CARACTERISTICAS DEL ACERO

ELEMENTO ACERO GRADO LIMITE ELASTICO LELASTICO e>16
PERFILES LAMINADOS 5275 R 1,=275N/mm* 1,=265N/mm’
PERFILES CONFORMADOS S275 J2H ?umumZ\EEN

CHAPA 5275 R £,=275N/mm’ 1,=265N/mm’
TIRANTES 5.6 - ,,=300N/mm?

PERNOS DE ANCLAJE 46 - A;HNSZ\EBQ

TORNILLERIA 8.8 - f,=640N/mm”

SISTEMA DE PROTECCION ANTICORROSIVA

FASE NORMA TIPO CAPAS. ENPS.
PRETRATAMIENTO UNE-EN 1SO 8501—1 | GRANALLADO GRADO Sa 2 1/2

IMPRIMACION EPOXI RICA EN ZINC 1 > 50 10°mm
CAPA INTERMEDIA UNE-EN 1SO 12944 EPOXI 1 > 70 10°mm
CAPA ACABADO ESMALTE POLIURETANO 1 > 40 10°mm
TOTAL 3 >160 10°mm
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EN.P.S. ESPESOR NOMINAL DE PELICULA SECA

NOTAS

© LAS DIMENSIONES GEOMETRICAS DE LOS PLANOS DE CIMENTACIONES Y ESTRUCTURAS SE CONTRASTARAN CON LAS DIMENSIONES DE LOS
PLANOS DE CERRAMIENTOS, ACABADOS, SISTEMAS CONSTRUCTIVOS, SERVICIOS E INSTALACIONES, ANTES DEL COMIENZO DE LA EJECUCION
DE LAS OBRAS
© TODAS LAS DIMENSIONES REPRESENTADAS ESTAN EN MILIMETROS
© ESPESOR DE GARGANTA DE LAS UNIONES SOLDADAS EN ANGULO SIN ESPECIFICAR EN LOS DETALLES:
— 70% DEL MENOR ESPESOR DE LAS PIEZAS A SOLDAR POR UN SOLO LADO
~ 40% IDEM POR AMBOS LADOS
— 4mm COMO MINIMO
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