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Kreationen mit Stahl:
Beste Materialen flir echte Eyecatcher

Stahl ist ein facettenreiches Material, das Architekten in Dieser Leitfaden soll Sie hinsichtlich unserer Materialien,

die Lage versetzt, ihren Kreationen eine individuelle und Oberfldchen und Beschichtungen informieren und

unverwechselbare Note zu verleihen. Zudem ist Stahl zugleich inspirieren. Er wird Ihnen dabei helfen, die

der Werkstoff mit der weltweit hdchsten Recyclingquote optimale Stahlbeschichtung fir Inr Bauvorhaben zu

und erflllt so die gestiegenen Anforderungen an finden. Damit Ihr Projekt nicht nur funktional, sondern

Nachhaltigkeit und Ressourcenschutz. auch optisch Uberzeugen kann, empfehlen wir Ihnen
zur Farbauswahl die Lektire unserer Colorissime®

Als Marktfihrer bei bandbeschichteten Stahlprodukten Farbpaletten.

verflgt ArcelorMittal Construction Uber ein umfassendes
Angebot qualitativ hochwertiger Bauteile, das
Architekten und Planer befdhigt, energieeffiziente und
zugleich attraktive Gebdudehullen zu realisieren.
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smart
= SUPPOr

Smart Support ist unser Versprechen an Sie: ein
umfassendes Paket an Unterstltzung, auf das sich
unsere Kunden verlassen kénnen.

Von der Planung uber Branchenkenntnisse und Schulungen bis hin zu
Umweltvertraglichkeitsprifungen und Garantien - Smart Support bietet Ihnen die Unterstltzung,
damit Sie Ihr Projekt effizient und effektiv durchfihren kdnnen.

Umweltvertraglichkeit - Prifung

Die Auswahl der richtigen Produkte fur ein bestimmtes Gebdudeumfeld und eine bestimmte
@/ Bauweise ist von Beginn eines jeden Projekts an wichtig. Unser technisches Team steht Ihnen zur
Verfigung, um von Anfang an Wege zur Optimierung von Design, Leistung und Konstruktion lhres
Gebdudes zu finden, indem wir eine vollstaindige Umweltbewertung lhres Projekts durchfihren.
Unsere Bewertung umfasst die Beurteilung der Umgebung des Gebdudes, einschliellich der Lage,
der Witterungsbedingungen und der inneren und duleren Umgebung, sowie des Designs und der
Leistung des Gebdudes. Auf dieser Grundlage beraten wir Sie Uber die optimalen Losungen fur Ihr
spezifisches Gebdude, Uber Mdglichkeiten zur Leistungssteigerung und Uber die Baulogistik.

@ Technische und gestalterische Unterstlitzung

3 Unsere lokalen Experten fur Technik und Design stehen Ihnen sowohl vor Ort als auch online und
% per Telefon zur Verfigung. Von der Uberprifung der technischen und gestalterischen Aspekte lhres
Projekts bis hin zur Erstellung spezifischer Konstruktionszeichnungen, Spezifikationen, Berechnungen
und sonstiger technischer Unterstltzung, die in Bezug auf Leistung, Installation und Logistik
erforderlich ist, steht unser erfahrenes Team zur Verfligung.

~u%t,  BIM-Fachwissen

Wir kdnnen Sie durch die Bereitstellung von Standard- oder projektspezifischen BIM-Objekten
unterstitzen und Sie bei der Entwicklung lhres Projekts unter Verwendung unserer Losungen beraten.
Eine vollstaindige BIM-Bibliothek unserer Standardprodukte steht zum Download zur Verfigung, und
wir kdnnen maRgeschneiderte BIM-Objekte fur alle speziell entwickelten Losungen erstellen.



MaRgeschneiderte Lésungen

Wir sind stolz darauf, anpassungsfahig und flexibel zu sein und unseren Kunden zu helfen, ihre
Visionen zu verwirklichen. Unsere maRgeschneiderten Losungen sorgen dafir, dass Planer und
Entwickler beim Design keine Kompromisse eingehen mussen. In enger Zusammenarbeit mit unseren
Teams fUr Forschung und Entwicklung unterstitzen wir Kunden auf der ganzen Welt mit flexiblen,
maflgeschneiderten Losungen, unabhdngig von der GréRe, Form, Farbe oder Beschichtung, die sie
suchen.

Schnelle Produkt- und Farbbemusterung

Sie sind sich nicht sicher, welche Losung oder Farbe die richtige fur Sie ist? Wenden Sie sich an
Ihr lokales Support-Team, das Ihnen gerne Produktmuster oder Farbkarten flr unser komplettes
Sortiment zur Verfugung stellt.

=N Projektunterstitzung

Ov ) Der Support endet nicht nach der Spezifikation. Von der Logistik bis zur Montage stehen unsere

(| v@ Teams vor Ort zur Verfigung, um Sie bei der Optimierung der Lieferung, der Montage der Paneele
und der Fassade zu unterstitzen und Sie bei der Wartung nach der Montage zu beraten; sie bieten
Support Uber den gesamten Produktlebenszyklus hinweg.

m Mit unserer flexiblen Garantie sind Sie fir alle Félle gewappnet

@mm Eine einfache Einheitsgarantie wird der jeweiligen Umgebung nicht gerecht. Es gibt viele Faktoren,
die die Langlebigkeit eines Gebdudes und seiner Komponenten beeinflussen. Deshalb entwickeln wir
flr jedes Gebdude, in das unsere Produkte eingebaut werden, individuelle Garantien. Unsere klaren,
unmissverstandlichen Garantien sind auf Sie und Ihre Projektanforderungen zugeschnitten.
Auf unsere Beschichtungen gewdhren wir bis zu 40 Jahre Garantie.

Mit Smart Support von ArcelorMittal Construction
erhalten Sie Unterstlitzung, die genau auf lhre Bedurfnisse
zugeschnitten ist!
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Alle beschichteten Stahle von ArcelorMittal
Construction sind durch das SMART SUPPORT-
Garantieprogramm albgedeckt. Unsere
Colorissime-Farbkarte hilft Innen bei der Auswahl

des fur Sie richtigen Produkts in Bezug auf Asthetik
und Leistung.

HAIRPLUS®, IRYSA®, HAIREXCEL®, INTENSE®,
PEARL, SINEA®
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Unsere Beschichtungssysteme

Hochwertige Gebdude erfordern hochwertigen Stahl, der Ihre Konstruktion zu einem
SU bStCI nce einzigartigen Stuck Architektur macht.

Freedom ist aus jedem Blickwinkel wunderschdn und eignet sich sowohl fur sonnige
Freedom als auch fur raue Umgebungen.

Diese Produktreihe bietet erstklassigen Schutz vor UV-Strahlung und Korrosion und
Exce"ence wird fr anspruchsvolle Umgebungen empfohlen

T t Durch die Nachahmung von Holz- und Steinstrukturen sowie von matten
exture Oberflachen ist diese Serie sowohl elegant als auch vielseitig.

Unsere unverwechselbaren und vielseitigen Prestige-Beschichtungen passen selbst zu
den aullergewdhnlichsten Gebduden.

Entdecken Sie unsere umfassende Auswahl an organischen
Beschichtungen, die |hr Gebdude auch in den kommenden Jahren noch
so gut aussehen lassen wie bei seiner Errichtung!

Naturel

« Tief strukturierte, einzigartige Oberflache

« Samteffekt fur die Fassade

« Unverwechselbares, prestigetrdchtiges Aussehen

Edyxo Pattinated oder Spangl

« Zwei einzigartige Texturausfihrungen

« Marmor- und Steineffekte 2 '

« Haptische, dsthetische und visuelle
Wirkung :

Edyxo Wood

« Gemltlicher und strukturierter Effekt
« Authentische Holzoptik

« Langfristige Farbstabilitat




Unsere Beschichtungssysteme

Pearl
. Perlglcnz Perlmutt

Irysa

« Schillernde Emotionen
« Inspiriert von Natur und Tieren
» FUr die modernste Fassade

Sinea

« Ultimativer Schutz
« |deal far extreme Umgebungen

Glanz

Hairexcel

« Entworfen fur das Leben
« Hohe Lelbensdauer
« Sehr widerstandsfahig gegen UV und Korro

Tectova

« Hochgradig strukturierte und taktile Asthetik
« Tiefmattes Finish
« |deal fur Bedachungsanwendungen

Authentic

« Farben fur traditionelle Metc
« Ultra satinierte Beschichtung
« Ideal fur die Veredelung flache

Intense

« Intensitét des Diamanten b

« Metdllicfarben fur auflergewdhnliche Asthetik
« Einzigartige Wahrnehmung von Licht
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1
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ZMevolution®

Substance

Die neue Generation der
metallischen Uberziuge

Geltende Normen

DIN EN 10346
DIN 55634-1
Zulassung Z-30.11-61

éMeh\llqution@

" .

Zr‘;ljevolution® BeSChrelbung
Metallischer Uberzug auf Basis einer
Zink-Aluminium-Magnesium-Legierung,
definiert als "ZM" nach DIN EN 10346
Inkompatibel

. . Kupfer, Blei, ungeschutzter Stahl, Gips,
ErSChelnunnglld und Anwendungen Holzsduren von Eiche und Kastanie.

Homogenes, graues Aussehen, metallisch schimmernd
Die Farbe kann von einer Charge zur anderen variieren und
wird mit der Zeit dunkler.

ZMevolution ist optimiert fur dinnwandige kaltgeformte
Bauteile mit zusatzlicher organischer Beschichtung
(Duplex-Systeme).

b B [ Do

Leitfaden zur Auswanhl Wand und Dach  Tragende Decken  Kassetten Trennwdnde

AuReneinsatz

Metallischer Landlich nicht
Uberzug verschmutzt momg stork. sehr stgrk 20 bis 10 km 10 bis 3 km Kuste Starke Besondere
korrosiv korrosiv korrosiv (<3 km) UV-Belastung Belastung
B C C B C C A C

ZM175 A

ZM275 A A C C A B B A B

Innenbereich

Nicht aggressiv

Metallischer o
. . X Aggressiv
Uberzug Niedrige Mittlere Hohe Sehr hohe

Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
ZM120 A B C C C
ZM175 A A B C C
ZM275 A A A B C

A : das Produkt ist geeignet B : Bestimmung der Eignung nach Vorlage genauer Daten C : das Produkt ist nicht geeignet



Verzinkter Stahl

Substance

Ein beliebter Standard

Geltende Normen

DIN EN 10346
DIN 55634-1

Beschreibung

Jink Metallischer Uberzug aus mindestens 99 %

Stahl Zink definiert als "Z" nach DIN EN 10346
Zink

Inkompatibel

Kupfer, Blei, ungeschutzter Stahl, Gips,
Holzs@uren von Eiche und Kastanie.

Erscheinungsbild und Anwendungen

Kleine Blume
Homogenes metallisches Aussehen

b Ba [ Dy

Leitfaden zur Auswanhl Wand und Dach  Tragende Decken  Kassetten Trennwdnde

AuReneinsatz

Stadt und Industrie Meeresndhe Spezial
Metallischer Landlich nicht

Uberzug verschmutzt maRig stark sehr stark 20 bis 10 km 10 bis 3 km Starke Besondere
korrosiv korrosiv korrosiv UV-Belastung Belastung

7275 B C C C C C C A C

7350 A B C C B C C A B

Innenbereich

Nicht aggressiv

Metallischer .
(] L . Aggressiv
Uberzug Niedrige Mittlere Hohe Sehr hohe

Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
72275 A B C C C
7350 A A B C C

A : das Produkt ist geeignet B : Bestimmung der Eignung nach Vorlage genauer Daten C : das Produkt ist nicht geeignet
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s

Edelstahl

Substance

Asthetik an erster Stelle

Geltende Normen
DIN EN 10088

Rostfreier
Stahl

Erscheinungsbild und Anwendungen

TOUCH TOP: matte Oberfldche

TOUCH 2B: halbmatte Oberfldche

TOUCH LINE: leicht geburstete Oberflache
TOUCH GLOSS: glanzende Oberflache

L Ba

Leitfaden zur Auswanhl Wand und Dach Tragende Decken  Fassadenverkleidung

AuReneinsatz

Landlich

nicht Lo
teliie] stark sehr stark . . . Starke UV- Besondere
- VerSChmutZt 20 bls ]0 km 10 b‘s 3 km 3 b‘s‘l krn
A B B A B C A B

AlS|
18-9E 1.4301 304 A

18-11 ML 1.4404 316 L A A B B A A B A B

Innenbereich

T EN AlSI Niedrige Mittlere Hohe Hohe Sehr hohe Sehr hohe
yp Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
18-9 € 14301 304 A A A B B B
18-T1 ML 14404 36L A A A A B B
A': das Produkt ist geeignet B : Bestimmung der Eignung nach Vorlage genauer Daten C : das Produkt ist nicht geeignet

10
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. Magnelis®

Substance

Die neue Generation der
metallischen Uberzige

Geltende Normen

DIN EN 10346
DIN 55634-1
Zulassung Z-30.11-51

Magnelis®

Stahl Beschreibung

Magnelis®

Metallischer Uberzug auf Basis einer
Zink-Aluminium-Magnesium-Legierung,
definiert als "ZM" nach DIN EN 10346

- sehr gute Korrosionsbestandigkeit

- hervorragendes Umformverhalten

- bester Schnittkantenschutz

Erscheinungsbild und Anwendungen

Homogenes, graues Aussehen, metallisch schimmernd
Die Farbe kann von einer Charge zur anderen variieren und wird mit der Zeit dunkler.

Inkompatibel

Kupfer, Blei, ungeschutzter Stahl, Gips,
Holzs@uren von Eiche und Kastanie.

Dj E t@ Bester Schnittkantenschutz:
An Blechen bis 1,5 mm Dicke sind

Wand und Dach Fassadenverkleidung keine zusdtzlichen Manahmen
zum Korrosionsschutz erforderlich.

. Ab ZM250 gilt das sogar fur Bleche
Leitfaden zur Auswanhl bis 3 mm Dicke.

AuReneinsatz

Metallischer nicht
Uberzug verschmutzt momg stork sehr stgrk 20 bis 10 km 10 bis 3 km Kuste Starke UV- Besondere
korrosiv korrosiv korrosiv (<3 km) Belastung Belastung
B C C B C C A C

ZM120 A
ZM250 A A C C A B e} A B
ZM310 A A A B A A B A B

Innenbereich

Metallischer Aggressiv
Uberzug Niedrige Mittlere Hohe Sehr hohe
Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
ZM120 A A B C C
ZM250 A A A B
ZM310 A A A A
A : das Produkt ist geeignet B : Bestimmung der Eignung nach Vorlage genauer Daten C : das Produkt ist nicht geeignet

MNn
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Indaten®

Substance

Erschaffen fur urbane
R&ume

Geltende Normen
DIN EN 10025-5

Inkompatibel

Indaten® Dauerfeuchte und Wasseransammlung
Korrosive Umweltbelastung
Kontakt mit Streusalz
Kistengebiet

Unsere Fassadenelemente Coque MD®

sind speziell fur Indaten® entwickelt

worden. Bezlglich der Anwendung fur
Erscheinungsbild und Anwendungen andere Fassadenelemente sprechen Sie

uns bitte an!
Dieser Stahl entwickelt eine rétlich braune Pating, die sich je nach klima-

tischen Bedingungen mit der Zeit verdndert.

Um ein schénes Aussehen zu gewdhrleisten und um Flecken zu vermeiden,
muss das abflieRende Wasser ordnungsgemdn abgeleitet werden (z. B.
durch Dachrinnen, Abflussrohre usw.).

Eigenschaften Fassadenverkleidung
Cr KV DIN EN Entspricht
A242
Indaten® 355A 03-08 0,25-0,55 0,06-0,15 17-26,5 S355JO0WP A606 T2
A606 T4
Indaten® 355D 0,4-0,8 0,25-0,55 <0,030 -20 27 1,5-20 S355J2wW A588 Quallitat A

Angesichts des sehr spezifischen Verhaltens dieses Materials wird die Materialspezifikation von unserem technischen Team auf der
Grundlage der Projektdetails und des Standorts festgelegt.



Referenzen

PARKPLATZ DER GARTEN VON L'ARS
Bordeaux, Frankreich

Architekt: Lobjoy & Bouvier & Boisseau
Fotografie: © Christophe Pit

SPORTHALLE VILLA CHANZY

Isle sur le Douls, Frankreich N | ' e o Rouen, Frankreich
Architekt: Stéphanie Duffing § " ; Architekt: Refki Chelly
Fotografie: © ArcelorMittal Construction ? i Fotografie: © Grégoire Auger
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Interieur Der Standard fur
InnenrGiume

Freedom
Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Deckbeschichtung: 12 um Beschichtungsaufbau

ért\gi\lxolutlon@ Polyesterharz

ZMevolution® Vorderseite: 12 um Polyester-

Ruckseitenschutzlack Deckbeschichtung
Ruckseite:  Ruckseitenschutzlack
Glanzgrad
Nominal: 30 GU

Korrosionsschutzklasse

Inneneinsatz
Klasse CPI2 (DIN EN 10169)

@ 'ﬁ @ m Kategorie C2 (Zulassung Z-30.11-61)

Eigenschaften und Anwendungen

Trennwdnde Tragende Kassetten Innenseite von Interieur ist ebenfalls geeignet
Decken Sandwichpaneelen als DU-Beschichtung
(Dachunterseitenbeschichtung)

Prifergebnisse

Salzsprah-

nebel 240 Stunden
Harte der F Bleistift- HB-B Korrosion
Beschichtung harte B g
estandig-
keit gegen 500 Stunden
Feuchte
F Schlag- Keine Egﬁreer;; Sduren und Laugen > Gut
prafung Abldsung Lc'jsugngs’mi ttel Mineralsle > Sehr gut
Chemische Aliphatische Lésungsmittel > Gut
Haftfestigkeit — Resistenz Aromatische Losungsmittel > Gut
bei E = Biequn 5T ohne Ketonische Lésungsmittel > Schwach
Verformung (— )5 'egung Risse Chlorhaltige Lésungsmittel > Schwach

ERICHSEN  Sehr gut ng;‘;;en Al
e — Fltichtige TVOC(C6-C16) 3,5 ug/m?
\évecéirg: diakeit (= Ofen max. 90°C  [KelfelelgiNelelS) CMR: Benzol <0,4 ug/m3
9 C Verbindungen I < Formaldehyd: 4,4 ug/m?



Hairplus

Freedom

bis zu

@amie

Deckbeschichtung: 20 pm
Primer: 5 um

ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Erscheinungsbild und Anwendungen

Guter Korrosionsschutz
Gute Farbbestandigkeit
Gute UV-Bestandigkeit
Gute Flexibilitat

E Urban

Prifergebnisse

15

Freiheit der Farben

Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Polyesterharz
Vorderseite: 5 um Primer
20 pm Deckbeschichtung

Ruckseite:  Ruckseitenschutzlack
Optional

Ruckseite: 25 pm auf Anfrage
Glanzgrad

Hairplus® M: nominal 15 GU

Korrosionsschutzklasse
Inneneinsatz
Klasse CPI3 (DIN EN 10169)

AuReneinsatz
Kategorie RUV3 und RC3 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)

Auch erhdltlich mit Flontec®
Anti-Graffiti-Beschichtung

Harte der Bleistift- HB-H Farb-
Beschichtung harte bestandigkeit
Sandstrahl 40 Liter
Widerstand Korrosion
gegen Abrieb
TABER 60 mg
Schlag- Keine
prifung Abldsung
Chemische
o Resistenz
Ho.ftfest|gke|t , . 2T ohne
bei Biegung .
Risse
Verformung
ERICHSEN  Sehrgut  [Etkeien
verhalten
Fluchtige
Ofen max. 90C  [NejfelelgiNela=)

bestandigkeit

Verbindungen

uv
Bestandigkeit

Salzsprih-

Farbdnderung AE = 3
Restglanz RG = 60%

360 Stunden
nebel
Bestandig-
keit gegen 1000 Stunden
Feuchte
Sauren, Séuren und Laugen >Gut
Laugen, Mineraldle > Sehr gut

Lésungsmittel

Bitte fragen Sie uns!

Klasse

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut
Ketonische Lésungsmittel > Schwach
Chlorhaltige Losungsmittel > Schwach

Al

TVOC: 95 ug/m?
Formaldehyd: 119 ug/m?
CMR<Nachweisgrenze

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.
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wm Hairultrg®  Farbenin
Hochstleistung

Freedom

Geltende Normen
Metallische Uberziige

bis zu DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

\ Organische Beschichtung

Jahre Garantie DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Deckbeschichtung: 20 um
Primer : 15 pm

Beschreibung
Beschichtungsaufbau

Polyesterharz
ZMevolution® Vorderseite: 15 um Primer
Stahl 20 pm Deckbeschichtung
ZMevolution® Ruckseite:  Ruckseitenschutzlack
Rickseitenschutzlack .
Optional
Ruckseite: 35 um auf Anfrage
Glanzgrad
Nominal: 30 GU

Erscheinungsbild und Anwendungen

Sehr gute Korrosionsbesténdigkeit Korrosionsschutzklasse
Gute Farbbestandigkeit
Gute UV-Bestandigkeit
Gute Flexibilitat

Inneneinsatz
Klasse CPl4 (DIN EN 10169)

AuBeneinsatz
E i Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10149)
Urban
\\

) . == Starkes Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)
Kuste Industrie m Sonnenlicht

Erhaltlich mit Anti-Graffiti

Prifergebnisse Flontec®-Funktionalitét

Harte der Bleistift- F-HB Farb- uv Farbanderung AE =3
Beschichtung harte bestandigkeit Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih-

Sandstrahl 40 Liter 500 Stunden
nebel
Korrosion
Bestandig-
TABER 60 mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
Schlag- Keine S&uren, Séuren und Laugen > Gut
Laugen, Mineraldle > Sehr gut

prifung Abldsung - .
Losungsmittel Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut

Chemische
Resistenz Aromatische Losungsmittel > Gut
Ketonische Lésungsmittel > Schwach

Chlorhaltige Losungsmittel > Schwach

. Klasse Al

TVOC(C6-C16) 21,5 pg/m?

Fluchtige 2o teiz
bestandiakeit Ofen max. 90C  [NelfelelaiNelgl=] A+ CMR: Benzol 09 pg/m?
9 Verbindungen o [N Formaldehyd: 14,5 ug/m?

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.

Haftfestigkeit ,
of]] Biegung
Verformung

2T ohne

. . |
Risse Bitte fragen Sie uns!

Brand-

ERICHSEN Sehr gut verhalten




Hairfarm

Freedom

bis zu

@anﬁe

je nach Bausystem (s.u.)

Primer

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®

Primer: 15 um
Deckbeschichtung: 20 pm

Beschreibung in Abhdngigkeit vom Bausystem

Einschaliges < %iﬂ%

Trapezprofil

AuBenseite: Hairplus® oder Hairultra®
Innenseite: Hairfarm

= ESmmmmn

Prifergebnisse

Harte der Bleistift- F-HB Farb-
Beschichtung harte bestandigkeit
Sandstrahl 40 Liter
Korrosion
TABER 60 mg
Schlag- Keine
prifung Abldsung
Chemische
o Resistenz
Ho.ftfest|gke|t , . 2T ohne
bei Biegung .
Risse
Verformung
Brand-
ERICHSEN Sehr gut verhalten
Fluchtige e
Ofen max. 90C  [ej(eleliiNeRE

bestandigkeit Verbindungen

Sduren,
Laugen,
Loésungsmittel

Bitte fragen Sie uns!
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Die Innovation fur
die Landwirtschaft

Geltende Normen

Metallische Uberziige

DIN EN 10346

Zulassung Z-30.11-61
Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Polyesterharz
Vorderseite: 15 um Primer

20 pm Deckbeschichtung
AuRen- bzw. Rickseite: je nach Bausystem
Glanzgrad
Nominal: 30 GU

Korrosionsschutzklasse

Inneneinsatz
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

Anwendungen

Lagerung von Lebensmitteln
Bellftete Viehstdlle
Stallungen (auf Anfrage)

Farbanderung AE < 3

Bestandigkeit  Restglanz RG = 60%

Salzsprih-

Bestandig-
keit gegen
Feuchte

500 Stunden

1500 Stunden

Sduren und Laugen >Gut
Mineraldle > Sehr gut

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut
Ketonische Losungsmittel >Schwach

Chlorhaltige Losungsmittel > Schwach

Abhdngig vom Bausystem
Bitte fragen Sie uns.

TVOC(C6-C16) 21,5 pg/m?
CMR: Benzol 09 pg/m?
Formaldehyd :14,5 pug/m?

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.
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Freedom

bis zu

@anﬁe

Deckbeschichtung: 20 pm
Primer: 5 pm

ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Erscheinungsbild und Anwendungen

Gute Bestandigkeit gegen chemische Stoffe, Korrosion, Abrielb und Erosion
Sehr gute Flexibilitait

Sehr gute Anti-Flecken-Eigenschaften

Hervorragende Farbbestandigkeit

Sehr gute UV-Bestandigkeit

Nicht empfohlen fur Dachanwendungen

| Starkes
Urban ndustrie m Sonnenlicht
I\

Prifergebnisse

Harte der Bleistift- HB-B Farb-
Beschichtung harte bestdndigkeit

Sandstrahl 60 Liter

Korrosion

TABER 25mg

Schlag- Keine

prufung Abldsung
Chemische
Resistenz

Haftfestigkeit ,
of]] Biegung
Verformung

3T ohne
Risse

Brand-

ERICHSEN Sehr gut verhalten

Fluchtige
Ofen moix. 100°C  Welfelelgielal=)

bestandigkeit Verbindungen

Bitte fragen Sie uns!

Hairflon® 25 PVDF-Technologie

Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Thermoplastisches Fluoridharz
auf PVDF-Basis (70 %)
Vorderseite: 5 um Primer

20 pum Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack
Optional
Ruckseite: 25 um auf Anfrage
Glanzgrad
Nominal: 20 GU

Korrosionsschutzklasse
Inneneinsatz
Klasse CPI3 (DIN EN 10169)

Aufleneinsatz
Kategorie RUV4 und RC3 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)

Erhaltlich mit Anti-Graoffiti
Flontec®-Funktionalitat

uv Farbanderung AE = 2
Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih-

360 Stunden
nebel
Bestandig-
keit gegen 1000 Stunden
Feuchte
SAuren Sduren und Laugen > Sehr gut
Laug er;, Sglpetefsduredompf > Sehr gut
Lésungsmittel Mineraléle > Sehr gut
Reinigungsmittel > Sehr gut

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Sehr gut
Ketonische Losungsmittel > Sehr gut
Chlorhaltige Lésungsmittel > Schwach

Klasse Al

TVOC(C6-C16) 2853295 pug/m?
CMR : Benzol < 0,6 ug/m?
Formaldehyd 79 pug/m?

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.



Freedom

bis zu

@onﬁe

Deckbeschichtung : 20 um
Primer : 15 um

ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Erscheinungsbild und Anwendungen

Gute Bestandigkeit gegen chemische Stoffe, Korrosion, Abriel und Erosion
Sehr gute UV-Bestandigkeit

Sehr gute Flexibilitait

Ausgezeichnete Farbbesténdigkeit

Sehr gute Anti-Flecken-Eigenschaften

A\

Prifergebnisse

Starkes

Industrie m Sonnenlicht

Harte der Bleistift- Farb-

Hairflon® 35

uv

PVDF-Technologie

Geltende Normen

Metallische Uberziige

DIN EN 10346

Zulassung Z-30.11-61
Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Thermoplastisches Fluoridharz
auf PVDF-Basis (70%)
Vorderseite: 15 um Primer

20 pm Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack
Optional
Ruckseite: 35 um auf Anfrage
Glanzgrad
Nominal: 20 GU

Korrosionsschutzklasse
Inneneinsatz
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

AuReneinsatz
Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)
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Erhaltlich mit Anti-Graffiti
Flontec®-Funktionalitat

Farbanderung AE = 2

Beschichtung harte alEat bestandigkeit Bestandigkeit Restglanz RG = 60%
Sandstrahl 80 Liter Salzsprih= 500 stunden
nebel
Korrosion
Bestandig-
TABER 25 mg keit gegen 1000 Stunden
Feuchte
) SAuren Sd&uren und Laugen > Sehr gut
Schlag- Keine Louger; Salpetersduredampf > Sehr gut
prifung Abldsung Lésun s:,mittel Mineralsle > Sehr gut
Chemische 9 Reinigungsmittel > Sehr gut
A= flamf Resistenz Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
Hohftfestlgkelt . 2T ohne . . Aromatische Loésungsmittel > Sehr gut
bei Biegung Risse Bitte fragen Sie uns! Ketonische Losungsmittel > Sehr gut
Verformung Chlorhaltige Lésungsmittel > gut
ERICHSEN Sehr gut Brand- Klasse Aphanglg von der Anwendung.
verhalten Bitte fragen Sie uns.
Fluchtige TVOC(C6-C16) 2853295 pug/m?*
Ofen maix. 100°C  WelfelelgielalS) CMR: Benzol < 0,6 pg/md

bestandigkeit

Verbindungen

Formaldehyd 79 pug/m?

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.
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Referenzen

VAN BAAREN

Schoonhoven, Niederlande
Architekt: Slangen & Koenis
Fotografie: © LT Fotografie
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VILLANUEVA DE GALLEGO SCHULE
Zaragoza, Spanien

Architekt: AMA Architekten

Fotografie: © ArcelorMittal Construction
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Excellence

bis zu

Jahre Garantie

€

Deckbeschichtung: 30 um
Primer: 30 um

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®
verstarkter
Ruckseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Bestandigkeit gegen chemische Stoffe
Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Korrosion,
UV-Strahlen, Abrieb und Kratzer

Ausgezeichnete Farbbesténdigkeit

Sehr hohe Lebensdauer

ﬁr Urban Industrie Kiste Hohe
2N Feuchtigkeit
Prifergebnisse
Harte der Bleistift- H-F Farb-
Beschichtung harte bestandigkeit
Sandstrahl 120 Liter
Widerstand Korrosion
gegen Abrieb
TABER 40 mg
Schlag- Keine
prufung Abldsung
Chemische
L Resistenz
Ho.ftfestlgkelt , ‘ T ohne
bei Biegung .
Risse
Verformung
Brand-
ERICHSEN Sehr gut verhalten
Fluchtige
Ofen max. 100°C  [KelfelelalNelal=)

bestandigkeit

Verbindungen

Hairexcel®

Bitte fragen Sie uns!

Gemacht fur das Leben

Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Zulassung Z-30.11-61

DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Komposit-Beschichtung
auf Polyurethan-Basis
Vorderseite: 30 um Primer

30 pum Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Optional
Ruckseite: 60 um auf Anfrage
Glanzgrad

Kérniges Aussehen: Glanz 30 GU
Besonders brillante Metallic-Farben

Korrosionsschutzklasse
Inneneinsatz
Klasse CPl4 (DIN EN 10169)

Aufleneinsatz
Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10169)
Kategorie C4 (Zulassung Z-30.11-61)

Erhaltlich mit Anti-Graffiti
Flontec®-Funktionalitat

uv Farbanderung AE = 2
Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih-

750 Stunden
nebel
Bestandig-
keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
Sduren, Séuren und Laugen > Sehr gut
Laugen, Salpeterséuredampf > Sehr gut
Losungsmittel  Mineraldle > Sehr gut

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut

Ketonische Losungsmittel > Schwach
Chlorhaltige Losungsmittel > Schwach

Klasse Al

TVOC(C6-C16) 11,8 pg/m?
CMR: Benzol < 0,7 ug/m?
Formaldehyd: 39 ug/m?*

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.



Tectova®

g! Excellence

bis zu

Deckbeschichtung: 30 um
Primer: 30 um

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®
verstarkter
Rickseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Bestdndigkeit gegen chemische Stoffe

Hervorragende Besténdigkeit gegen Korrosion, UV-Strahlen, Abrieb und Kratzer
Hervorragende Farbbesténdigkeit

Sehr hohe Lebensdauer.

Griffige Oberfléche; daher besonders fur Décher eine gute Wahl.
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Gemacht fur das Leben

Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung

! 30 DIN EN 10169
! Zulassung Z-30.11-61
@"m’e DIN 55634-1

Beschreibung

Beschichtungsaufbau
Kompositbeschichtung aus der
Hairexcel-Reihe
Vorderseite: 30 pum Primer

30 pum Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Optional

Ruckseite: 60 um auf Anfrage
Glanzgrad

Ohne Lichtreflexion

Korrosionsschutzklasse

Inneneinsatz
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

AufReneinsatz
Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10169)
Kategorie C4 (Zulassung Z-30.11-61)

» Dach
s Urban Industrie Kuste Hohe Anti-Rutsch-
Prufergebnisse ki Feuchtigkeit Oberfléiche

Harte der Bleistift- H-F Farb- F . Farbdnderung AE = 2
Beschichtung harte bestandigkeit “ Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
Sandstrahl 150 Liter h Salzsprih= 754 stunden
Korrosion
& O Bestandig-
TABER 40 mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
Sc.hk]g‘ Keir“.e Eg:l;eenr; Sé&uren und Laugen > Gut
prafung Abldsung S Lésungsmittel  Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Reseiglesrclzz = Alkohole > Sehr gut
Haoftfestigkeit 9T ohne Aromatische Lésungsmittel > Sehr gut
bei Biegung Blisea Bitte fragen Sie uns! Ketonische Lésungsmittel > Sehr gut
Verformung
ERICHSEN  Sehrgut  [iAsdss Klasse Al
verhalten
Flichtige . e TVOC(C6-C16) 11,8 pg/mé
Ofen maox. 100°C  [KelfelelglNelal=) CMR: Benzol < 0,7 pg/m?

bestandigkeit

Verbindungen

Formaldehyd: 39 ug/m?*

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.
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Sinea®

Excellence

bis zu

@mﬁe

Lack und
Deckbeschichtung: 55 um
Primer: 30 pm

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®
Rickseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Bestandigkeit gegen chemische Stoffe
Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Korrosion, UV-Strahlen, Abrieb und Kratzer

Ausgezeichnete Farbbesténdigkeit

Sehr hohe Lebensdauer

Prifergebnisse

Kluste und
starkes
Sonnenlicht

Sand-
wind

s

Hohe

Feuchtigkeit

Ultimativer Schutz

Geltende Normen

Metallische Uberziige
DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

Organische Beschichtung
DIN EN 10169

Beschreibung

Beschichtungsaufbau

Komposit-Beschichtung

auf Polyurethan-Basis

Vorderseite: 85 pm mehrschichtiges
Polyurethan

Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Optional

Ruckseite: 85 um auf Anfrage
60 um auf Anfrage

Glanzgrad

Korniges Aussehen: reduzierter Glanz 30 GU

Korrosionsschutzklasse

Inneneinsatz
Klasse CPI5 (DIN EN 10169)

AuReneinsatz
Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10169)

Erhaltlich mit Anti-Graffiti
Flontec®-Funktionalitat

Harte der Bleistift- H-F Farb- ' . uv Farbanderung AE = 2
Beschichtung harte bestandigkeit “ Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
Sandstrahl 240 Liter h ﬁ:'é:'lor“h‘ 1000 Stunden
Widerstand .
egen Abrieb Keinesre .
geg e O Bestandig-
TABER 40 mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
Schlog— Keine Sduren, Sauren und Laugen > Sehr gut
. . Laugen, Salpetersturedampf > Sehr gut
prifung Abldsung - . . -
g Losungsmittel  Mineraldle > Sehr gut
Chemische i ) R ittel
Resistenz Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
Haoftfestigkeit Aromatische Lésungsmittel > Gut
. . 1,5T ohne . . i i .
bei Biegung . Bitte fragen Sie uns! Ketonische Losungsmittel > Gut
Risse o .
Verformung Chlorhaltige Lésungsmittel > Gut
ERICHSEN ~ AYS™ SICRcE Klasse A2-s1,dO
gezeichnet [Elipielid=
Flichtige .. s
Ofen maox. 100°C  KelfelelalNelal=) A+, gemdi der franzGsischen

bestandigkeit

Verbindungen

Kennzeichnung

Jede Garantie muss von ArcelorMittal Construction validiert/autorisiert werden. Sie wird von unseren Fachleuten nach Analyse des Umweltfragebogens festgelegt.




Referenzen

KULTURZENTRUM MARC SANGNIER
Mont St Aignan, Frankreich

Architekt: Karine MILLET
Fotografie: © SBE552-ELITE D&B

SPORTQUBE

Nijmegen, Niederlande
Architekt: LIAG Architecten
Fotografie: © LT Fotografie

KORF VIS BV
Urk, Niederlande
Fotografie: © ArcelorMittal Construction
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Edyxo®
Texture

bis zu

@anﬁe

Klarlack und
Deckbeschichtung: 35 um
Primer: 15 pum

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Korrosionsbestandigkeit

Gute Farbbestandigkeit

Lange Lebensdauer

Gute Umformbarkeit

Edyxo ist mehrfarbig. Die verschiedenen Farbtdne erzeugen die optische
Wirkung von anderen Materialien wie z.B. Holz oder Marmor.

Urban H Industrie § Kiste ®
AN

Prifergebnisse

= Starkes
Sonnenlicht

Behaglich & strukturiert

Geltende Normen

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Beschreibung

Polyesterharz

Vorderseite: 15 um Primer
35 um Deckbeschichtung
und Klarlack

Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Nominal: matt
Korrosionsschutzklasse
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)

Erhaltlich mit Anti-Graffiti
Flontec®-Funktionalit&t

Harte der Bleistift- F-HB Farb- ' . uv Farb&anderung AE = 2
Beschichtung harte bestandigkeit “ Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
Sandstrahl 40 Liter Salzsprih= 546 st nden
nebel
Widerstand :
egen Abrieb ASIESl )
9 & O Bestandig-
TABER 60 mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
Schlag- Keine Eduren, Sauren und Laugen > Gut
prufung Abldsung L9Ugen' ol Mineraltle > Sehr gut
Chemische osungsmitte Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
S Resistenz Aromatische Lésungsmittel > Gut
HC]'f =S Gl . 2T ohne . . Ketonische Lésungsmittel > Schwach
bei Biegung . Bitte fragen Sie uns! N .
Risse Chlorhaltige Lésungsmittel > Schwach
Verformung
ERICHSEN  Sehrgut | Klasse Al
verhalten
Fluchtige .. .
Ofen max. 90°C organische A, gemdaR der franzésischen

bestandigkeit

Verbindungen

Kennzeichnung

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.



Authentic

Texture

bis zu

@anﬁe

Deckbeschichtung: 20 pm
Primer: 15 um

ZMevolution®

Stah

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Korrosionsbestandigkeit
Gute Farbbestandigkeit

Lange Lebensdauer

Gute Umformbarkeit

Ny
Urban Industrie Kiste g Starkes
Sonnenlicht

Prifergebnisse

Harte der Bleistift- F-HB Farb-
Beschichtung harte bestdndigkeit

Sandstrahl 40 Liter

Widerstand

gegen Abrieb Korrosion

TABER 60 mg
Schlag- Keine
prifung Abldsung
Chemische
: : Resistenz
Egiftfestlgkelt ) Sieoun T ohne
gung Risse

Verformung

Brand-

ERICHSEN Sehr gut verhalten

Fluchtige

bestandigkeit Ofen max. 90°C  [NelelelalNelpl<}

Verbindungen

Bitte fragen Sie uns!
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Weicher Glanz

Geltende Normen

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Beschreibung

Polyesterharz
Vorderseite: 15 um Primer

20 um Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Ruckseite: 35 pum auf Anfrage
Nominal: 15 GU / Halbmatt
Korrosionsschutzklasse
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)

uv Farb&nderung AE = 3
Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih-

500 Stunden
nebel
Bestandig-
keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
‘E’Guren' Sduren und Laugen > Gut
?1ugen, X Mineraldle > Sehr gut
Loésungsmittel

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut

Ketonische Losungsmittel > Schwach
Chlorhaltige Lésungsmittel > Schwach

Klasse Al

TVOC(C6-C16) 21,5 pg/m?
CMR: Benzol 09 ug/m?
Formaldehyd: 14,5 pug/m?

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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Naturel

Texture

bis zu

@anﬁe

Deckbeschichtung: 20 pm
Primer: 15 um

ZMevolution®

Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Eigenschaften und Anwendungen

Sehr gute Korrosionsbesténdigkeit

Gute Farbbestandigkeit

Lange Lebensdauer

Gute Umformbarkeit

Naturel vereint die guten Eigenschaften einer Polyester-Beschichtung
mit einer matten Oberfléiche.

B

E Urban Industrie Kuste g Storkes
AR Sonnenlicht
Prifergebnisse
Harte der Bleistift- F-HB Farb- ' .
Beschichtung harte bestandigkeit “
Sandstrahl 40 Liter h
Widerstand :
gegen Abrieb PRSSSh E
TABER 60 mg -
Schlag- Keine
prufung Abldsung
Chemische
S Resistenz
Haftfestlgkelt ‘ 2T ohne
bei Biegung .
Risse
Verformung
Brand-
ERICHSEN Sehr gut verhalten .
Fluchtige
Ofen mox. 90°C  KelfelelglNelal=)

bestandigkeit

Verbindungen

Eleganz ohne Glanz

Geltende Normen

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Beschreibung

Polyesterharz
Vorderseite: 15 um Primer

20 um Deckbeschichtung
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Ruckseite: 35 pum auf Anfrage
Matt, ohne Lichtreflexion
Korrosionsschutzklasse
Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10169)
Kategorie C3 (Zulassung Z-30.11-61)

uv Farb&dnderung AE = 3

Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

SAZSPrin= - 540 stunden

nebel

Bestandig-

keit gegen 1500 Stunden

Feuchte

Eduren' Sduren und Laugen > Gut
gugen, . Mineraldle > Sehr gut

Loésungsmittel

Bitte fragen Sie uns!

Klasse

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut

Ketonische Lésungsmittel > Schwach
Chlorhaltige Lésungsmittel > Schwach

Al

TVOC(C6-C16) 21,5 pg/m?
CMR: Benzol 09 ug/m?
Formaldehyd: 14,5 pg/m?

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61
bis zu

! 30 DIN EN 10169
! Zulassung Z-30.11-61
@"”"e DIN 55634-1

PVDF-Lack und Deck-
beschichtung:

S0 pm Thermoplastisches Fluoridharz (70 %)

Vorderseite: 10 um Primer
o o 50 um PVDF Deckbeschichtung
rimer: MM
ZMevolution® . und Lng
Stahl Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

ZMevolution®
Rickseitenschutzlack

Ruckseite: 60 um auf Anfrage

Nominal: 35 GU

Ausgezeichnete Anti-Flecken-Eigenschaften
Hervorragende Bestandigkeit gegen Chemikalien,
UV-Strahlen, Korrosion, Abriel und Erosion

Sehr gute Flexibilitat

Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10169)

cong Kiste und Kategorie C4 (Zulassung Z-30.11-61)
Industrie o AR storkes
win Sonnenlicht

Harte der Bleistift- HB-F Farb- F . uv Farbénderung AE = 2
Beschichtung harte bestandigkeit “ Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
Sandstrahl 120 Liter Salzsprih= 254 stinden
nebel
Widerstand -
egen Abrieb Korrosion )
geg & O Bestandig-
TABER 25mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
' ) ® SAuren Séuren und Laugen > Sehr gut
Schlag- Keine - Louger; Salpeterséiuredampf > Sehr gut
prufung Abldsung Lésun s:,mittel Mineraldle > Sehr gut
Chemische 9 Reinigungsmittel > Sehr gut
A= flamf Resistenz Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
HO,ftfeStlgke't . 2T ohne . . Aromatische Lésungsmittel > Sehr gut
bei Biegung Risse Bitte fragen Sie uns! Ketonische Losungsmittel > Sehr gut
Verformung Chlorhaltige Lésungsmittel > Sehr gut
ERICHSEN  Sehrgut  Dond- Klasse Al
verhalten
§ - Flichtige oottt TVOC(C6-C16) 2853295 pg/m?
Warme- = . : A 5 . 3
e - Ofen max. 100°C organische CMR: Benzol < 0,6 ug/m
Verbindungen o [N Formaldehyd: 79 pug/m?

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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PVDF-Lack und Deck-
beschichtung: 35 um
Primer : 25 um

ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Speziell entwickelt fur Metallicfarben

Hervorragende Bestandigkeit gegen Chemikalien, Korrosion, UV-Strahlen,
Abrieb und Erosion

Ausgezeichnete Farbbestandigkeit

Sehr gute Flexibilitéit und Anti-Flecken-Eigenschaften

Vel Sand- Kiste und
Industrie wind Q) storkes
Sonnenlicht
Harte der Bleistift- F-HB Farb-
Beschichtung harte bestandigkeit
Sandstrahl 120 Liter
Widerstand Korrosion
gegen Abrieb
TABER 25 mg
Schlag- Keine
prifung Abldsung
Chemische
S Resistenz
Ho.ftfestlgkelt ’ T ohne
bei Biegung .
Risse
Verformung
F
Brand-
ERICHSEN Sehr gut verhalten
.. — Fluchtige
LTI e Ofen max. 100°C  organische

bestandigkeit e Verbindungen
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DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Polyvinylidenfluoridharz (70 %)
Vorderseite: 25 pum Primer
35 pm PVDF Deckbeschichtung
und Lack
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Ruckseite: 60 um auf Anfrage

Nominal: 30 GU

Klasse CPI5 (DIN EN 10169)

Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10169)
Kategorie C4 (Zulassung Z-30.11-61)

uv Farb&nderung AE = 3

Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih= 754 stunden

nebel

Bestandig-

keit gegen 1500 Stunden

Feuchte

SAuren Sduren und Laugen > Sehr gut

Louger;, Sc.nlpeu—:t'rsduredctmpf > Sehr gut

Lésungsmittel Mineraltle > Sehr gut
Reinigungsmittel > Sehr gut

Bitte fragen Sie uns!

Aliphatische Losungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Sehr gut
Ketonische Losungsmittel > Sehr gut
Chlorhaltige Lésungsmittel > Sehr gut

Klasse Al

TVOC(C6-C16) 2853295 pug/m?
CMR: Benzol < 0,6 ug/m?*
Formaldehyd: 79 ug/m?

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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@mﬁe

Lack und Deck-
beschichtung: 35 um

Primer : 15 um
ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Hervorragende Bestandigkeit gegen Korrosion und UV-Strahlen
Hervorragende Farbbestandigkeit

Verstarkte Anti-Flecken-Eigenschaften dank Schutzlack.

Die Farbe IRYSA andert sich je nach Blickwinkel des Betrachters.

Industri *~~7 Sand- L - Starkes
naustre wind m Sonnenlicht
Harte der F Bleistift- F-HB Farb-
Beschichtung harte bestandigkeit
| Sandstrahl 60 Liter
Widerstand Korrosion
gegen Abrieb
TABER 60 mg
. Schlag- Keine
prufung Abldsung
Chemische
Haftfestigkeit 2T ohne ResiEiIP
bei Biegung Risse
Verformung
Brand-
ERICHSEN Sehr gut verhalten
.. — Fluchtige
Warme- = o :
bestandigkeit = Ofen max. 90°C  organische

Verbindungen

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169

Warmehdartendes, hochbesténdiges
Polyesterharz
Vorderseite: 15 um Primer
35 um Deckbeschichtung
und Lack
Ruckseite: Rickseitenschutzlack

Ruckseite: Hairultra®, Hairexcel® oder Irysa®
auf Anfrage

Nominal: 30 GU

Klasse CPI4 (DIN EN 10169)

Kategorie RUV4 und RC4 (DIN EN 10169)

uv Farbanderung AE = 2
Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
Salzsprih= 500 stunden

nebel

Bestandig-

keit gegen 1500 Stunden

Feuchte

Sduren, Séuren und Laugen >Gut
Laugen, Mineraldle > Sehr gut

Lésungsmittel

Bitte fragen Sie uns!

Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
Aromatische Losungsmittel > Gut
Ketonische Lésungsmittel > Schwach

Chlorhaltige Losungsmittel > Schwach

. Klasse Al

A, gemdaR der franzdsischen
Kennzeichnung

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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35 um
Primer : 25 um

ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®
Ruckseitenschutzlack

Speziell entwickelt fur Metallicfarben

Hervorragende Bestandigkeit gegen Chemikalien, Korrosion, UV-Strahlen,
Abrieb und Erosion

Ausgezeichnete Farbbestdndigkeit

Sehr gute Flexibilitéit und Anti-Flecken-Eigenschaften

PVDF-Lack und Deckbeschichtung:

33

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

DIN EN 10169
Zulassung Z-30.11-61
DIN 55634-1

Polyvinylidenfluoridharz
(70 %, Teil der Produktreihe Intense)
Vorderseite: 25 um Primer
35 pum PVDF Deckbeschichtung
und Lack
Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Ruckseite: 60 pm auf Anfrage

Nominal: 30 GU

Kiste und Klasse CPI5 (DIN EN 10169)
) ~— Sand-
Industrie wind N starkes
Sonnenlicht Kategorie RUV4 und RC5 (DIN EN 10149)
Kategorie C4 (Zulassung Z-30.11-61)
I I
Harte der Bleistift- F-HB Farb- uv Farbanderung AE = 2
Beschichtung harte bestandigkeit n Bestandigkeit Restglanz RG = 80%
i I
Sandstrahl 120 Liter h Salzsprih= 254 stinden
nebel
Widerstand )
egen Abrieb NCI(eETe
9€9 @) Bestandig-
TABER 25mg keit gegen 1500 Stunden
Feuchte
) SAuren Sduren und Laugen > Sehr gut
Schlag- Keine Louger; Salpeterséuredampf > Sehr gut
prafung Ablésung Ldsun s'mittel Mineralsle > Sehr gut
Chemische 9 Reinigungsmittel > Sehr gut
A= flamf Resistenz Aliphatische Lésungsmittel > Sehr gut
Hc.ftfestlgkelt . 2T ohne . . Aromatische Losungsmittel > Sehr gut
bei Biegung Risse Bitte fragen Sie uns! Ketonische Losungsmittel > Sehr gut
Verformung Chlorhaltige Lésungsmittel > Sehr gut
ERICHSEN  Sehrgut  orond- Klasse Al
verhalten
Weirrmo- Fliichtige e TVOC(C6-C16) 2853295 pg/m?
besténdiakeit Ofen max. 100°C  organische A+ CMR: Benzol < 0,6 pg/m?
9 Verbindungen Formaldehyd: 79 ug/m?

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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bis zu

beschichtung

Primer
ZMevolution®
Stahl

ZMevolution®

Ausgezeichnete Korrosions- und UV-Bestdndigkeit
Ausgezeichnete Anti-Flecken-Eigenschaften

Empfohlen fur stadtische Gebiete und Fassaden mit einem
hohen Risiko der Verunstaltung.
Dank der Flontec-Schutzbeschichtung lassen sich Graffitis mit
reinem Wasser entfernen.”

Harte der Bleistift-
Beschichtung harte

Sandstrahl
Widerstand
gegen Abrieb

TABER

Schlag-

prafung
Haftfestigkeit
bei Biegung
Verformung

F

ERICHSEN

Warme- (e Ofen

bestandigkeit G

Farb-
F-HB bestandigkeit
100 Liter
Korrosion
15 mg
Keine
Abldsung
2-.|- DN Anti-Graffiti
Risse
Sehr gut
max oo'c  Drand-
verhalten

DIN EN 10346
Zulassung Z-30.11-61

H 25 DIN EN 10169
@omie
Flontec-Lack und Deck- abhdngig von der Basisbeschichtung

Ruckseite: Ruckseitenschutzlack

Ruckseite: Hairultra® oder Hairexcel®
auf Anfrage

Nominal: 30 GU

Rickseitenschutzlack

wie Basisbeschichtung ohne Flontec

wie Basisbeschichtung ohne Flontec

uv Farbanderung AE = 2
Bestandigkeit Restglanz RG = 80%

Salzsprih-

B E

500 Stunden
nebel
Bestandig-
keit gegen 1500 Stunden
Feuchte

*Graffiti sollten so schnell wie maglich entfernt werden (innerhalo
von 72 Stunden). Es wird empfohlen, die betroffene Fassade mit
kaltem Wasser und einem Hochdruckreiniger abzuwaschen.

Die Verwendung eines Plastikspachtels oder eines nicht
scheuernden Schwamms ist moglich. Fir kleine Schadstellen
kann Haushaltsalkohol als Entferner verwendet werden. Fiir
schwierige Falle konnen wir Innen spezielle Entferner empfehlen;
kontaktieren Sie uns.

Die Verwendung vieler handelstiblicher Graffiti-Entferner ist auf
Flontec® nicht erlaubt. Das Ausbessern mit Farbe wird nicht em-
pfohlen. FLONTEC® schutzt nicht vor séiurehaltigen Graffiti.

Klasse Al

Garantien und ihre Dauer werden nach Auswertung des Umweltfragebogens gewahrt und unterliegen der Einhaltung der Pflegebedingungen.
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Die Muralys-Technologie erfullt die
anspruchsvollsten Normen im Bausektor:
> Haftfestigkeit nach ISO 2409
> Glanz nach ISO 2813
> Schlagbeanspruchung nach ASTM D 2794
> Bestandigkeit gegen Feuchte
nach EN ISO 3231
> Anti-Graffiti-Garantie: von der RATP
(franzésische Eisenbahn) genehmigte
Loésung

Ein einzigartiges Universum schaffen
Das Muralys-Stahldruckverfahren ist eine echte technologische und dsthetische gartig

Revolution in der Welt der Architektur und &ffnet die Turen fur lhre Kreativitdt.

Das Ergebnis einer besonders innovativen Technik: Das Muralys-Verfahren
ermdglicht es, jedes vom Architekten oder Kunden gewdhlte Bild auf einem Produkt
von ArcelorMittal Construction zu reproduzieren. Alle Ideen sind moglich, selbst die
extravagantesten, denn die Druckaufldsung ist atemberaubend.

Fotos Buchstaben Muster

Die Muralys Kollektion ist fiir viele Produkte der ArcelorMittal Construction-Produktpalette erhdltlich (Hairplan und ST Sidings,
Sandwich-Paneele, MD- und BS-Kassetten, Trapeza-Profile und Frequence) und bietet Bauherren und Architekten den Vorteil, die
Entwicklung und Definition des Fassadendesigns zu vereinfachen.

Metallische Inspirationen flr den gewissen Hauch der Moderne.

@9 0O ®

Carbone Titanium Metallic Disc Indaten® Bulging Metal piamond Cubes Metallic Tiles

Der mineralische Effekt, um originelle Fassaden zu schaffen und gleichzeitig die lokalen architektonischen Gegebenheiten zu respektieren.

Natural Stone Concrete Red Bricks Glass Pasta Marbel

Naturliche Essenzen, ideale Losungen in grinen Umgebungen, ohne die Nachteile, die mit der Pflege einer begriinten Fassade verbunden sind.

Kraft Paper Wood of Bamboo Old Wood vy
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Herstellungsprozess

BESCHICHTUNGSVERFAHREN

Unsere organisch beschichteten Feinblechprodukte besitzen
einen wirkungsvollen Korrosionsschutz aus mehreren Kompo-
nenten.

Zundchst wird das Ausgangsmaterial aus Flachblech durch
Beizen (Pickling) gereinigt und im Kaltwalzverfahren auf die
geforderte Dicke gewalzt.

Dann erhalten die Feinbleche einen metallischen Uberzug
aus ZMevolution (ZnAIMg-Legierung mit bauaufsichtlicher
Zulassung). Dieser metallische Uberzug gewdhrleistet durch
die kathodische Schutzwirkung des Zinks einen Schutz fir alle
Schnittkanten und Bohrlécher. Er schitzt auch dann, wenn im
Laufe der Lebensdauer mal Kratzer auftreten sollten.

Unmittelbar nach dem metallischen Uberzug wird im Ein- oder
Mehrschichtsystem eine organische Beschichtung auf-
getragen. Diese kombinierten Korrosionsschutzsysteme be-
sitzen eine hervorragende Umformbarkeit, beste antikorrosive
Eigenschaften und eine hohe Farbstabilitat.

Das fertig veredelte Feinblech wird auf Rollen, sogenannten
Coils, aufgespult und ist dann bereit zur Weiterverarbeitung
als Profil, Kassette, Paneel oder Formteil.

ArcelorMittal Construction verfugt in Contrisson (Frankreich)
Uber drei Anlagen zur Oberfladchenverediung von Feinblechen.
Davon sind die Anlagen LG1und LG2 sogenannte Kombianla-
gen, in denen sowohl die metallischen Uberziige als auch die
organischen Beschichtungen in einem Produktionsdurchlauf
auf das Metallband aufgetragen werden. Die Anlage LG3 ist
speziell fur Bestellungen mit kleineren Mengen optimiert.

Die Anlagen in Contrisson bedienen ausschliefllich den Bau-
bereich und sind auf die speziellen Anforderungen dieses
Marktsegments ausgerichtet. Weitere Herstellungsmaoglich-
keiten stehen in der ArcelorMittal Gruppe weltweit zur Ver-
figung.

QUALITATSMANAGEMENT

Die Produkte von ArcelorMittal Construction entsprechen den
gultigen Normen und Qualitétsanforderungen. Wir besitzen
alle nétigen Konformit&tszeugnisse und Zulassungsbescheini-
gungen, die fur unsere Produkte gefordert werden.

Unsere Beschichtungssysteme unterliegen strengen internen
Quallitgtskontrollen und regelmdaigen Prufungen externer,
zertifizierter Kontrollstellen.

Wir unterhalten permanente Prifstéinde in Hochgebirgsklima-
zonen und in Meeresndhe, um die Langzeitwirkung korrosiver
Einflisse auf die, von uns beschichteten, Oberfldchen zu
untersuchen.

UMWELT

Unsere Fertigungsprozesse sind umweltfreundlich und wer-
den von externen Kontrollstellen regelmaRig Uberwacht.
Die hier beschriebenen Produktionsanlagen in Conrisson
sind nach ISO 14001 zertifiziert.

Seit langem verwenden wir schwermetallfreie Deckbe-
schichtungen und bieten leistungsfahige Alternativen fur
PVC-haltige Systeme an.

Fur folgende Produkte besitzen wir Umweltproduktdeklara-
tionen (EPD - Environmental Produkt Declaration) nach ISO
14025 und EN 15804:

> Profiltafeln aus Stahl fur Dach-, Wand- und
Deckenkonstruktionen

> Sandwichelemente mit beidseitigen Deckschichten
aus Stahl und einem Kern aus Polyurethan

> Sandwichelemente mit beidseitigen Deckschichten
aus Stahl und einem Kern aus Mineralwolle

Die Minimierung schdadlicher Umweltauswir-
kungen hat fiir uns absolute Prioritat. In diesem
Sinne bieten wir lhnen nur Beschichtungen an,
die keine Schwermetalle enthalten.

Unser Herstellungsprozess in Contrission (Frankreich)
ist ISO 14001 zertifiziert.




Herstellungsprozess

Produktionsanlagen

Spitzentechnologien ermdglichen hochwertige und langlebige Fassadenoberflachen fir Ihr Bauvorhaben.
PICKLING-LINIE

Heften

und Entzuhdem

Eingobebereich KomeHSChmtt

len

Ausgqbebereich
KALTWALZEN
Walzen
B" Ausgabe-
Eingalbe- bereich
bereich -
VERZINKUNG UND BESCHICHTUNG KOMBIANLAGEN LG1 & LG2
Ofen
Abkuh,en
Beschichtung

Dressijgr-
walze

Eingabe- Vor bereitUng der
berejch berfitiche
Ausgobebereich
BESCHICHTUNGSANLAGE L3
Puffer
(gberﬂdchen_ BeSchichtuh

Prdge_ ung

Kihistrecy,
E inggbe _ e

bereich
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Mechanische Eigenschaften des Stahls

Unsere Baustdhle, die im kontinuierlichen Schmelztauchverfahren mit einem metallischen Uberzug versehen werden, entsprechen der
Norm EN 10346. Je nach Bestimmung unserer Bauprodukte stellen wir die bestgeeignete Stahlsorte zur Verfigung.

S280GD
Mindestdehngrenze R, = 280 MPa
Mindestzugfestigkeit R = 360 MPa

Mindestbruchdehnung A, =18 %

S320GD
Mindestdehngrenze Rp,, = 320 MPa
Mindestzugfestigkeit R_ =390 MPa
Mindestbruchdehnung A,, =17 %

S350 GD
Mindestdehngrenze Rp,, = 350 MPa
Mindestzugfestigkeit R =420 MPa
Mindestbruchdehnung A, =16 %

Alle unsere Edelstahlsorten haben eine Mindestdehngrenze R, VON 300 MPa.

Edelstahle sind Stahle, die mindestens 10,5 % Chrom, weniger als 1,2 % Kohlenstoff sowie weitere Legierungselemente enthalten.
Ihre Korrosionsbesténdigkeit ist eine inhdrente Eigenschaft, die durch die Reaktion des Chroms mit der Luft bewirkt wird, womit
oberfléchig ein sehr dinner, passiver selbstschiitzender Uberzug entsteht. Die Oberfléiche kann durch mechanische Behandlung
oder oberflachiges Verzinnen gedndert werden. Dieser Werkstoff unterliegt den Vorschriften der Norm EN 10088.

Ubersicht zur Auswahl der Beschichtung

Korrosionswiderstand
SINEA®
[
HAIRFLON 35° TECTOVA® INTENSE®
HAIRULTRA® HAIREXCEL® PEARL
RC5 EDYXO® [ B
NATUREL
RCL UTHENTIC -
_J IRYSA®
RC3
/

g
RUV3 RUVZ UV-Bestandigkeit
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Leitfaden zur Produktauswahl

MaRgebend fur die Wahl des optimalen Korrosions-
schutzsystems ist die vorgesehene Nutzung und maximale
Nutzungsdauer, unter Berlcksichtigung der jeweiligen Um-
gebungsbedingungen. Neben der Schutzwirkung sind Fragen
der architektonischen Gestaltung, der Asthetik und der Farb-
gestaltung zu berlUcksichtigen. Korrosionsschutzsysteme
werden folgendermafRen normativ geregelt:

AUSSENEINSATZ

EN 10169

Organische Landlich

Beschichtungen Uv- Korrosions— nicht ver- maRig

(1) schmutzt

Bestandigkeit | bestandigkeit

Stadt und Industrie Meeresndhe (2

korrosiv

DIN EN 10169 Kontinuierlich organisch beschichtete (band-

beschichtete) Flacherzeugnisse aus Stahl

DIN 55634 Beschichtungsstoffe-Korrosionsschutz ~ von
tragenden dunnwandigen Bauteilen aus
Stahl

DIN EN ISO 12944 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Be-

schichtungssysteme

)
sehr stark 20 bis 10 bis 3 bis Tkm bis
korrosiv 10 km 3km Tkm 300 m
Belastung
B ©

Hairplus® RUV3 RC3 A A © A © B ©
Hairultra®
Edyxo®
Irysa® RUV4 RC4 A A e} A A A B A B
Naturel
Authentic
Hairflon® 25 RUV4 RC3 A A © A B © © B ©
Hairflon® 35 RUV4 RC4 A A C A A A C A B
Hairexcel®
I RUVA4 RC5 A A B A A A B A B
Pearl
Sinea®
Flontec® entspricht den Eigenschaften der Basisbeschichtung ohne Flontec
Muralys entspricht den Eigenschaften der Basisbeschichtung ohne Muralys
INNENEINSATZ

EN 10169 Nicht aggressiv SChWrZi;VOg* SElpigelele[=5Y
Organische Beschichtungen g
U Korrosions- Niedrige Mittlere Hohe Hohe Sehr hohe Sehr hohe
schutzklasse Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit Luftfeuchtigkeit
A B c c c c

Intérieur CPI2

Hairultra®
Edyxo®
Irysa® CPl4 A
Naturel
Authentic

Hairplus®
Hairflon® 25 A B
Hairflon® 35

Hairexcel® CPia A

Intense
Pearl CPI5 A
Sinea®

A B C C
B C C C
A A B C
A A B (¢]

A : das Produkt ist geeignet B : Bestimmung der Eignung nach Vorlage genauer Daten C : das Produkt ist nicht geeignet

(1) Sofern bei der Auftragserteilung nicht anders angegeben, wird die Riickseite mit einem Rickseitenschutzlack versehen.
(2) Meeresndahe: Der direkte Angriff von Meerwasser und Meersalz-Aerosolen ist nicht eingeschlossen. Meereskiste <300 m: konsultieren Sie uns.
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Beschichteter Stahl

Anwendungshinweise

TRANSPORT

Wahrend des Transports muss das Material trocken und vor
Feuchtigkeit geschttzt verstaut werden. Sollten beim Ent-
laden Schaden festgestellt werden, ist der Spediteur sofort
zu benachrichtigen.

LAGERUNG

Fertig montiert ist verzinkter oder organisch be-
schichteter Stahl unempfindlich gegen Wasser-
kontakt; in Paketen gestapelt muss Feuchtigkeit
jedoch vermieden werden (Kondensation, Weil3-
rost, ...)

Pakete sind auf Kantholzern mit Gefdlle in Langsrich-
tung der Profile zu lagern sowie vor Nasse, Sonnenein-
strahlung, Verschmutzung, vor allem durch zement- und
kalkhaltige Stoffe, zu schutzen.

Vor dem Absetzen der Pakete sollten Steine oder Abfdlle
auf dem Boden entfernt werden, um Besch&adigungen zu
vermeiden.

Wir empfehlen eine Zwischenlagerung in geschlossenen,
trockenen Réumen.

Bei der Lagerung im Freien (moglichst nur kurzfristig)
sollten die Pakete mit regensicheren, nicht abfarbenden
Textilplanen gut durchluftet und sturmsicher abgedeckt
werden.

Die werkseitigen Paketumhillungen missen an den Enden
gedffnet werden. Gelagerte Profilstapel sind sorgfaltig
und regelmdafig auf Feuchtigkeit hin zu Uberprifen. Sollte
trotz getroffener Vorkehrung Feuchtigkeit in den Stapeln
auftreten, so sind die einzelnen Profiltafeln in genigendem
Abstand einzeln auseinander zu legen.

Produkte mit werkseitig aufgebrachter Schutzfolie durfen
nur kurzfristig zwischengelagert werden und dirfen nicht
direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden. Die Schutz-
folie ist bei der Montage zu entfernen, spdtestens jedoch
innerhalb von 3 Monaten nach dem Versanddatum, auch
wenn die Produkte noch nicht montiert wurden.

HANDLING

Verformungen und das Freilegen von blankem Stahl wirde
die Elemente fur die Montage ungeeignet machen. Beim
Handling ist Vorsicht geboten, damit die Profile nicht ge-
stofRen oder zerkratzt werden. Dies gilt auch fir das Hand-
ling mit Schlingen oder anderen Hebevorrichtungen.

MONTAGE

Im Vorfeld der Montage ist es wichtig, dass der Verleger
die Unterkonstruktion abnimmt, inslbesondere um Wasser-
ansammlungen in der Dachhaut und Verformungen der
Fassadenverkleidung zu vermeiden.

Einzelne Profiltafeln sind sorgsam vom Paket zum Montage-
ort zu transportieren. Die Tafeln durfen nicht geschleift
oder geworfen werden. Profiltafeln sind nur mit sauberen
Arbeitshandschuhen zu berthren. Die Profile dirfen nur mit
Laufschuhen mit durchgehender, sauberer Gummisohle be-
gangen werden.

Vor dem Einbau sind die Profile auf eventuelle Oxydations-
ricksténde zu Uberprifen und diese umgehend mit einem
sauberen, weichen Tuch abzuwischen.

Fur das Schneiden der Profile sind geeignete Hand- oder
Elektroblechscheren, Knabber, Stichséigen oder Hand-
kreisséigen zu wahlen. Funkenflug oder groRere Hitze-
entwicklung ist zu vermeiden. Profilbleche sind mit der
beschichteten Seite nach oben zu schneiden.

Bei Bohrvorgdngen sind anfallende Spdne sofort von der
Profiloberflache zu entfernen. Grundsdatzlich durfen keine
Bohr- oder Schneidspdne auf der Profiloberfléche liegen
bleiben, da diese zu Korrosion fuhren.

Wir Ubernehmen keine Haftung fur Schaden, die durch
unsachgemdnRe Lagerung und Verarbeitung unserer Pro-
dukte entstehen.

Die Richtlinien und Sicherheitsregeln des IFBS fur die Mon-
tage von Stahlprofiltafeln sind zu beachten.



Beschichteter Stahl

Instandhaltung

WARTUNG

Wahrend der Nutzungsdauer sind einwirkungs- als auch
alterungsbedingte Verénderungen am Korrosionsschutz-
system unvermeidbar. Durch eine regelmdaRige Kontrolle
kédnnen Schaden frihzeitig erkannt und mit geringem
Aufwand behoben werden. Ein lokal begrenzter Nachlass
der Schutzwirkung des Beschichtungssystems bedarf einer
fachgerechten Instandsetzung.

Des Weiteren kdnnen selbst bei fachgerechter Handhabung
von Trapezprofilen und Paneelen kleine, meist lokale Bescha-
digungen der Farbbeschichtung nicht vermieden werden.
Diese Beschadigungen (Kratzer) durchdringen in der Regel
nicht das gesamte Schutzsystem, sondern nur die Kunststoff-
beschichtung. Die Funktion des metallischen Uberzuges wird
nicht beeinflusst. Um eine korrosive Unterwanderung der
Beschichtung zu verhindern, sollten diese Beschadigungen
jedoch sofort beseitigt werden.

Es empfiehlt sich auch bei mehreren kleineren Schadi-

gungen immer eine Ausbesserung, da bei einem Austausch
der gesamten Profiltafel geringfugige Farbton- und Glanz-
abweichungen auftreten kdnnen. Das einheitliche optische
Erscheinungsbild des gesamten Bauwerkes kann stérker
beeintréichtigt werden als durch eine sorgfdltig durchge-
fUhrte Ausbesserung. Die Dicke des Farbfilms muss weniger
als 70 Mikrometer betragen.

AUSBESSERN

Wahrend der Montage oder auch spdter kénnen lokale,
meist kleinfldchige Beschadigungen auftreten, die sorg-
faltig auszubessern sind. Fur alle géngigen Beschichtungs-
systeme gibt es Ausbesserungslacke, die auf die Original-
beschichtung abgestimmt sein mussen.

Es kénnen ein- als auch zweikomponentige Lacksysteme mit
unterschiedlichen Bindemitteln und Applikationsmethoden
verwendet werden. Die Beschaffenheit der Lacke richtet

sich nach der Kunstharzbasis der Originalbeschichtung. Von
Experimenten mit ungeeigneten Lacken (z. B. Spritzlack fur
Kraftfahrzeuge) ist abzusehen, da es zu Haftungsschwierig-
keiten oder einer Schwdéchung des Korrosionsschutzsystems
kommen kann.

Bei jeder Ausbesserung ist die Vorbereitung der Schadstelle
wichtig. Die beschadigten Stellen missen sauber, trocken und
fettfrei sein. Sollten sich bereits Korrosionsansatze gebildet
halben, so sind diese vorher mechanisch zu entfernen, wobei
darauf sorgfaltig zu achten ist, dass die intakte angrenzende
Oberfléiche nicht beschadigt wird.

Das Ausbessern erfolgt tupfend mit einem feinen Pinsel. Die
auszubessernde Stelle sollte so klein wie mdglich gehalten
werden, um Farbton- und Glanzgradabweichungen ge-
ring zu halten. Es sollte so wenig wie nétig Lack aufgetragen
werden, da lufttrocknende Lacke ein anderes Witterungsver-
halten haben, als die eingebrannte Originalbeschichtung.
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Treten Kratzer auf, die den metallischen Uberzug durchdrungen
haben, so st es u. U. erforderlich durch eine Grundierung den
vollen Korrosionsschutz wiederherzustellen.

Grundsdatzlich ist die Eignung des Ausbesserungslackes immer
an einer unauffalligen Stelle zu testen und es sind nur empfoh-
lene Lacksysteme zu verwenden.

NACHLACKIEREN

GroRflachiges Uberlackieren von bereits beschichteten Fl&-
chen kann aus verschiedenen Grunden notwendig werden,

z. B. bei groReren Beschadigungen, Wunsch nach genereller
Farbdnderung oder beim Anbringen von Schriften, Firmen-
logos und Werbeflachen.

Zusatzlich zu den Empfehlungen, die bereits fur das Ausbes-
sern gelten, ist wichtig:

> Kontrolle der Haftung der bestehenden Lackschichten,
wenn diese bereits verschiedenen Einflissen ausge-
setzt waren.

> Durchfiihrung einer Reinigung mit Hochdruckreini-
gungsgerdten und bei stark korrodierenden Blechen
eine Vorbehandlung der zu lackierenden Fléichen
durch Sandstrahlen.

> So freigelegte (metallische) Bereiche sind zur Ver-
meidung von Korrosionserscheinungen zu grundieren.

> Nach dem Trocknen der Grundierung kénnen die
entsprechenden Fléchen mit dem Decklack im vorge-
sehenen Farbton lackiert werden.

> Es kdnnen Lacke auf Acryl-, Polyurethan-, oder PVC-
Basis in ein- oder mehrschichtigen Systemen aufge-
tragen werden.

> In jedem Einzelfall ist zu prufen, ob durch das Nach-
lackieren die Brandschutz-Eigenschaften negativ
beeinflusst werden.

VERANDERUNG DER FARBE IM LAUFE DER JAHRE

Die Beschaffenheit der Oberfléche und die Farbe der Be-
schichtung veréndern sich im Laufe der Jahre mehr oder
weniger stark, je nach den Umwelteinfliissen.

Wird ein neues Element verwendet, um ein Dach- oder Fassa-
denelement zu ersetzen, das auf natirliche Weise gealtert ist,
kann es zu einer Farbabweichung kommen.
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Beschichteter Stahl

Instandhaltung

SANIERUNGSMASSNAHMEN AN VERZINKTEN ODER BESCHICHTETEN OBERFLACHEN

ZUSTAND

DES SUBSTRATS

VERZINKTER STAHL
neu / alt

BANDBESCHICHTETER
STAHL
mit Korrosion

GRUNDE
FUR DIE REPARATUR

Wunsch nach einem
farbigen Anstrich

Anzeichen von:
« WeiRrost und/oder

lokale Ablésung der
Beschichtung

Anzeichen von:
« WeiRrost
« Rostflecken

« lokales Abldsen der
Beschichtung

Anzeichen von:
» Umfassende Korrosion

- Erhebliche Ablosung der
Beschichtung

OBERFLACHEN-
VORBEREITUNG

Entfettung

« Wenn die verzinkte Ober-
flédiche stark gléanzt: Atzen
mit einer SAureldsung
(chemische Behandlung)

« Spulen mit Hochdruck-
pumpe

« Trocknen

Phosphat-Behandlung

» Mechanisches Entfernen
von korrodierten Bereichen
durch manuelles oder
maschinelles Bursten,
Schleifen oder Abschaben

» Phosphat-Behandlung

+ Sandstrahlen oder mecha-
nisches Schrubben auf der

gesamten Flache

+ Staubentfernung

AUFTRAGEN EINES
KORROSIONSSCHUTZ-
ANSTRICHS

Mit einem Pinsel eine
Schicht Korrosions-
schutzgrundierung
auftragen.

Eine Schicht Korrosions-
schutzgrundierung
auftragen mit einem Pinsel
oder durch Aufsprihen.

« Kanten und korrodierte
Flachen sind mit einem
Korrosionsschutzanstrich
zu versehen.

« Tragen Sie mit einem
Pinsel oder einer Spritz-
pistole eine Schicht Anti-
Korrosions-Grundierung
auf die gesamte Ober-
fladche auf.

DECKLACKIERUNG




Beschichteter Stahl

Instandhaltung
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SANIERUNGSMASSNAHMEN AN VERZINKTEN ODER BESCHICHTETEN OBERFLACHEN

SONDERPUNKTE

Ausbesserung von Kratzern
an neuen Gebduden

Korrosionsschutz von geschnittenen
Kanten von Profilen, flachen Blechen
oder Zubehorteilen

Korrosion an den Enden von Dach-
profilen, an den Uberlappungen und an
der Traufe

Korrosionsschutz fur die Innenseite
von Dachrinnen aus verzinktem Stahl

Ausbesserung der schwarzen Flecken,
die durch das Aneinanderreiben der
Profile wahrend des Transports entstan-
den sind

- Verzinktes Material

+ Beschichtet

Korrosionsschutz von verzinkten
oder beschichteten Flachen in
unmittelbarer Néhe von Abgasabztgen

Anstrich fur Firmenschild, Logo, 0.4. auf
der vorhandenen Beschichtung

OBERFLACHENVORBEREITUNG

ANWENDUNG AUF DAS SYSTEM

Tragen Sie fur die jeweilige Beschichtung die geeignete Aus-
besserungsfarbe mit einem dunnen Pinsel auf, um die zu
Ubermalende Flache zu begrenzen.

VERZINKT: Zinkfarbe mit einem Pinsel auftragen.
MAGNELIS: Aluminiumfarbe mit einem Pinsel auftragen.

BESCHICHTET: farbloser Korrosionsschutzlack oder gleichfarbige
Korrosionsschutzfarbe auftragen.

Markieren Sie die zu Uberstreichende Fléche mit einer Lehre oder
einem Klebestreifen. Tragen Sie mit einem Pinsel eine korro-
sionshemmende Grundierung (40 um) auf.

Tragen Sie mit einem Pinsel oder einer Sprihdose eine
Deckschicht (40 pum) in derselben Farbe auf.

Uberlappung zwischen zwei Blechen: mit "neutralisierender
Rostschutzfarbe" besprihen.

Bitumenfarbe mit einem Pinsel auftragen.

Wenn so viele schwarze Flecken vorhanden sind, dass die ge-
samte Oberfldche neu gestrichen werden muss, siehe vorherige
Seite.

Siehe vorherige Seite und wdhlen Sie das System je nach Korrosions-
grad.

Wahlen Sie je nach Art der vorhandenen Beschichtung das
geeignete Anstrichsystem (siehe vorherige Seite).
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Beschichteter Stahl

Reinigung

Verschmutzungen an D&chern und Fassaden, die durch
Umwelteinflisse und Niederschldge entstehen, lassen sich
trotz aller Sorgfalt nicht immer vermeiden. Sie beeintréch-
tigen das Erscheinungsbild des Gebdudes und fuhren zu
Korrosionsrisiken und Schaden.

Unabhdangig davon hat eine erste Reinigung vor der
Bauabnahme eines Objektes zu erfolgen, wobei die In-
tensitdt der Reinigungsmalinahme sich nach dem Ver-
schmutzungsgrad richtet.

Zusaitzlich kann eine Intervallreinigung, also eine Reinigung
in turnusmagiger Folge sinnvoll sein. Die Intervallabsténde
richten sich hierbei nach dem Verschmutzungsgrad der
Fassade. Grundsdatzlich sollten Verunreinigungen auf der
beschichteten Blechoberfldche, vor allem wenn es sich um
stark korrosive Stoffe handelt, sofort entfernt werden.

Leichte Verschmutzung

Bei leichter Verschmutzung gentgt oft ein Abwischen mit
Hilfe eines feuchten Tuches oder einer schwachen Seifen-
|6sung. AnschlieBend empfehlen wir mit klarem Wasser
nachzuspulen.

TAB: Reinigungsmafnahmen

Verschmutzung

Starke Verschmutzung

Fur die Beseitigung starker Verunreinigungen kommen
geeignete chemische Reinigungsmittel zum Einsatz. Im
Anschluss ist zur Beseitigung der Losungsmittelricksténde
grundlich mit Wasser nachzuspulen. Die nachstehende Ta-
belle fUhrt einige Reinigungsmaoglichkeiten fur unsere Be-
schichtungen auf.

Die Anwendung jeglicher Reinigungsmittel muss in jedem
einzelnen Anwendungsfall an Testmustern erprobt und auf
Unbedenklichkeit geprift werden.

> Bei der Reinigung PVC-beschichteter Bleche dirfen
keine PVC-lésenden Substanzen wie Aromate, Xylol
oder dhnliche verwendet werden.

> Chlor- oder salmiakhaltige Mittel, Nitroverdiinnung
oder scheuersandhaltige Mittel durfen grundsatzlich
nicht verwendet werden.

Moos und Bewuchs kdnnen ebenfalls das Erscheinungsbild
beeintrachtigen und zu Schaden fuhren, und sollten daher
zeitnah entfernt werden. AufRerdem sind Dachrinnen und
Regenwasserleitungen stets in einem gutem Zustand zu
halten.

Reinigung

Staub, schwache Verschmutzung

Wasser, schwache Seifenlosung

Teer, Bitumen

Reinigungsbenzin HAKU 1025/6 oder
HAKU 1025/700

Rostlaufer, Flugrost

5 % Oxalsdureldsung
10 % Zitronensdureldsung

Mortel

vorsichtig mechanisch entfernen,
anschlielend reinigen und konservieren

Kleberluckstande z. B. von Folie

z. B. mit Isopropylalkohol
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Edelstahl

Anwendungshinweise

TRANSPORT

Wahrend des Transports muss das Material trocken und vor
Feuchtigkeit geschutzt verstaut werden. Sollten beim Ent-
laden Schaden festgestellt werden, ist der Spediteur sofort
zu benachrichtigen.

LAGERUNG

Die Produkte mussen in einem Uberdachten Lager oder
unter einer Plane gelagert werden, wo die Luft frei zirku-
lieren kann. Um dauerhafte Schaden an den Profiltafeln

zu vermeiden, sollten sie nicht direkt auf dem Boden und

in einem Winkel zur Horizontalen gelagert werden, damit
etwaige Kondensation oder Feuchtigkeit leicht abtrocknen
kann. Vor dem Absetzen der Pakete sollten Steine oder
Abfalle auf dem Boden entfernt werden, um Beschadigun-
gen zur vermeiden.

Fur die Verpackung im Seeverkehr ist es erforderlich:
> das wasserfeste Verpackungsmaterial sofort nach
der Lieferung an die Baustelle zu entfernen, spd&tes-
tens jedoch innerhalb eines Monats nach dem Ver-
sanddatum.
> die Produkte vor schlechten Wetterbedingungen zu
schiutzen.

HANDLING

Beim Handling ist Vorsicht geboten, damit die Profile nicht
gestolRen oder zerkratzt werden. Dies gilt auch fur das
Handling mit Schlingen oder anderen Hebevorrichtungen.

MONTAGE

Im Vorfeld der Montage ist es wichtig, dass der Verleger
die Unterkonstruktion albnimmt, inslbesondere um Wasser-
ansammlungen in der Dachhaut und Verformungen der
Fassadenverkleidung zu vermeiden.

Einzelne Profiltafeln sind sorgsam vom Paket zum Monta-
geort zu transportieren. Die Tafeln durfen nicht geschleift
oder geworfen werden. Profiltafeln sind nur mit sauberen
Arbeitshandschuhen zu berthren.

Einige der Produkte von ArcelorMittal Construction werden
mit einer Schutzfolie geliefert. Diese sollte bei der Montage
der Produkte entfernt werden, spatestens jedoch innerhalb
von 3 Monaten nach dem Versanddatum, auch wenn die
Produkte noch nicht montiert wurden.

Schneiden und Bearbeiten vor Ort
> Das Schleifen und Trennen von Metallteilen in der
Nahe von Edelstahlprodukten ist verboten.
> Grate sollten entfernt werden.
> Es mussen unbedingt Werkzeuge verwendet wer-
den, die fur rostfreien Stahl geeignet sind.

Bohren zur Befestigung
Entfernen Sie wahrend des Verlegens sorgfaltig alle Bohr-
spdne mit einer weichen Nylonburste.

Fixierung und UberlappungsstoRe

Beim Anbringen und Befestigen sollte sich der Verleger auf
das Uberlappende Profil stellen, um sich zu vergewissern,
dass es richtig ineinander greift und somit eine perfekte
Uberlappung gewdhrleistet ist.

BLUHENDE WILDWASSERANLAGE
Saint-Laurent-Blangy, Frankreich
Architekt: Avant Propos
Fotografie: © Boris Michel



Edelstahl

Pflegehinweise

Die langfristige Haltbarkeit von nichtrostendem Stahl kann
nur gewdhrleistet werden, wenn das Gebdude sorgfaltig
Uberwacht und ordnungsgeman gewartet wird. Es liegt

in der Verantwortung des Eigentimers, das Gebdude

zu inspizieren und die Produkte nach ihrer Ubergabe zu
warten. Das Produkt muss jedes Jahr kontrolliert werden.
Die vorbeugende Wartung sollte alle ZWEI JAHRE gemaf
den geltenden Normen und Empfehlungen durchgefuhrt
werden.

RegelmdaRBige Inspektionen sind unerldsslich:
> Kontrolle der Rohbaukonstruktion, die die Gebd&ude-
hulle tragt (insbesondere Pfetten, da hier unerlaubte
Verformungen zu Wasseransammlungen im Dach
fuhren kénnten).
> vorbeugende Wartung:
> Entfernung von Moos, Bewuchs und anderen
Verschmutzungen...
> Regenwasserleitungen in gutem Zustand zu
halten.
> Reinigung von Fassaden und Ddchern.

Normale Nutzung bedeutet, dass das Begehen von
Dachfléchen auf ein Minimum reduziert wird, um die oben
beschriebene normale Wartung sowie andere Arbeiten wie
Schornsteinfegerarbeiten, Installation und Wartung von
Antennen durchzufUhren.

Falls auf dem Dach technische Anlagen installiert sind,

die haufig kontrolliert werden mussen (z. B. Klimaanlagen),
sollten entsprechende Vorkehrungen getroffen werden, wie
z. B. die Ausbildung von Laufstegen.

Gute Reinigungspraxis fiir nichtrostenden Stahl

> Reinigungsmittel
Entfettungsmittel fur Fenster, bleichmittelfreie Rei-
nigungsmittel (Waschpulver, Spulmittel, Flissigseife)
und Waschsoda gelten als unbedenklich fur die
Verwendung auf nichtrostendem Stahl. Es ist vorzu-
ziehen, handelsubliche Pflege- und Reinigungsmittel
(und nicht nur Wirkstoffe) zu verwenden, da diese in
der Regel Korrosionsschutzmittel enthalten. Achten
Sie auf die Einhaltung ihrer optimalen Anwendungs-
bedingungen. Zur Desinfektion von Edelstahl gentgt
es, Produkte mit einer 10- bis 100-mal niedrigeren
Konzentration als bei anderen Materialien zu verwen-
den. Verwenden Sie keine Produkte, die Chlor oder
Bleichmittel enthalten. Bleichmittel und chlorhaltige
Derivate sind nur in stark verdinnter Form und mit be-
grenzter Einwirkzeit verwendbar. Verwenden Sie keine
Salzsdure.

> Spulung und Trocknung
Grundlich nachspulen: Nach der Anwendung von
Reinigungsmitteln muss systematisch mit frischem
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Wasser gesplilt werden. Wischen Sie die Oberfldche
mit einem Gummiwischer oder alternativ mit einem
weichen, sauberen Tuch ab.

> Arbeitsverfahren und Werkzeuge
Verwenden Sie Schwémme oder alternativ weiche
Nylonbursten (auRer auf Touch Gloss-Oberfléichen).
Verwenden Sie Drahtbirsten aus rostfreiem Stahl
oder Scotch-Brite-Bursten, um anhaftende Abla-
gerungen zu entfernen, andere Drahtbursten
kénnten Rucksténde hinterlassen und Flugrost
verursachen. Die Burste sollte in Richtung des Polie-
rens und auf jeden Fall immer in dieselbe Richtung
gefuhrt werden. Verwenden Sie einen Hochdruck-
reiniger, mit oder ohne Reinigungsmittel, und/oder
heilles Wasser.
Verwenden Sie generell saubere Instrumente und
Werkzeuge. Schiutzen Sie die Enden von Leitern, die
gegen den Stahl gestutzt werden.

SORTING OFFICE

Perpignan, France
Architect: L. Arsene Henry Jr Architect
Photography: © ArcelorMittal Construction
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