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Krasnystaw od km 14+568 do km 14+798 wraz z przebudowa mostu na rzece kopa, wraz z budowa kanalu
technologicznego i przebudowa kolidujacych sieci infrastruktury technicznej w obrebie inwestycji w miejscowosci
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét sg wymagania dotyczace
wykonania warstwy wigzgce;j.
1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy wigzacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2 2014 cz. | oraz WT-2
2016 cz. Il zmieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-

asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzié¢ Zakiadowg kontrole
produkcji (ZKP) zgodnie z normg PN-EN 13108-21.

Niniejsza STWIORB dotyczy wykonania warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego:
[KR3] - AC 16W

Dopuszcza sie zmiang parametrow warstwy, np. rodzaju stosowanego lepiszcza asfaltowego, pod warunkiem
uzgodnienia z projektantem.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i rozkladania
obcigZen od ruchu pojazdéw na podioze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a podbudows.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, ulozona na istniejacej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do uloZenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okre$lenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyr6zniajgce te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11
lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub nieciaglym
tworzy strukture wzajemnie klinujacy sig.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg , Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pélsztywnych” wg zarzadz. nr 31 Dyrektora GDDKIA
z 2014r..

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wigksza czes$¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypeiniacz — kruszywo, ktérego wigksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz mieszany —
kruszywo, ktére sklada sig¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany —
wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzgcej | wyrbwnawczej
PMB - polimeroasfalt,
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D — goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD  — wiasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze jej nie
okreslag),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje,

jednak nie jest do tego zobowigzany),
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB DM.00.00.00
+Wymagania ogdine” pkt 2.
2.2. LEPISZCZA ASFALTOWE
Nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 35/50 wg PN-EN 12591:2010

Rodzaj asfaltu

Lp. Wiasciwosci QHE:Od.a
adania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426:2009 35/50
2 Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427:2013-12 50-58
3 Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 240
nie mnigj niz
4 Zawartos$¢ sktadnikow % mim PN-EN 12592:2009 99
rozpuszczalnych,
nie mniej niz
5 Zmiana masy po starzeniu | % m/m | PN-EN 12607-1:2009 0,5
(ubytek lub przyrost),
nie wiecej niz
6 Pozostala penetracja po % PN-EN 1426:2009 53

starzeniu, nie mniej niz

7 | Temperatura mieknienia po °C PN-EN 1427:2013-12 52
starzeniu, nie mniej niz

WLEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartos¢ parafiny, % PN-EN 12606-1:2009 2.2
nie wiecej niz

9 | Wazrost temp. mieknienia po °C PN-EN 1427:2013-12 8
starzeniu, nie wiecej niz

10 Temperatura famliwosci °C PN-EN 12593:2009 -5
Fraassa, nie wiecej niz

NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO WARSTWA WIAZACA D.05.03.05B
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Skladowanie asfaltu drogowego powinno sig¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).

Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadaé¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wediug PN-EN
13043:2013 i WT-1 Kruszywa 2014, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny
spelnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablice 8-11.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze skfadowiska musi by¢ rowne, utwardzone
i odwodnione. Skladowanie wypelniacza powinno sig odbywaé w silosach wyposaZzonych w urzgdzenia do aeraciji.

2.4. SRODEK ADHEZYJNY

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie
wody, nalezy dobrac i zastosowac srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢
przyczepnoéci okreslona wediug PN-EN 12697-11:2012, metoda C wynosita co najmniej 80%.

Skiadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

Zastosowanie dodatkéw powinno wynika¢ ze specyfikacji materialowych opartych na potwierdzonych
pozytywnych zastosowaniach w nawierzchniach asfaltowych.

2.5. MATERIALY DO USZGZELNIENIA POLACZEN | KRAWEDZI

Do uszczelnienia polgczen technologicznych (tj. ztgczy podiuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polgczenia roznych materiatow lub polaczenie warstwy
asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac materialy zgodne zWT 2 cz.
2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych z 2016r.

2.6. SKROPIENIE PODBUDOWY

Skropienie podbudowy wykonaé zgodnie z wymaganiami WT 2 cz. 2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych z 2016r.

3. SPRZET

Ogédlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac¢ sig mozliwoscig korzystania
ze sp:zetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
- ukladarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,
- skrapiarka,
- walce stalowe gladkie,
- walce ogumione
- szczotki mechaniczne iflub inne urzadzenia czyszczgce,
- samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
sprzet drobny.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Asfalt nalezy przewozi¢c w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych izaopatrzonych
w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw
sypkich, umozliwiajagcych rozladunek pneumatyczny. Emulsja asfaltowa mozZe byé transportowana w zamknietych
cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie beda korodowaly pod wplywem
emulsji i nie bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢é wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH <
4). Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowyladowczymi w zaleznosci od
postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byé zabezpieczona przed
ostygnieciem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. PROJEKTOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Przynajmniej 3 tygodnie przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dostarczy InZynierowi do akceptaci
projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16W).

Zabrania sig rozpoczecia robot bez aktualnej i zatwierdzonej recepty!

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegblowe informacje dotyczace producenta
mieszanki (certyfikat ZKP) oraz odpowiednie dokumenty poswiadczajgce, ze materialy uzyte do produkcji mieszanki
spelniajg wymagania STWIORB.

Mieszanka mineralno-asfaltowa moze by¢ produkowana wylgcznie w wytwérni posiadajgcej wdrozony
certyfikowany system zakladowej kontroli produkcji zgodny z normg PN-EN 13108-21, w ramach ktdrego dokonuje
oceny wiasciwosci uzytkowych wyrobu wg systemu 2+.Obowigzkiem Wykonawcy jest przediozenie certyfikatu ZKP
wystawionego dla wytworni, ktora bedzie produkowata mma dla potrzeb kontraktu.

Producent mieszanki posiadajacy certyfikowany system ZKP ma obowigzek sporzadzenia deklaracii
wlasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badania typu wyprodukowanej mieszanki.

W deklaracji wlasciwosci uzytkowych powinny by¢ wymienione wszystkie wlasciwosci jednoznacznie
charakteryzujgce wyrdb, takie jak:

= zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

uziarnienie na sitach kontrolnych,
gesto$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej,
gestosc¢ objetosciowy (jezeli zostala wezesniej ustalona na odcinku probnym),
wymagang zawarto$¢ wolnych przestrzeni,
wrazliwo$¢ na dzialanie wody,
odpornos¢ na deformacje trwale PRDar | WTSar,
inne wiasciwosci jezeli sg wymagane.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobér materialow sktadowych, kruszywa spelniajgcego wymagania WT-
12014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 lub PN-EN 14023 oraz opracowanie optymalnego skladu mieszanki pod wzgledem
uziarnienia i procentowej zawartosci lepiszcza.

Producent mieszanki ma obowigzek przedlozenia wykazu wszystkich sktadnikébw mieszanki mineralno-
asfaltowej wraz z procentowym udzialem granulatu, jezeli granulat byt stosowany. Poza tym powinien przedlozyé
aktualne deklaracje wlasciwosci uzytkowych lub Swiadeclwa jakosci (deklaracje zgodnosci) wszystkich skiadnikow
stosowanych do produkcji mma, a takze dokument poswiadczajgcy jakos¢ i pochodzenie granulatu.

Przy kazdej zmianie dostawcy lub zloza materialu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych
badar zmiany cech produkowanej mieszanki producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu i
sporzadza nowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych wyrobu.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sa w tablicach 2.

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 3.

Tablica 2.  Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej i wyrownawczej [KR3].

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé
AC16W

Wymiar sita #, [mm] od od

22,4 100 -
16 90 100

11,2 70 90

8 55 80

2 25 50

0,125 4 12
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0,063 4,0 10,0

Zawarto$¢ lepiszcza, minimum*) Brmind.6

* najmniejsza ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego przy zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®
Gestos¢ mieszanki mineralnej na etapie walidacji produkcji nalezy wyznaczy¢ z probki suchego zarobu
pobranej z wytwadrni wg PN-EN 1097-6. Dla uproszczenia gesto$¢ mieszanki mineralnej mozna wyznaczyé teoretycznie
z gestosci mieszanki mineralno-asfaltowej przeksztalcajac wzor:
_ PatPy
P = Bg Py
Pg Pk
Pa Pk
p — gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej, Mg/m?®
Pa, Pk — procentowa zawarto$¢ sktadnikéw w mieszance (asfalt + kruszywo), Pa+Pk=100%, %

pa — gestos¢ asfaltu, Mg/m3
pk — gesto$¢ mieszanki mineralnej, Mg/m3.

Uwaga:
Deklarujgc zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego na poziomie Bmin dopuszczalna jest odchylka + 0,3%.

W zageszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastepujgce
temperatury mieszanki:

- 35/60 140°C+5°C

Tablica3. Wymagane wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej, przy ruchu KR3

Warunki zaggszczania
Wiasciwosé wg PN-EN 13108- Metoda i warunki badania AC16W
20:2008
Zawartosé wolpych C.1.3,ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8:2005, p. 4 Vmind,0
przestrzeni uderzen Vmax?,0
Odporno$¢ na ; PN-EN 12697-22:2008, metoda B w
deformacje trwate® | C-* '2(;; “_’:*"“’""'B’ powietrzu, PN-EN 13108-20:2008, vg;gmo_’,j:
° Ll D.1.6,60°C, 10 000 cykli AR
; §i PN-EN 12697-12:2008, przechowywanie w
Ot.jporr‘losé s G3:1uiarke, 2528 40°C z jednym cyklem zamrazania ), ITSgo
dziatanie wody uderzen f =
badanie w 25°C

a) grubosc plyty: AC 16 - 60 mm,

b) ujednolicong procedure badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazZania podano

w zalgczniku 1 WT -2 2014

c) procedurg kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszczeniem probek do badan podano

w zalgczniku 2 WT -2 2014

5.3. WYTWARZANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ

Producent powinien posiada¢ certyfikowany system Zakiadowej Kontroli Produkcji zgodnie z PN-EN 13108-
21 dla kazdego miejsca kontroli produkcji mieszanki asfaltowej, z ktérej bedzie ona dostarczana na kontrakt. Certyfikat
ZKP powinien by¢ aktualny dotyczy¢ Wytworcy mieszanki, ktéra bedzie produkowata mieszanke na kontrakt, oraz byé
wystawiony przez jednostke certyfikowang. Certyfikat i wszystkie dokumenty dotyczgce ZKP muszg by¢ udostepnione
InZynierowi na jego rzgdzenie.

Laboratorium powinno mie¢ mozliwo$¢ wykonania wszystkich badarn zgodnie z rodzing norm 13108 niniejszg
SST i dodwiadczenie w wykonywaniu tego typu badan i powinno byé zaakceptowane przez InZyniera, zgodnie z
DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” .
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zamienne i uzupeiniajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciagu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice —- Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w olaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, powinno byé zautomatyzowane i
zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do dozowania skladnikow oraz pomiaru temperatury powinny byé okresowo
sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnosciag + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ wartoéci podanych przez producenta.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej przez Producenta.

Sposob i czas mieszania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomieme
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podloze (nowa podbudowa lub stara warstwa $Scieralna) pod warstwe wigzacg lub wyréwnawczg z betonu
asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
—  ustabilizowane i nosne,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W wypadku podloZza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyjgé dane
z pomiaru réwno$ci tej warstwy ze STWIORB Podbudowa z betonu asfaltowego, a w wypadku warstwy podbudowy z
niniejszej STWIORB. W wypadku podloza z warstwy starej nawierzchni, nieréwnosci nie powinny przekraczac wartosci
podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Maksymalne nierownosci podloza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar latg
4-metrowg lub rbwnowazng metodg)

Maksymalna nieréwnos¢
Klasa drogi Element nawierzchni podtoza pod warstwe
wigzaca [mm]
G Pasy ruchu 9

Jezeli nierdbwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrdéwnac podloze.

Rzgdne wysoko$ciowe podioza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Z podloZa powinien by¢ zapewniony odplyw wody.

Skropienie podbudowy wykona¢ zgodnie z wymaganiami WT 2 cz. 2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych z 2016r.

5.5. PROBA TECHNOLOGICZNA

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki
zreceptg. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym
produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sig oceniania dokladnoéci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwag segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zaladowacé
na samochaod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-
27:2005.

Tolerancje zawarto$ci skiadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skiadu zaprojektowanego o jakie
moze roznic sie uzyskany wynik przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakcji podano w tablicy punktu 6.

5.6. POLACZENIE MIEDZYWARSTWOWE

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia
miedzywarstwowego i wspdlpracy warstw w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem. Badania kontrolne
potaczenia migdzywarstwowego nie sg obligatoryjne, jednak nalezy je wykonywaé¢ w przypadkach budzgcych
watpliwoéci co do jakosci wykonanych robét. Ewentualne badania muszg byé wykonane zgodnie z zgodnie zZWT 2 cz.
2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych z 2016r.

Skropienie podbudowy wykonaé zgodnie z wymaganiami WT 2 cz. 2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych z 2016r.

5.7. WBUDOWANIE MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ
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zamienne i uzupeiajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gietczew w ciggu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywaé¢ na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 i 5.6.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy wbudowywac w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 5. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podloza. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowe] podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania
i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 5. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robét przed przystapieniem do w czasie robét
robot
Warstwa wigzgca i wyréwnawcza +5 >+5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spelnia¢ warunki podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wlasciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar grubosé warstwy zageszczenia przestrzeni
mieszanki technologicznej [%] w warstwie
[em] [%(viv)]
AC16W 5,0 =908 3,0+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarkg wyposazong w ukfad
automatycznego sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sig wbudowywanie reczne.

Gruboé¢ wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi

i przy brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gladkie z mozliwo$cig wibracji, oscylacji lub walce

ogumione.

5.8. POLACZENIA TECHNOLOGICZNE

Wsréd polgczen wyrdznia sie zigcza podiuzne i poprzeczne (polgczenia tego samego materialu w réZznym
czasie). Polgczenia technologiczne powinny byé jednorodne i szczelne. Wykonanie wszystkich polgczen i zlgez nalezy
wykona¢ zgodnie z WT 2 cz. 2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych z 2016r.
5.9. ODCINEK PROBNY

O ile Nadzdr (Inzynier) wyrazi na to zgode, z uwagi na niewielki zakres robdt nawierzchniowych Wykonawca

moze odstgpi¢ od wykonania odcinka prébnego.
Jednakze w przypadku nie uzyskania wymaganych parametrow ulozonej nawierzchni wszelkie konsekwencje

dotyczace usunigcia wad i nieprawidlowosci ponosi Wykonawca.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogédlne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 6.
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT
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Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania, lgcznie z wynikami badahi materiatéw, wykonanymi przez
Wykonawce.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania, np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem
budowlanym B, deklaracji wlasciwosci uzytkowych materialu wg pkt 5.2, recepte na mieszanke, oraz wszystkie inne
potwierdzajgce zgodno$é materiatéw z niniejszg ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1 Uwagi ogéine

Badania dzielg sie na:
- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — InZyniera).

6.3.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy i materialow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spelniaja wymagania
okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokolach. W razie stwierdzenia uchybienn w
stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usung¢. Wyniki badan Wykonawcy nalezy
przekazywaé Zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan
Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wediug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni wg ponizszych punktow.

6.4. BADANIA W CZASIE ROBOT

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac¢ Zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier zdecyduje
o dokonaniu odbioru na podstawie badarn Wykonawcy. Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem
nawierzchni wg ponizszych punktéw
6.4.1 Cze¢stotliwosé oraz zakres badar i pomiaréw

Tablica 7. Zakres oraz minimalna czestotliwo$¢ badar i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowania betonu
asfaltowego wykonywane przez Wykonawce

Lp. | Rodzaj badania | Minimalna czestotliwo$é
. Badania kruszyw
1. - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 t i w przypadku watpliwosci
2. - ksztalt, wskaznik ziaren rozkruszonych W przypadku watpliwosci
itp.
3. - uziarnienie wypelniacza Wq wskazan planu jako$ci producenta
Il. Badania asfaltu
1. - penetracja w 25°C lub temperatura 1 raz na kazde 300 t dostawy

migknienia metoda PiK
Mll. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

1. - temperatura skfadnikéw Dozér ciggly
2. - temperatura mieszanki Kazdy samochdéd po zaladunku i w czasie wbudowania
3 - zawartosc¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz minimalna czesto$é badan wynikajgca

z PPZ wg normy PN-EN 13108-21 tablica A.3 kategoria Z

4. - wlasciwosci probek mieszanki mineralno- Jeden raz dziennie

asfaltowej pobranej z wytworni (zawartosc

wolnych przestrzeni w probkach Marshalla)

IV. Badania wykonywanej warstwy

s Grubosé Grubo$é wykonywanej warstwy powinna byé sprawdzona

co 25m, co najmniej w trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warsiwy)

6.3.2.2 Dopuszczalne odchytki
6.3.2.2.1 Uwagi ogélne

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzyé wyniki badari wykonywanych w ramach
zakladowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.
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Wszystkie wlasciwosci materialow skiadowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
powinny by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchylek.

Wiasciwosci te nalezy oceni¢ na podstawie badan pobranych probek materialow skladowych jak i mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyijatkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy). W takim
przypadku Wykonawca zaproponuje procedure pobierania prébek i przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg
z Inzynierem.

6.3.2.2.2 Zawartosé asfaltu i uziarnienie mieszanki

Pojedynczy wynik i rednia z wielu oznaczen w zakresie zawartoéci rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki
pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo pobranej z wykonanej warstwy nie moze odbiegaé od
wartosci deklarowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchylki: + 0,3, pod warunkiem, ze mieszanka bedzie
spelniata wszystkie stawiane jej wymagania.

Uwaga:
Deklarujgc zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego na poziomie Bmin dopuszczalna jest odchylka + 0,3%.

Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej AC 16 W nie moze odbiega¢ od
wartosci deklarowanej z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylek :
- - dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, £ 2 % m/m,
- -dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, + 2 % m/m,
- - dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 2 mm, + 3 % m/m,
- - dla zawarto$ci kruszywa o wymiarze < 11,2 mm, + 4 % m/m,
- - dla zawartosci kruszywa o wymiarze < 16 mm + 5 % m/m.

Wymagania dotyczgce udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢ spelnione
jednoczesnie.

Temperature skladnikow mieszanki nalezy kontrolowaé z czestotliwo$cig podana w tablicy 7. Pomiar polega
na odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny byé zgodne
z punktem 5

Temperature betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowaé przy zaladunku i roztadunku. Zaleca sie
stosowanie termometréw z sondg wgtebng. Wyniki powinny byé zgodne z wymaganiami pkt. 5

Sprawdzenie poprawnosci wykonania polgczenia miedzywarstwowego polega na badaniu bezposredniego
Sciecia probki w aparacie wzdluz plaszczyzny polgczenia zgodnie z Instrukcjg laboratoryjnego badania sczepnosci
migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera, Gdansk 2014.

Uzyskane wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami punktu 5 niniejszej SST.

6.4.2 Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami InZyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materialdw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki
tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sig Inzynier w
obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich
terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badar kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badari
1 Mieszanka mineraino-asfaltowa ¥, o

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartoscé lepiszcza

1.3 Gestosé

14 Qdpornos¢ na deformacje trwale (na odcinku prébnym)
1.5 Odporno$¢ na dziatanie wody i mrozu (na odcinku prébnym)
2 Warstwa asfaffowa

2.1 Spadki poprzeczne

2.2 Réwnosc

2.3 Grubosé

2.4 Zawartosé wolnych przestrzeni ®

2.5 Polgczenia migdzywarsiwowe

3 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zostac¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)
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| ® wrazie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki |

6.4.3 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikoéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badar kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkoéw czesciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkow czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.4.4 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci ze
strony InZyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).
Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywalo

badan kontrolnych.
Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysc

przemawia wynik badania.
Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy zlozyé w ciggu 2 miesiecy od wplywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.5. BADANIA CECH GEOMETRYCZNYCH | WEASCIWOSCI WARSTWY WIAZACEJ Z BETONU ASFALTOWEGO

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonywanej warstwy z betonu asfaltowego

L.p. | Wyszczegélnienie badari Czestotliwosé badarn i pomiaréw

1. Szeroko$é warstwy 3 razy na 20m

2. Réwnos¢ podiuzna W sposob ciggly, dla kazdego pasa
ruchu

3. Réwno$¢ poprzeczna Nie rzadziej niz co 5m

4. Spadki poprzeczne 3 razy na 20m

5 Rzedne wysokosciowe Pomiar rzgdnych niwelacji podfuznej

6. Uksztaltowanie osi w planie i poprzecznej oraz usytuowanie osi
wg dokumentacji budowy

7. Zigcza podluzna i poprzeczne Kazde zigcze (ocena wizualna)

8. KrawedZ warstwy Cafa diugosé

9. Wyglad zewnetrzny Cala powierzchnia wykonywanego
odcinka

10. | Grubos¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu

11. | Zageszczenie warstwy o powierzchni do 200 m?

12. | Wolna przestrzen w warstwie

*) dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych naleZy wykonac w gléwnych punktach fukéw poziomych

6.5.1 Szerokos¢ warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzac szerokos¢ warstwy. Sprawdzenie polega na
Zmierzeniu w poziomie, taSmg miernicza, odleglosci przeciwleglych bocznych krawedzi.

Szeroko$¢ wykonanej warstwy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5 cm.

Wymaga sie aby co najmniej 95 % wykonywanych pomiarow nie przekraczalo przedzialu dopuszczalnych
odchylen.

6.5.2 Ré6wnosé poprzeczna warstwy

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placéw i parkingdw nalezy
stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia
rownosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwigksza odleglos¢
(przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg (o dlugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna
szerokoS¢ pomiarowa jest rowna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg +15%.
Wartos¢ odchylenia réwnoéci poprzecznej nalezy wyznaczaé z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostgpnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy
wykonaé z uzyciem faty i klina. Dlugo$¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Dopuszczalne odbiorcze wartoéci odchyler rownosci poprzecznej dla drogi [AC 16 W KR3] — 12 mm.
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6.5.3 Rownos¢ podluzna warstwy

Do oceny réwnoéci podiuZznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas nalezy stosowaé metode
pomiaru cigglego réwnowazng uzyciu laty i wykorzystaniem planografu, umoZliwiajgcego wyznaczanie odchylen
réwnosci podiuznej jako najwiekszej odleglosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kolek jezdnych
urzgdzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostepnych dla planografu pomiar réwnosci
podiuznej warstw nawierzchni nalezy wykonac w sposob ciggly z uzyciem laty i klina.

Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen réwnosci podiuznej dia drogi [AC 16 W KR3] — 12 mm.

6.5.4 Spadek poprzeczny warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzi¢ spadki poprzeczne warstwy. Spadki poprzeczne
warstwy na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z dopuszczalng tolerancjg +5%.

Wymaga sie¢ aby co najmniej 100% wykonywanych pomiaréw nie przekraczalo przedzialu dopuszczalnych
odchylen.

6.5.5 Rzedne wysokosciowe warstwy

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i poréwnaniu wynikéw pomiaru z Dokumentacjg Projektowa.
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z Dokumentacja Projektowa, z dopuszczalng tolerancja
* 1 cm. Wymaga sig, aby co najmniej 100 % wykonywanych pomiaréw nie przekraczalo przedzialu odchylen.

6.5.6 Uksztaltowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiaréw geodezyjnych usytuowania poszczegdlnych punkiéw osi
i poréwnaniu wynikéw pomiaru z Dokumentacjg Projektowa. O$ warstwy w planie powinna byé usytulowana zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg 5 cm.

6.5.7 Ztacza podiuzne i poprzeczne

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zigcza podluznego
i poprzecznego. Sprawdzenie polega na ogledzinach. Zigcza podbudowy powinny byé wykonane w linii prostej
réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Zlgcza powinny byé calkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy by¢
w jednym poziomie.

6.5.8 Krawedz warstwy

Krawedz warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszla konieczno$é obcigcia- pokryte
asfaltem.

6.5.9 Wyglad warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy poprzez ogledziny calej powierzchni
wykonanego odcinka.
Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

6.5.10 Pomiar grubosci warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzié grubo$é wykonanej warstwy. Grubos¢é wykonanej
warstwy nalezy okreslié na podstawie wycietych probek metodg wg PN EN 12697-36. Grubos¢ wykonanej warstwy nie
moze odbiegaé od Dokumentaciji Projektowej o wiecej niz £10%.

6.5.11 Wskaznik zageszczenia warstwy

Z czestotliwoscig podang w tablicy 9 nalezy sprawdzic wskaznik zageszczenia warstwy. Wskaznik
zageszczenia warstwy nalezy sprawdzi¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy poprzez porownanie gestosci
objetosciowej wycietych prébek z gestoscig objetosciowg probek Marshalla w dniu wykonywania kontrolnej dzialki
roboczej. W przypadku wykonania wiecej niz jednego badania gestosci na prébkach Marshalla w ciggu jednego dnia
do obliczenn zageszczenia nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng z wszystkich oznaczen. Okreélanie gestosci
objetosciowej wg normy PN EN 12697-6. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ wigkszy niz 98,0 %.

6.5.12 Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie

Do obliczen nalezy przyjac gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej oznaczonej na prébce pobranej z
nawierzchni.
Wyniki powinien miesci¢ sie w przedziale od 3,0 + 8,0% dla mieszanki AC 16 W [KR3].

6.5.13 Polgczenia migdzywarstwowe

Wymagana wytrzymalo$é na §cinanie polgczenia migdzy warstwa podbudowy a wigzaca powinna wynosic
z 0,7MPa.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 Wymagania ogdlne” pkt 7.
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Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
—~  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- oczyszczenie i skropienie podioza,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltows krawedzi urzgdzen obecych i kraweznikow,

- rozlozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obcigcie krawedzi | posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikaciji technicznej wykonania i odbioru robét,

- odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12591

PN-EN 12597

PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 13924-2

PN-EN 13043

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-3

PN-EN 12697-4

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-17

PN-EN 12697-18

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji asfaltow drogowych specjalnych
- Cze$¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach iinnych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 1: Zawartosc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czesc 3: Odzyskiwanie asfaltu - Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji frakcyjnej
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badarnn mieszanek mineralno- asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 10: Zageszczalnosé

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badarn mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 11: OkreSlenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem 6
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czesé 12: Okreslanie wrazliwosci prébek asfaltowych na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes6 17: Ubytek ziaren

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 18: Splywanie lepiszcza
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PN-EN 12697-20

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-25

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29
PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-31
PN-EN 12697-33
PN-EN 12697-35
PN-EN 12697-38
PN-EN 12697-40
PN-EN 12697-42
PN-EN 12697-46
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-2
PN-EN 13108-4
PN-EN 13108-5
PN-EN 3108-6
PN-EN 13108-7
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 14188-1

PN-EN 12272-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czegsc¢ 20: Penetracja probek sze$ciennych lub Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymalosci na rozcigganie probek
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 24: Odporno$¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czgs¢ 25: Penetracja dynamiczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badarn mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 26: Sztywnosé

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czegs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Cze$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 29: Pomiar prébki z zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 31: Prébki przygotowane w prasie zyratorowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesc¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalnos¢ ,in-situ”

Mieszanki mineraino-asfaltowe - Metody badann mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — CzeSc 42: ZawartoS¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czes¢ 46: Pekanie niskotemperaturowe i wlasciwosci w badaniach
osiowego rozciggania

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo
cienkich warstw

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 4: Mieszanka HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 5: Mieszanka SMA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 6: Asfalt lany

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 7: Asfalt porowaty
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 8: Destrukt asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20: Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze§¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkgciji

Wypelniacze szczelin i zalewy drogowe - Czes¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych
na gorgco

Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cze&¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. z 2016r. poz. 124).
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Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pdlsztywnych, Politechnika Gdanska, wprowadzony
zarzgdzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 roku w
sprawie Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pisztywnych.

Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalernn na drogach krajowych WT-1 2014
Kruszywa. Wymagania Techniczne, wprowadzone zarzadzeniem nr 46 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
i Autostrad z dnia 25 wrzeSnia 2014 roku w sprawie stosowania wymagar technicznych na drogach krajowych
dotyczgcych kruszyw do mieszanek mineralno-asfaltowych (z pézn. zm.).

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 — czes¢ | Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania
Techniczne, wprowadzone zarzgdzeniem nr 54 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18
listopada 2014 roku zmieniajgce zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych
dotyczacych mieszanek mineralno-asfaltowych.

Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2016 — cze$¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.
Wymagania Techniczne, wprowadzone zarzgdzeniem nr 7 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad
z dnia 9 maja 2016 roku zmieniajgce zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach
krajowych dotyczgcych wykonania warstw nawierzchni asfaltowych.

Diagnostyka Stanu Nawierzchni i jej elementéw - Wytyczne stosowania, wprowadzone zarzgdzeniem nr 34
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 30 kwietnia 2015 r. w prawie diagnostyki stanu
nawierzchni i jej elementéw (z p6zn. zm.).

Instrukcja laboratoryjnego badania sczepno$ci miedzywarstwowe] warstw asfaltowych wg metody Leutnera i
wymagania techniczne sczepnosci, Politechnika Gdanska, 2014.
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SPECYFIKACIE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
220 ) BUDOWLANYCH

zamienne i uzupemhiajgce dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciggu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru zasypanie wykopdw za obiektem ze wzmocnieniem istniejgcego podloza

1.2. ZAKRES sTOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie zasypek za obiektem ze wzmocnieniem izniejgcego podloza.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWIORB DM.00.00.00

1.4.1. Bagno - grunt organiczny nasycony woda, o malej nosnoséci, charakteryzujgcy sie znacznym i diugotrwatym
osiadaniem pod obcigZeniem.

1.4.2. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

1.4.3. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego probki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadaja sig pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymalos¢ na $ciskanie Rc
ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia Srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych
do odspojenia.

1.4.4. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasg drogowa.

1.4.5. Wskaznik zaggszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zagegszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:

gdzie:
pd - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-8931-12, (Mg/m?),
pds. - maksymalna gestosé objetodciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN-B-
04481, sluzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/m?).
1.4.6. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$é charakteryzujgca zageszczalnosé gruntdw niespoistych, okreslona

wg wWzoru:
U= %
d10
gdzie:
dso - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu, (mm),
di - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i poleceniami InZyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty tylko grunt zgodny z dokumentacjg projektowa.

Materiat do zasypek:

Grunty przeznaczone na wymiane gruntu musza spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej.

Materialem stosowanym do zasypania wykopow fundamentowych moga by¢ grunty wydobyte z wykopow
fundamentowych, o ile s3 to grunty niezanieczyszczone gruntami organicznymi (zawartos¢ czesci organicznych nie
powinna przekraczaé 2%), materiatami agresywnymi w stosunku do budowli, gruntami wysadzinowymi, ani odpadami
chemicznymi.

Jako materiat stuzacy do zasypki wykopdw fundamentowych przyczotkow/muréw oporowych, zasypki za
przyczolkami/murami oporowymi i stozkow przyczotkéw/nasypow (skarp) przy obiektach nalezy stosowaé piaski co
najmniej $rednioziarniste o wskazniku réznoziarnistosci nie mniejszym od 5 i wspdiczynniku filtracji k10 = 6 x 10 m/s.

Wykopy na instalacje (np. rury kanalizacyjne w gruncie) do wysokosci 30 cm powyzej wysokosci przewodu
lub jego obudowy nalezy zasypywac gruntem piaszczystym lub pospolka o ziarnach nie wigkszych niz 20 mm.

Trudno dostepne miejsca przestrzeni zasypywanej moga by¢ wypelnione gruntem stabilizowanym cementem.

Material do wzmacniania wykopow:

ZASYPY FUNDAMENTOWE ZE WZMOCNIENIEM PODLOZA ZA OBIEKTEM M.11.01.05
str.20




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH FASYS

zamienne i uzupelniajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciggu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Podsypka wyrownawcza z gruntu naturalnego o wskazniku réznoziarnistosci Cu = 3, o wspolczynniku filtracii
k10 =8m/dobe, zageszczenie do ok 50 MPa.

Materace 2 min. wypelnione kruszywem o wskazniku réznoziarnistosci Cu 2 3, o wspdlczynniku filtracji k10
28m/dobe, 60 MPa na gdrze materaca

Do zwilzania kruszywa nalezy uzywac wody czystej, najlepiej wodociggowej wg PN-EN 1008:2004.

Stabilizacja 2,5 Mpa.

Geosyntetyk do wykonania materacy

Do wykonania robot zaleca sie stosowac geowtokning (lub geotkaning), ktéra powinna spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

a) powierzchnia ma by¢ szorstka (teksturowana) lub karbowana (przeploty),

b) wytrzymalo$¢ na rozcigganie: = 60,0 kN/m,

c) odpornoéé na przebicie statyczne CBR: 3,2 kN,

3. SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Do zageszczania zasypek mozna stosowac:
— gladkie walce stalowe,
— walce ogumione,
— lekkie, Srednie i cigzkie walce wibracyjne,
—  ubijaki,
— lekkie i cigzkie ptyty wibracyjne.
Dobér sprzetu zageszczajgcego zalezy od rodzaju gruntu i grubosci zageszczanej warstwy. Dobor sprzetu
zageszczajgcego Wykonawca ustali doswiadczalnie przed przystgpieniem do wykonywania zasypek.

4. TRANSPORT

Transport gruntu z odkladu dowolnymi érodkami transportu zaakceptowanymi przez InZyniera.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. PROJEKT ORGANIZACJI | HARMONOGRAM ROBOT

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Roboty ziemne powinny by¢é wykonane zgodnie ze szczegdlowymi wymaganiami technicznymi wykonania
i badania okreslonymi w normie PN-S- 02205.
5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projekiowa.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

— roboty przygotowawcze,

— transport materialu wraz z zatadunkiem i roztadunkiem,

—  wykonanie zasypki,

— zageszczenie zasypki,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. RoBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robot nalezy:
— ustali¢ materialy i sprzet niezbedne do wykonania robot,
—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. WYKONANIE ZASYPEK

5.4.1 Projekt organizacji i harmonogram robét

Zasypywanie wykopow nalezy prowadzi¢ zgodnie z ustalong kolejnoscig robét, na podstawie harmonogramu
rob6t opracowanego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inzyniera. Harmonogram musi uwzgledniac
etapowanie robot.

5.4.2 Ulozenie zasypek

Zasypywanie wykopdw powinno byé przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich i odbiorze
projektowanych robét, po uzyskaniu zgody InZyniera. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow ich dno powinno byé
oczyszczone z torféw, gytii i namutéw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby
odwodnione.

tawy fundamentowe i ciany przyczétkéw mozna zasypywaé po ich zaizolowaniu i wykonaniu warstwy
filtracyjnej za przyczdtkiem.

Grunt zasypowy, w zalezno$ci od migjsca wbudowania, powinien spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2.
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5.5. ZASYPYWANIE WYKOPOW

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy. Zasypywanie wykopow nalezy wykona¢ do poziomu istniejgcego terenu
lub do poziomu okreslonego w Dokumentacji Projektowej.

Zasypywanie wykopéw po wymianie gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu wykopow i
zageszczone do Is = 1.00 Proctora.

Zasypywanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nich robot.

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu oraz fundament powinny byé oczyszczone z odpadkéw
materialéw budowlanych, a powierzchnie betonowe zabezpieczone preparatami izolacyjnymi wg oddzielnej STWiORB.

Ukfadanie i zaggszczanie gruntu pobranego z odkladu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci:

— 0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowania
- 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien wynosi¢ mnigj niz Is = 1,0 wg Proctora

W miejscach gdzie jest moZliwe wprowadzenie przeciwwagi nalezy wykonaé¢ pomiary nosnoscii zageszczenia
zgodnie z PN-S-02205, zal. B. Dopuszcza sig¢ wykonywanie badan i ustalenie zaleznosci za pomoca sondy wbijanej
lub plyty dynamicznej zamiennie do badar nosnosci za pomocs plyty statycznej VSS. Do ustalenia wynikdw (kalibracii)
plyty dynamicznej nalezy odnies¢ si¢ do opracowania IBDiM ,,Badanie i ustalenie zaleznosci korelacyjnych dla oceny
stanu zageszczenia | nosnosci gruntéw niespoistych plytg dynamiczng", Warszawa 2005, instrukcji producenta plyty
dynamicznej oraz wykonanie wlasnej kalibracji. Modul wtérnego odksztalcenia powinien wynosi¢ E2=100 MPa.
Warlo$¢ wskaznika odksztalcenia lo nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2,

Jesli dookota budowli zalozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce (drenaz) to warstwa gruntu do
wysokosci okolo 0,30 m powyzZej urzadzenia lub warstw odwadniajacych powinna by¢ zageszczona recznie w spos6b
nie wplywajacy na prawidlowe odprowadzenie wody

Nasypywanie warstw gruntu i ich zaggszczanie w poblizu $cian obiektéw powinno byé dokonywane w taki
sposob, aby nie spowodowalo uszkodzenia izolacji wodochronnej.

Podsypke wyréwnawczg utozy¢ i zagesci¢ do modut wtérnego odksztalcenia powinien wynosié E2=50 MPa
lub wg Proctora do 1s=0,97.

5.6. WYKONYWANIE ZASYPEK W OKRESIE MROZOW

Niedopuszczalne jest wykonywanie zasypek w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggnigcie
w zasypce wymaganego wskazZnika zageszczenia gruntow. Nie dopuszcza sie wbudowania gruntéw zamarznietych
lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem lub lodem. W czasie duzych opadéw $niegu wykonywanie zasypek powinno
by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac nalezy usungé $nieg z powierzchni wykonanej juz zasypki.

JezZeli warstwa niezageszczonego gruntu zamarzia, to nie nalezy jej przed rozmarznieciem zageszczac ani
uktada¢ na niej nastepnych warstw.

5.7. WYKONANIE WZMOCNIEN MATERACAMI GEOSYTETYCZNYMI

Woykonanie wzmocnien zgodnie z degustacja projektowa.

Przygotowanie podloza wymaga:

— wyréwnania powierzchni,

- wytyczenia miejsc ulozenia geosyntetykéw w planie oraz na odpowiednich rzednych wysokosciowych.

Na przygotowanym i wyprofilowanym podioZzu nalezy rozlozy¢ pasma geosyntetyku, pasami uktadanymi
prostopadie do osi podiuznej nasypu. Przy ukfadaniu i zasypywaniu nalezy przestrzega¢ zasad, wymagan i
zalecen zawartych w instrukcjach producentéw. Metody ukiadania powinny zapewnié przyleganie geosyntetyku
do warstwy, na ktérej jest uktadany, na calej jej powierzchni. Wytrzymalo$é w miejscach polaczen pasm powinna byé
co najmniej rowna wytrzymalo$ci pojedynczej warstwy geosyntetyku. Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ uktadania
wlasciwego rodzaju i typu geosyntetyku na projektowanym poziomie warstwy, a takze zachowania wymaganej dlugosci
pasma tego geosyntetyku, pozwalajgcego na zawinigcie kazdego pasma wokét uloZzonej na nim warstwy kruszywa
(z zachowaniem wymaganej szeroko$ci/dlugosci zakitadéw). Lgczenia pasm geosyntetykéw, zamykajgcych materac
od gory, nalezy lokalizowaé¢ w glebi nasypu, w odleglo$ci min. 3,0m. od krawedzi przyskarpowej geomateraca (najlepiej
w $rodkowej czesSci nasypu).

Wszystkie zaklady geowlokniny, geotkaniny powinny zachowaé swojg szerokos¢é w czasie ukladania i
zageszczania warstwy kruszywa wypelniajgcego geomaterac. Jezeli szeroko$é wyrobu nie jest dostosowana do
wymiarow konstrukeji, to rolki materialu mozna cigé na potrzebny wymiar za pomoca odpowiednich urzadzen, np. noza,
pity.

Do wypetnienia materacy nalezy uzy¢ materialu zgodnie z pkt 2 niniejszych STWIORB.

Na rozloZzonej warstwie geosyntetyku nalezy ulozyé kruszywo i zagescié do wymaganych parametrow
(wskaznik zageszczenia oraz modul odksztalcenia E2). Zasypywanie powinno nastepowac od czola pasma na ulozony
material, po czym zasypka jest rozkladana na catej powierzchni z zastosowaniem tadowarki lub koparki, tak aby
opadat on z niewielkiej wysoko$ci na geosyntetyk. Nie mozna dopusci¢ do przesuwania i pofatdowania geosyntetyku.

Po zageszczeniu warstwa kruszywa powinna mie¢ ostateczng grubo$¢ réwng projektowanej grubosci
geomateraca — na calej jego powierzchni. Nalezy zwraca¢ uwage, aby rzedne gérnej powierzchni warstwy po
zageszczeniu dokladnie odpowiadaly rzgdnym elementéw budowli na geomateracu, zgodnie z Dokumentacjg
Projektows.
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5.8. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do rob6t wykoriczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt 6.
Sprawdzenie i odbi6r robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z norma: PN-B-06050 Geotechnika -
Roboty ziemne - Wymagania ogodlne.

6.2. KONTROLA WYKOPU PRZED WYKONANIEM ZASYPKI

Przed przystgpieniem do zasypania wykopow nalezy sprawdzi¢ ich stan (czy sg oczyszczone ze $mieci,
torféw, gytii, namutéw, wody).
6.3. BADANIE GRUNTU DO WYKONANIA ZASYPEK

a) analizy granulometrycznej, w tym wskaznika réznoziarnistosci U — wg PN-EN ISO 17892-4;

b) zawarto$ci cze$ci organicznych metodg utleniania wg PN-B-04481;

c) wilgotnosci naturalnej gruntow zgodnie z PN-EN 1097-5;

d) wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestosé objetosciowa szkieletu gruntu zgodnie z PN-B-04481;
e) wskaznik piaskowy (SE) wg BN--8931-01;

f) wskaznik no$nosci (CBR) zgodnie z PN-S-02205, zal. A, na ,sucho” i po 4 dobach nasycenia woda;
g) kapilarno$¢ bierna (Hkb), wg PN-B-04493.

Wspolczynnik filtracji dla gruntéw do zasypywania wykopow fundamentowych przyczolkow, zasypek za
przyczotkami i stozkow przyczotkéw powinien wynosic k10 = 6 x 10-5 m/s i nalezy go ustali¢c wg normy PN-55/04492
lub ISO/TS 17892-11, w zaleznosci od uzarnienia.

6.4. BADANIE STANU ZAGESZCZENIA WYKONANIA ZASYPEK

Badanie wskaznika zageszczenia, wg pktu 1.4 nalezy wykonywac co najmniej 3 razy na 500 m? objetosci
zasypki, lecz nie rzadziej niz 3 razy dla kazdej podpory, przy czym wskaznik zageszczenia gruntu powinien byé zgodny
z pktem 5 z tolerancjg +2%.

Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to Wykonawca powinien
spulchnié¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtérnie zagesci¢. Jezeli powtdme zageszczenie
nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaZnika zageszczenia, Wykonawca powinien usunaé warstwe i wbudowac
nowy material, oile Inzynier nie zezwoli na ponowienie proby prawidiowego zaggszczenia warstwy. Wyniki kontroli
zageszczenia rob6t Wykonawca powinien wpisywaé do dokumentéw laboratoryjnych. Prawidlowo$¢ zageszczenia
konkretnej warstwy nasypu lub podloza pod nasypem powinna byé potwierdzona przez Inzyniera wpisem w dzienniku
budowy.

Wilgotno$é optymalng nalezy oznaczac¢ na podstawie proby normalnej metoda | wg PN-B-04481. Odchylenia
od wilgotnosci optymalnej w trakcie zageszczania zasypki nie powinny przekraczac + 2%.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu powinny podlega¢ nastgpujgce
sprawy: zgodno&¢ wykonania robot z Dokumentacijg Projektowa, rodzaj i stan gruntu stuzgcego do zasypania wykopéw,
zgodnosé prowadzenia robét z zasadami podanymi w punkcie 5 STWIORB.

Badania nalezy przeprowadzac w czasie odbioru czeSciowego i koncowego robdt. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé w odniesieniu do tych roboét, do ktdrych pozniejszy dostep jest niemozliwy.

Na podstawie wynikéw badari naleZy sporzadzi¢ protokoly odbioru robét czesciowych i koicowych. Odbiory
robét zanikajgcych nalezy wpisaé do Dziennika Budowy.

Sprawdzenie zageszczenia gruntdow polega na systematycznej kontroli zgodnosci z pkt. 5 w czasie
wykonywania robét ziemnych.

6.5. KONTROLA RZEDNYCH SKARP | STOZKOW

Rzedne wykonanych nasypéw i ich spadki powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows. Jezeli
dokumentacja projektowa nie podaje inaczej dopuszczalne odchylki od ustalert dokumentacji projektowej nie powinny
przekraczaé:

- 0,002 dla spadkow,

- + 2 cm dla rzednych.

Nieréwnosé powierzchni wykonanego stozka lub skarpy (wybrzuszenia i wklgsnigcia) mierzona latg diugosci
3 m nie powinna przekraczac + 2 cm.

Jezeli wszystkie przewidziane badania daly wynik pozytywny, wykonane roboty ziemne nalezy uznac¢ za
zgodne z wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno badania dalo wynik negatywny, wykonane roboty lub
ich cze$é nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku wykonawca obowigzany jest na wlasny
koszt doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnoéci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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6.6. KONTROLA WZMOCNIENIA PODLOZA

Kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na pomiarze nosnosci warstwy wg metody obcigzen plytowych (przy
uzyciu plyty o srednicy 30 cm). Badanie modulow odksztalcenia podioza nalezy wykonaé na gérnej powierzchni
wzmocnienia (maleraca geosyntetycznego). Plyte nalezy ustawia¢ na warstwie kruszywa, przed utozeniem gornej
warstwy geosyntetyku. Badanie wykonywa¢ zgodnie z normg PN-S-02205. Obcigzenie nalezy przeprowadzi¢ do
0.35MPa, a odksztatcenia wyznaczy¢ w zakresie od 0.156 do 0.25 MPa. ObcigZenia nalezy wykona¢ w punktach jak
przy wyznaczaniu wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie warstwy nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy dla wszystkich punktéw pomiarowych osiggniete
zostang wartosci:

- wtédmy modut odksztalcenia E2 = 60 MPa oraz,

- wskaznik odksztalcenia lo = E2 /E1 < 2,5 (gdzie E1, E2 — pierwotny oraz wtérny modul odksztalcenia).

Dla kazdego odrebnego geomateraca nalezy sprawdzi¢ jego cechy geometryczne mierzone co najmniej
w 3 punktach w kazdym przekroju, odleglosci miedzy przekrojami maksymalnie 25 m

- Uksztaltowanie w planie: przesunigcia w stosunku do polozenia projektowanego nie wiecej niz +10cm,
w kazdym punkcie na calej dlugosci i szerokosci,

— Grubo$¢ po zageszczeniu kruszywa: zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg
+10%,

— Roéwnos¢ warstwy: nieréwnosci podiuzne mierzone latg 3 metrowg nie mozZe przekraczaé 3cm (4cm),

- Spadki podluzne i poprzeczne: powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg +0,5%
(£1,0%),

- Rzedne wysoko$ciowe: roznice miedzy rzednymi gémej powierzchni wykonanego geomateraca a
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1, -3cm (+2,-3cm).

Wartosci podane w nawiasach dotyczg przypadku, gdy ponad materacem wystgpuje warstwa nasypu
o minimalnej migzszosci 0.30m (migzszos¢ liczona od goérnej powierzchni geomateraca do dolnej powierzchni
warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogowej. Warlosci przed nawiasami dotyczg przypadku, gdy warstwy
konstrukcyjne nawierzchni lezg bezposrednio na geomateracu lub pomigdzy gérng warstwa geomateraca a dolng
warstwg konstrukcji nawierzchni wystepuje warstwa nasypu o miazszosci mniejszej od 0.30m.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét ziemnych jest 1 m3 (metr szesmenny) Dla geosyntetyku lub materaca jednostkg
obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) llo$¢ robot okresla si¢ na podstawie Dokumentagji Pro;ektowej
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. lloéé zasypki okresla sig w m?3
przestrzeni wypetnienia wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wg STWiIORB DM 00.00.00.

Odbidr czesciowy i koricowy wg STWIORB DM 00.00.00.

Qdbiorowi czgsciowemu podlegajg warstwy wzmocnienia podloza.

W czasie odbiorow nalezy przeprowadzi¢ badania i sprawdzenia jak w pkt. 6. STWiORB
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

Cena jednostkowa obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
— dostarczenie gruntu z odkladu lub z dokopu (zakup), pozyskanie tego gruntu (odspojenie) wraz
z transportem na miejsce wbudowania,
- oczyszczenie wykopdw z zanieczyszczen,
—  przygotowanie gruntu z godnego z STWIORB i dokumentacja projektows o optymalnej wilgotnoéci
do wbudowania w wykopy,
- wymiane gruntu zgodnie z STWIORB i dokumentacjg projektows,
- wykonanie wzmacnienia podloza geosytetykami i kruszywami zgodnie ze STWIORB i dokumentacjg
projektows,
—  wykonanie podsypki pod konstrukcje w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej
— wbudowanie zaakceptowanego przez Inzyniera materialu z jego zageszczeniem do poziomu
okreslonego w dokumentacji projektowej,
- profilowanie skarp z nadaniem im spadkéw i pochyler zgodnie z dokumentacjg projektows,
— odwodnienie terenu w czasie wykonywania robét,
— prowadzenie badan w trakcie zageszczania zasypki wg pktu 6,
- wykonanie i rozbiorka wszelkich urzagdzen zabezpieczajgcych roboty,
uporzgdkowanie terenu i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
Cena wykonania robét okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje:
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— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie s przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

—  prace towarzyszgce, kidére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjna obsluga robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogéine.

PN-EN 13242  Kruszywa dla niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie materialow stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym

PN-S- 02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Instrukcja ITB nr 339, 1996 r. Badanie szczelno$ci izolacji mineralnych sktadowisk odpadow

BN-8950-03 Budownictwo hydrotechniczne. Obliczanie wspdlczynnika filtracji gruntéw niespoistych na
podstawie uziarnienia i porowatosci.

PN-B-04492 Grunty budowlane. Badania wlasciwosci fizycznych. Oznaczenia wskaznika
wodoprzepuszczalnosci.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru konstrukeji stalowej dla inwestycji realizowanej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wytworzeniem,
montazem i odbiorem elementow stalowych niosgcych obiektéw inZynieryjnych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzona przez wytworce wg wiasnych procedur w celu oceny, czy
wyroby okreslone tg sama specyfikq wyrobu i wykonane wg tego samego procesu wytwarzania spelniajg
wymagania podane w zaméwieniu.

1.4.2. Kontrola odbiorcza - kontrola przeprowadzona przed wysylkg, wg specyfikacji wyrobu, na wyrobach
majgcych stanowi¢ dostawg lub na partiach wyroboéw, ktérych cze$é ma stanowié¢ dostawe, w celu sprawdzenia,
czy te wyroby spelniaja wymagania podane w zmowieniu.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiIORB DM.00.00.00
-Wymagania ogélne”, pkt 2.

Materialy do Projektu technologicznego montazu konstrukeji, Projektu warsztatowego konsirukgji stalowej,
powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami, niniejszg STWiIORB i zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonanie robét powinno byé zgodne z wymaganiami normy PN - EN 1090-2.

Klasa nowych elementdw konstrukeji stalowej EXC3 zgodne z normg PN - EN 1090-2.

2.2, STAL KONSTRUKCYJNA

2.2.1 Gatunek stali

Warunkiem stosowania okreslonego gatunku stali lub jej wyrobu (asortymentu) jest jej zgodnosé
z dokumentacjg projektows.

Wyroby ze stali przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza spetnia¢ wymagania okreslone
w normach przedmiotowych:

- dla ksztaltownikéw, blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025-1,
- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:, PN-EN 10056-2,
— dia ceownikoéw wg PN-EN 10279.

Nowe gatunki stali lub wyroby mogg by¢ dopuszczone do stosowania pod warunkiem uzyskania deklaraciji
wlasciwosci uzytkowych materialu objetego normg zharmonizowana, europejskg oceng techniczng lub europejskg
aprobatg techniczng, lub krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych dla materialu objetego Polskg Normg, krajowg
oceng techniczng lub aprobata techniczng na podstawie wynikéw badar wykonanych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przez uprawniong jednostkg naukowo-badawczg (np. IBDiM). W przypadku jednorazowego
zastosowania konieczna jest przynajmniej opinia techniczna i nadzér IBDiM.

Konstrukcje stalowg zaprojektowano jako skrecang z pojedynczymi elementami spawanymi.

Szczegdly zgodnie z dokumentacjg projektows.

2.2.2 Akceptacja materiatow

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej powinny:

1. posiadac atest 3.1 wg PN-EN 10204,

2. mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami
zgodnie z PN-EN 10025-1.

3. by¢ zgodna z normami PN-EN 1090-2.

Wytwérnia powinna posiadac certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji zgodny z normg zhamonizowang PN-
EN 1090-2.

Dodatkowo wytworca (huta) powinna posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci 1SO. Wszystkie
elementy konstrukcyjne stalowych obiektow mostowych przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania
odpowiednich certyfikatow, atestéw itp., kazdorazowo przed wbudowaniem, muszg uzyskacé akceptacje Inzyniera.
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2.2.3 Materialy spawalnicze

Nalezy stosowaé materialy spawalnicze oznaczone znakiem ,CE” lub ,B”. Materialy do polgczeri spawanych,
powinny by¢ zaakceptowane przez InZyniera.

Do spawania nalezy uzywac elektrod metalowych otulonych lub drutéw i topnikow do spawania elektrycznego,
dostosowanych do gatunku stali gczonych elementéw oraz metod spawania. Nie zalecane jest stosowanie elekirod
weglowych i wolframowych nie ulegajgcych stopieniu. Zastosowane elektrody lub drut spawalniczy powinny zapewniac
wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych niz materiat podstawowy. Zawarto$¢ wegla w drutach stalowych na
elektrody nie powinna przekraczaé 0,18%. Materialy do spawania powinny posiada¢ zawarto$¢ sktadnikéw stopowych
w ilosci wiekszej od materialu rodzimego. Do spawania nie nalezy uzywaé drutu obnazonego, gdyZ nastepuje
nasycenie stopionego metalu znajdujgcymi sie w powietrzu tlenem i azotem, co wplywa negatywnie na wiasciwosci
plastyczne spoin. Elektrody otulone powinny posiada¢ otuling nieuszkodzong, centryczna, niezatiuszczong i
niezawilgocong. Przed przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w
temperaturze 120+180°C w czasie 1+2 godzin.

MozZna stosowac materialy spawalnicze produkowane wg norm podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania normowe dla materialéw spawalniczych do polgczen w obiektach stalowych

Lp. | Rodzaj asortymentu Norma
PN-EN ISO 18275
1 Elektrody PN-EN ISO 3580

PN-EN I1SO 14341
PN-EN ISO 14171
2 Druty spawalnicze PN-EN ISO 636

PN-EN ISO 12632
PN-EN ISO 18276

3 Topniki do spawania fukiem krytym i

spawania elektroZzuzlowego PRERBIL RS

PN-EN ISO 14175
4 Materialy dodatkowe do spawania PN-EN ISO 14341
PN-EN ISO 2560

Wykonawca ma obowigzek egzekwowania od producentow dostarczenie atestéw potwierdzajgcych
spelnienie wymagan postawionych w normach przedmiotowych. Producent materialow spawalniczych powinien
przeprowadzi¢ na wlasny koszt badania, ktére warunkujg wystawienie atestow. Atesty kazdej dostawy partii materialow
spawalniczych muszg byé potwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod zgodnie z gwarancjg producenta.

2.3. SRUBY, NAKRETKI, PODKEADKI

a) Sruby pasowane z ibem szesciokgtnym z gwintem dlugim wg PN-91/M-82342.

b) Nakretki szeSciokatne doktadne powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-75/M-82144 oraz PN-82/M-

82054/09.

c¢) Podktadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom wg PN-78/M-82006 — okragle dokladne,

Podkiadki w polgczeniach za pomocg $rub o wysokiej wytrzymalosci powinny by¢ o twardosci nie mniejszej
od twardo$ci nakretek.

Sruby majg mie¢ klase i wlasciwosci takie jak okreslone w dokumentacji projektowej.

2.4. L ACZNIKI DO POLACZENIA KONSTRUKCJI STALOWEJ Z PLYTA BETONOWA

Lgczniki zespalajace nalezy wykonywacé ze stali o gwarantowanej spawalnosci, a ponadto powinny spetnia¢
nastepujgce wymagania:
- wymiary i rozstaw lacznikéw nalezy przyjac na podstawie dokumentaciji projektowej,
-~  podluzny rozstaw tacznikéw nie moze przekraczac 600 mm, ani 4-krotnej grubosci plyty,
- nie nalezy stosowac lacznikow o ksztalcie klinowatym, powodujgcym rozszczepianie betonu.
Wyniki préb i badan fgcznikéw zespalajgcych powinny by¢ przedstawione w protokole koricowym. Rodzaj
zastosowanych lgcznikéw powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa.
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W dok. przewidziano wykonanie lgcznikdéw sworzniowych.

taczniki sworzniowe to odcinki pretow o przekroju kotowym, zakonczone hakiem lub nakretkg albo proste bez
zakonczeri. Koniec sworznia przewidziany do spawania lub zgrzewania powinien by¢ obrobiony w ksztalcie stozka.
Nalezy dazy¢, by koniec swobodny sworznia byt okragly, pozbawiony garbéw i rdzy, w celu wyeliminowania
powstawania luku elektrycznego miedzy sworzniem a powierzchnig boczng koncowki pistoletu.

NaleZy stosowac sworznie spelniajgce wymagania PN-EN ISO 13918.

3. SPRZET

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 3. Sprzet
do wykonania robdt musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Whytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Wykonawca na zgdanie Inzyniera jest
zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosciluzyteczno$ci. Sprawdzenie powinno
odbywa¢ sig w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Do prostowania i giecia rur, blach grubych, uniwersalnych,
plaskownikéw i ksztaltownikoéw wytworca powinien stosowacé taki sprzet, aby byly zachowane zasady podane w PN EN
1090.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zlgczy spawanych zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 4.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly byé¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Pojazd przewozgcy elementy przekraczajgce dopuszczalne wymiary powinien by¢ odpowiednio oznakowany
i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.

Stalowe elementy konstrukcyjne powinny by¢:

- w czasie zaladunku, transportu, rozladunku i sktadowania utrzymywane w stanie suchymi wolnym od
substancji powodujgcych korozje,

- skladowane na podktadach ponad powierzchnig gruntu i chronione przed opadami atmosferycznymi,

- skladowane wg asortymentéw i oddzielone od innych elementow.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostepnienie go Wytwarcy
konstrukgji, aby mogt on dokonaé roziadunku dostarczonej konstrukgiji stalowej. Plac skladowy powinien by¢ wolny od
wody. Odbioér konstrukcji stalowej powinien by¢ dokonany w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez
Inzyniera zaakceptowany.

Na placu budowy Wykonawca musi przeprowadzi¢ dokladne badania dostarczonej konstrukcji stalowej i, jesli
to okaze sie konieczne, przeprowadzi¢ naprawy wszelkich uszkodzen.

Badania powinny obejmowa¢é sprawdzenie kompletnosci konstrukeji oraz potwierdzenie, ze wymiary i inne
cechy sg zgodne z tolerancjami podanymi w pkcie 6 niniejszej STWIORB.

Dopuszczalny jest odbior konstrukcji w wytworni a na placu budowy sprawdzenie czy nie ma uszkodzeri
powstalych w czasie transportu.

Jesli w trakcie odbioru konstrukeji zostang ujawnione wady lub uszkodzenia powstale w trakcie transportu,
ktérych usuniecie Inzynier uzna za konieczne, to wytwérca przedstawi harmonogram usuwania odchylek, poparty, jesli
zajdzie taka potrzeba, projektem technologicznym. Koszt prac ponosi wytworca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po robotach naprawczych wystepuja dalsze
uszkodzenia, element (lub jego cze$¢€) zostaje zdyskwalifikowany.

W trakcie skiadowania konstrukeji stalowej na placu budowy nalezy zwrécié uwage aby:

- elementy stalowe nie stykaly sie bezpoérednio z gruntem, ustawiajgc je na odpowiednich podporach (np. na
podktadach drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych),

- unika¢ gromadzenia sig wody lub $niegu we wnetrzach i zatamaniach konstrukgji,

—  przy uktadaniu elementéw w stosy stosowa¢ odpowiednio roziozone podktadki drewniane miedzy elementami

(w celu zabezpieczenia ich przed odksztalceniami wskutek przegigcia lub docisku oraz zapewnienia

przewietrzania elementéw konstrukeyjnych),

- zachowa¢ odstepy umoZliwiajgce bezpieczne podnoszenie elementow,

-  zabezpieczy¢ je przed utratg statecznosci,

- zachowa¢ dobrg widocznosé oznakowania sktadowanych elementow,

- zabezpieczy¢ ich powloki malarskie przed uszkodzeniem, zaréwno w trakcie transportu jak i w miejscu
sktadowania, co w szczegdlnosci dotyczy skladowania tych elementéw na diuzszy okres czasu.

Uchwyty sluzgce do zamocowania dla fransportu pionowego nie powinny by¢ znieksztalcone lub wygiete.
Podnoszone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem, na przykiad przez zastosowanie podkladek
drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy z uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa. Nalezy zwroci¢c uwage, aby elementy takie, jak dzwigary gléwne i belki byly sktadowane w pozycji
poziomej, tj. w takiej, jak po zmontowaniu i podparte w wezlach.

M.14.01.01 KONSTRUKCIJA STALOWA
str.29




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
FASYS BUDOWLANYCH

zamienne i uzupelniajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciggu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Wszelkie uszkodzenia powstale podczas skladowania i transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez
InZyniera i w razie koniecznosci powinny by¢ zastgpione nowymi na koszt Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

5.1.1 Zgodnos$¢ robét z STWIORB DM.00.00.00

Ogéine zasady wykonywania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5.

Oraz pozostale projekty i programy opisane nizej w ninigjszej STWIORB.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania stalowej konstrukcji mostowej oraz za jej
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.

5.1.2 Wymagania w stosunku do wytwdércy stalowych konstrukceji mostowych i wykonawey montazu

Konstrukcje stalowe mogg byé wytwarzane jedynie w wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje

Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury. Wytwérca konstrukcji dostarczy¢ Inzynierowi kopie aktualnego
Swiadectwa Komisji dla danej wytworni.

Wytwoérnia powinna posiadac certyfikat Zaktadwej Kontroli Produkcji zgodny z normg zhamonizowang PN-EN
1090-2

Wytwérca musi wystawié dokument, w ktérym stwierdzi ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i poda wyniki badar ($wiadectwo odbioru 3.1). Dokument musi potwierdzi¢
upowazniony przedstawiciel kontroli wytworcy, niezalezny od wydzialu produkcyjnego.

Termin waznosci $wiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub
montowanej konstrukcji.

Decyzje Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w dzienniku budowy (w trakcie montazu).

Presonel spawalniczy musi posiada¢ odpowiedznie certyfikaty zgodnie z normami PN-EN ISO 9606.

5.1.3 Program wytwarzania konstrukcji w wytwaérni

Wytworca konstrukeji musi opracowac i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji ,Program wytwarzania
konstrukgeji”, ktéry powinien zawiera¢ deklaracje wytworcy o szczegdlowym zapoznaniu si¢ z dokumentacjg projektowg
i specyfikacjami oraz sposobem realizacji zawartych tam zalecen. ,Program wylwarzania konstrukcji" podlega
akceptacji Inzyniera. ,Program” powinien rowniez zawierac:

- harmonogram realizacji robot,
- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy,
- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

(np. spawacze),

- informacje o dostawcach materiatow,
- informacje o podwykonawcach,
- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,
- informacje dotyczgcg rodzaju obrébki cietych elementéw,
— dokumentacje warsztatowg, zawierajgca:
o rysunki warsztatowe
o podziat konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe
—  projekt zabezpieczenia antykorozyjnego,
- harmonogram i sposob przeprowadzenia badan materialdw i polgczen wymaganych w specyfikacjach,
- inne informacje zgdane przez Inzyniera,
- ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w dokumentacji projektowej.

Program rob6t musi uwzglednia¢ spelnienie wszystkich ustaleri zawartych w STWIORB. Sporzadzenie
rysunkow warsztatowych zapewnia Wykonawca robét. Rysunki warsztatowe powinny by¢é zgodne z potrzebami
wytwarey konstrukeji stalowej.

W trakcie wykonywania konstrukcji stalowej w wylwdrni, wytwérca zobowigzany jest do prowadzenia
dziennika wytwarzania konstrukcji.

5.1.4 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robdt zwigzanych z montazem i scalaniem konstrukcji stalowej moze nastgpi¢ po pisemnym
zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu przygotowanego przez Wykonawce. Program powinien zawierac
protokét odbioru konstrukeji od wytwoércy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji,

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikaciji,

- projekt montazu, z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci scalania, zgodny z dokumentacjg
projektows,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukgii, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to dokumentacja projektowa,

- projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego, jesli wystepuje,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
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—  projekt technologii spawania,

- projekt rusztowan montazowych,

~  spos6b zapewnienia badan ujetych w specyfikacii,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalezé sie w obszarze prac
montazowych,

- inne informacje zgdane przez Inzyniera, w tym zapewnienie wszystkich ustalen zawartych w dokumentacji
projektowej i STWIORB.

5.1.5 Dziennik wytwarzania konstrukgji i dziennik budowy

Decyzje Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w dziennikach: wytwarzania konstrukgji
(w wytworni), oraz dzienniku budowy (w trakcie montazu).

5.2. WYKONANIE KONSTRUKCJI W WYTWORNI
5.2.1 Cigcie materialéw hutniczych

Cigcie elementéw konstrukgcji stalowej i obrabianie brzegéw nalezy wykonac¢ tak, aby ich ksztalty byly zgodne
z dokumentacjg projektowa, powinny by¢ réwniez wiasciwie oznakowane, aby unikngé pomylek przy montazu.

Ciecie materialow hutniczych nalezy wykonywaé termicznie (automatycznie lub pdlautomatycznie).
Wymagana klasa cigcia tlenem i tolerancje podano w PN-EN 1SO 9013. Brzegi po cieciu powinny byé oczyszczone
z tluszczu, gradu, naderwan, wzeréw, wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych i zaklesnie¢ do czystego metalu na szerokosci
nie mniejszej niz 20 mm od rowka spoiny.

Ostre krawedzie elementow nalezy stepi¢ przez wyokraglenie. W przypadku elementow nie narazonych na
wplywy atmosferyczne dopuszcza sie stepienie krawedzi pod katem 45°. przy cieciu tlenowym mozna pozostawic bez
obrébki mechanicznej te brzegi, ktdére majg byé poddane przetopieniu w procesie spawania. Jesli dokumentacja
projektowa nie przewiduje inaczej, ostre krawedzie stali powstale po wycieciach odrzuconego materialu nalezy
wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm. Dopuszcza si¢ cigcie mechaniczne blach pod warunkiem, ze ciete
krawedzie blach ulegng przetopieniu w procesie spawania. Przy rozcinaniu blach i ksztattownikéw, upowazniony
pracownik przenosi znaki na rozcinane czesci i potwierdza zgodnos¢ materialowg swoim stemplem.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw liniowych, prostoéci, ksztattu przekroju poprzecznego elementdéw oraz
ksztattu w obrebie stykéw muszg spelniaé wymagania okreslone w PN EN 1090.

5.2.2 Ukosowanie krawedzi do spawania

Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedlug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-EN ISO
9692-1, PN-EN ISO 9692-2 oraz kartami technologicznymi spawania.

Ukosowanie mozna prowadzi¢c za pomocg obrébki widrowej, strugania, frezowania lub ukosowania
termicznego (automatycznego lub pélautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usungé karby i
nierownosci przez szlifowanie. Wszystkie krawedzie nalezy przygotowa¢ podczas warsztatowego wykonania
elementow obiektow mostowych. Krawedzie, kiére zostang pospawane na montazu muszg by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powlokami metalizacyjno-malarskimi.

5.2.3 Prostowanie i gigcie elementéw

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, plaskownikéw
i ksztaltownikéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny .r" sg nie mniejsze, a strzalki ugiecia ,f’ nie
wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w PN EN 1090. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych
warto$ci strzalki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w PN EN 1090 prostowanie i giecie elementow stalowych
nalezy wykonac na gorgco przez:
- podgrzanie do temperatury kucia i zakoriczenie prostowania lub giecia elementu w temperaturze nie nizszej
niz 750°C,
- obszar nagrzewania materialu 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar poddany kuciu,
- chlodzenie elementéw dokonywane powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez uzycia wody,
- zakrzywienie elementu.
Wystgpienie peknieé lub rys w elementach gietych lub prostowanych, oraz miejscowych zahartowan
w elementach wykonanych ze stali o podwyzszonej wytrzymalosci jest niedopuszczalne — przypadki wystepowania
w/w nieciagglosci winno by¢ indywidualnie ocenione pod wzgledem wplywu na konstrukcje wraz z oceng mozliwosci
usunigcia wad lub wymiany materialu na nowy (wolny od wad).

5.2.4 Oczyszczenie krawedzi
Miejsce spawania oraz przylegly pas materialu o szerokosci okolo 20 mm z kazdej strony, nalezy przed
spawaniem oczy$cic z rdzy, farb, tluszczéw oraz zawilgocen az do metalicznego polysku.
5.2.5 Odbiodr konstrukcji u wytwércy
Qdbior konstrukcji zgodny z ustaleniami normy PN-EN 1090-2.
W komisji odbierajgcej konstrukcije u Wytworcy, kiorej sklad ustala InZynier, powinien uczestniczyc
przedstawiciel przedsigbiorstwa montujgcego most.
Wytwoérca powinien przedstawié komisji:
1) dokumentacje wykonawczg lub ew. rysunki warsztatowe,
2) jezeli brak swiadectwa IBDIM - dziennik wytwarzania,
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3) atesty i certyfikaty uzytych materiatow (3.1)
4)  Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
5) protokoly kontroli powykonawczej
6) protokoly odbiorow czesciowych, jezeli dokumentacja przewidywala takie odbiory
7) protokét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji,
8) mase elementow,
9) komplet uaktualnionej dokumentacji projektowej zawierajgcej wszystkie  zmiany
wynikle w czasie wytwarzania konstrukgji stalowej.
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do transportu z wylwarni powinny mieé¢ wykonane oznakowanie,
ktére powinno by¢ zgodne z planem montazu.
5.2.6 Scalanie elementow przy uzyciu oprzyrzadowania montazowego
Podczas scalania elementoéw konstrukcji obiektdbw na stanowiskach, mozina stosowaé ustalajgce
oprzyrzadowanie montazowe typu: klamry, konie, kliny, itp.
Przyrzady te powinny réwnocze$nie ustawiaé itrzymac spawane elementy zabezpieczajgc je przed
przesunigciem. Oprzyrzadowanie ustalajgce nalezy wykonac ze stali spelniajgcej wymagania PN-EN 10025-1,
Po wykonaniu spoin sczepnych, przyrzady montazowe odcigé w odleglosci co najmniej 2 mm od konstrukgji.
Naddatki usung¢ poprzez szlifowanie. Migjsca po usunietych przyrzadach montazowych nalezy poddac¢ badaniom
penetracyjnym pod katem wystapienia ewentualnych peknigé.

5.2.7 Spawanie
5.2.5.1. Projekt technologii spawania

Rozpoczecie robét zwigzanych z wykonaniem spawania moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez
Inzyniera projektu spawania przygotowanego przez Wykonawce. Projekt powinien zawierac:

- harmonogram terminowy realizacji,

- informacjg o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

- informacjg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

- sposoéb przygotowania krawedzi tgczonych elementow

- dobdr elektrod do spawania

- dob6r parametrow spawania w przypadku spawania (np.metodg MIG, MAG, lukiem krytym itp.)

- kolejno$¢ spawania

- plan kontroli spoin

- wytyczne dokonywania kontroli i badan spoin

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalezé sig w obszarze prac
montazowych,

- inne informacje zadane przez InZyniera, w tym zapewnienie wszystkich ustaleri zawartych w dokumentaciji
projektowej i STWIORB.
Technologia spawania winna byé sporzgdzona przez specjaliste spawalnika.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania stalowej konstrukcji mostowej oraz za jej

zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inzyniera.

5.2.5.2. Spawanie

Projekt technologii spawania powinien by¢ zgodny z ustaleniami PN-EN 1090-2.

Gdy temperatura materialu spawalniczego jest nizsza niz 5°C moze by¢ konieczne odpowiednie
podgrzewanie. Wstepne podgrzewanie stosuje sie przy spawaniu stali gatunkéw wyzszych niz S355, gdy temperatura
materialu jest nizsza niz 5°C. Stanowiska spawania muszg by¢ zabezpieczone przed opadami $niegu, deszczu,
mzawki, mgly i innymi niekorzystnymi zjawiskami atmosferycznymi.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka,
wiatry o predko$ci wigkszej niz 5 m/s, temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowacé i uzgodnié
specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jako$ci (w przypadku wystapienia wilgotnosci wzglednej
powietrza wigkszej od 80% nalezy stosowac ostony stanowiska spawania) lub zaniecha¢ spawania.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-EN 1090-2. Przed przystgpieniem do spawania
elektrody nalezy wysuszy¢. Zalecane jest suszenie ich w temperaturze 120+180°C w czasie 1+2 godzin.

Wykonawca powinien prowadzi¢ dziennik spawania. Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé
zgodnie z zaakceptowanym przez InZyniera projektem technologii spawania zawartym w programach wytwarzania
i montazu konstrukcji. W trakcie spawania powinny by¢ przestrzegane dopuszczalne katy pochylenia i obrotu wg PN-
EN I1SO 6947.
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Wszystkie spoiny czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologig (np. przez zastosowanie
odpowiednich podkiadek), aby gran byla jednolita i gladka. Dla spoin czolowych w zigczach specjalnej jakosci wielkosé
podtopienia lub wkleéniecia grani w podpoinie ogranicza sie klasg wadliwosci wg PN-EN ISO 17637 lub poziomem
jakosci wg PN-EN 1SO 17635, a w zigczach normalnej klasy jakosci — klasg wadliwosci wg PN-EN ISO 17637.

Obrébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé¢ inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Spoiny
powinny byé oznaczone osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krotkich spoin w odleglosci 10+15
mm od brzegu i w odstepach 1 m dla spoin dlugich.

Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czes¢ spoin byla wykonana automatycznie. Wszystkie spoiny powinny
posiadac poziom jakoéci (klase) zgodny z dokumentacjg projektowa i projektem technologicznym spawania.

Wady spoin czolowych i pachwinowych wykrywalne przez ich ogledziny i makroskopowe nieniszczgce
badania okresla si¢ wg PN-M-69703 lub nowszej. Dla zlgcz wymaga sie zachowania klasy wadliwosci wg PN-EN ISO
17637.

Wszystkie spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie przy nieprzekroczeniu miejscowego
zmniejszenia grubosci przekroju elementu o 3% tej grubosci. Spoiny po obrobieniu nie powinny mie¢ wirgcen zuzla,
pasm zuzlowych lub zakleénigé.

Jezeli STWIORB tak nakazuje lub Inzynier tak zadecyduje, przed wykonaniem spawanych polgczen
montaZzowych, badz stalych konstrukcji nalezy wykonaé spoiny prébne oraz przeprowadzic ich kontrole.

5.2.8 Ochrona antykorozyjna wykonywana w wytworni

Elementy  konstrukcji musza byé przed wysylkg zabezpieczone wedlug STWIORB
Zabezpieczenie antykorozyjne — pokrywanie powlokami malarskimi konstrukcji stalowych. Wykonanie czynnosci
zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno byé
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Elementy ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje wg PN-EN 10025:5:2020, powinny by¢ oczyszczone
z wszelkich nieczystosci (kurz, brud, olej itp.), rdzy i zendry powstalem w procesie walcowania. W celu uzyskania
réwnomiernego oraz stabilnego przrostu patyny, powierzchnie przed wysylkg na budowe nalezy oczySci¢ w procesie
czyszczenia strumieniowo-$ciernego wg 1SO-8501-1 do stopnia czystosci SA-2.5

5.2.9 Odbidr konstrukcji u wytworcy
ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujgcego most.
Wytwarca powinien przedstawi¢ komisji:
9) dokumentacje wykonawczg lub ew. rysunki warsztatowe,
10) jezeli brak $wiadectwa IBDiM - dziennik wytwarzania,
11) atesty i certyfikaty uzytych materiatow (3.1)
12) swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
13) protokoly kontroli powykonawczej
14) protokoly odbioréw czesciowych, jezeli dokumentacja przewidywala takie odbiory
15) protokét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukgji,
16) mase elementow,
9) komplet uaktualnionej dokumentacji projektowej zawierajgcej wszystkie  zmiany
wynikle w czasie wytwarzania konstrukcji stalowej.

Elementy konstrukgji stalowej przeznaczone do transportu z wytwérni powinny mieé¢ wykonane oznakowanie,
ktore powinno by¢ zgodne z planem montazu
5.3. SKLADANIE KONSTRUKCJI

Elementy skiadowane na placu budowy musza byé transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. W przypadku zastosowania dzwigow:
- roboty powinna wykonywac odpowiednio wyszkolona i wyekwipowana zaloga,
- elementy muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa,
- nalezy przeprowadzi¢ probne uniesienie na wysoko$é 20 cm i wprowadzi¢ ewentualne poprawki do procesu
podnoszenia,
—  jakiekolwiek uszkodzenia ujawnione w trakcie wznoszenia konstrukcji powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce.
Mocowanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej uchwytéw montazowych do podnoszenia lub
zamocowania elementow wymaga zgody Inzyniera. Moze on zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki
zmiany lokalizacji uchwytéw montazowych.

5.3.1 Polaczenia na sruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do laczenia na $ruby powinny byé odpowiednio przygotowane
i tak:
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- trzpienie trzeba tak dopasowa¢ do otworu, aby $ruba wchodzila w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wehodzily w otwér czesci tgczonych, co najmniej
dwa zwoje znajdowaly sig nad gébma powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywala co
najmniej zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed montazem pokryé
warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym,

- montaz srub, zwlaszcza w polgczeniach sprezanych muszg speinia¢ warunki podane w normie 1090-
2

5.4. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE PO MONTAZU

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni, gdzie wykonuje
sig wszystkie warstwy powloki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po
ukonczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy dokoriczyé zgodnie z odpowiednig STWIORB.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6. Kontrola
robot obejmuje badania przeprowadzane w wytworni i na placu budowy. Badania materialow, elektrod, polgczen
powinny byé przeprowadzane w wytwérni. Badania innych elementéw powinny byé przeprowadzane w wytworni lub
na budowie w zaleznosci, gdzie sg wykonywane dane roboty.

Jakosé robdt wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$é rob6t wykonywanych
w wytwoérni. Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od
dziatan kontrolnych InZyniera. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan. Inzynier jest uprawniony do wyznaczania
harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych | odbioréw czesciowych na czas, na ktory nalezy przerwaé roboty.
W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje decyzje o kontynuowaniu robdét.

6.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI MATERIALOW

W badaniach kontrolnych stali i wyrobéw stalowych nalezy sprawdzi¢ spelnienie wymagan podanych
w punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe oraz ich ocechowanie.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwnaé je z wymaganiami dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej.
6.3. TOLERANCJE WYKONANIA ELEMENTOW STALOWYCH

Sprawdzenie wymiaréw elementow stalowych i konstrukcji w odniesieniu do dlugoéci i szerokosci powinno
by¢ dokonywane z doktadnoscig do 1 mm, a w odniesieniu do ich grubosci z dokladnoscig do 0,1 mm. Jezeli
doktadnos¢ wymiaréw liniowych elementéw konstrukeyjnych nie zostata okreslona w dokumentacji projektowej ani
STWIORB powinna znajdowac¢ sig w granicach podanych ponizej:

- dopuszczalne odchylki prostosci elementéw (paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub od wezla do
wezla stezenn wynoszg 1/1000 dlugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchylki
moga by¢ dwukrotnie wigksze,

- dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajgcych sobie punktow
przekroju) 1/1000 diugoéci, lecz nie wiecej niz 10 mm,

- dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych podano w w
PN EN 1090-2,

- styki spawane nalezy wykona¢ z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie elementow
nie przekraczaty 1 mm,

- wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokladno$é nie zostala podana w dokumentagji
projektowej lub innych normach, powinny byé zawarte w granicach podanych w PN EN 1090-2,

— dopuszczalne zatamanie przy $ciskanej spoinie czolowej zostalo okre$lone w PN EN 1090-2,

- dopuszczalne odchylki konstrukgji uzebrowanej zostaly okre$lone w PN EN 1090-2.

-~ dla konstrukcji z ksztattownikdw walcowanych na goraco, tolerancje walcownicze podano w PN-EN
10034:1996

6.4. SPRAWDZENIE WYMIAROW KONSTRUKCJI

Sprawdzenie wymiarow konstrukcji obejmuje:
- zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. rozpietos¢, wysokosc, rozstaw dzwigaréw, siatke kratownicy
Z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego, diugoéci przedzialow i rozpietosci belek pomostu,
—  przekroje wszystkich belek i wszystkich pretow w dzwigarach kratowych, rozstaw przepon i przewigzek,
rozstaw stezen poprzecznych i zeber stezajgcych srodniki.
Dokiadnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektows i rysunkami warsztatowymi.

6.5. SPRAWDZENIE ROBOT SPAWALNICZYCH
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Inzynier moze zarzgdzi¢ dodatkowe badania spoiwa i zlagczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania
konstrukgii.

Zakres badania spoin wykonywany jest zgodnie z PN-EN 1090-2.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Wykonawca zobowigzany jest
wykona¢ badania spoin we wlasnym zakresie lub jezeli tak okresla norma, zlecajac ich wykonanie jednostce
akredytowanej zgodnie z PN-EN 1SO 14731, a nastgpnie udostgpni¢ ich wyniki Inzynierowi. Wymagania dotyczace
tolerancji ogéinych w konstrukcjach podano w PN-EN 1SO 3834-1 i PN-EN I1SO 3834-2.

Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokolow oraz
przekaza¢ jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji. Badaniom nalezy poddaé zardéwno spoiny
wykonane w wytworni, jak i spoiny montazowe wykonane na placu budowy. Kontrole spoin nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie badan nieniszczgcych (badania wizualne VT, radiograficzne RT, ultradzwigkowe UT, penetracyjne PT
i magnetyczno-proszkowe MT) i niszczacych w ograniczonym zakresie.

Szczegdlowe badania dia robot spawalniczych i wymagania dla spoin sg podane w dalszym ciagu:

— osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikaciji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Spawacze powinni posiadaé certyfikat
3 stopnia zgodnie z zaleceniami zawartymi w PN-EN [SO 9712. Wszyscy uprawnieni do spawania konstrukgji
spawacze powinni by¢ wpisani do dziennika spawania wraz z znakami identyfikujgcymi wykonanie przez nich
spoin. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane ponadto wszelkie odstepstwa od dokumentacji
projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Za prowadzenie dziennika na
biezaco i przedstawianie go do akceptacji Inzynierowi jest odpowiedzialny Wykonawca,

— badania materialow spawalniczych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1090-2. Badania te polegajg na
sprawdzeniu, czy materialy spawalnicze majg atesty wydane przez producenta, gwarantujgce zgodno$é
z przedmiotowymi normami oraz czy nie zostal przekroczony okres waznosci gwaranciji. Atest producenta
materialéw spawalniczych powinien zawiera¢ informacje o skladzie chemicznym spoiwa (zawartos¢ C, Pi S)
oraz jego wlasciwosci mechanicznych (wytrzymalo$¢ na rozcigganie, granica plastycznosci, wydluzenie i
przewezenie),

— niedopuszczalne sg rysy i peknigcia w spoinach lub materiale w ich sgsiedztwie. Za wykonanie badan jest
odpowiedzialny Wykonaweca, ktory jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki testow Inzynierowi. Koricowe badania
spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesnigj jak po uplywie 48 godzin po ich wykonaniu:

— badanie wizualne nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637. Badaniu wizualnemu podlega 100%
diugosci wszystkich spoin. Do pomiaru ksztaltu spoin oraz wielosci niezgodnosci zewnetrznych nalezy
stosowac spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Nalezy okresli¢ rodzaj niezgodno$ci spawalniczych i jej
wielkosc¢, a nastepnie na podstawie PN-EN I1SO 5817 okresli¢ rzeczywisty poziom jakosci zlgczy spawanych.
Wyniki z badania nalezy zapisaé w protokole. Protokdt powinien zawierac:

o nazwe wykonawcy elementu,
nazwe firmy przeprowadzajgcej badania,
identyfikacje badanego materialu,
materiat,
rodzaj zigcza,
grubo$¢ materiatu,
metode spawania,
kryteria odbioru,
niezgodno$ci spawalnicze przekraczajgce kryteria odbioru i ich lokalizacja,
zakres badan,
przyrzady stosowane podczas badan,
wynik badan w oparciu o kryteria odbioru,
wykazy szczegolow, ktore zostaly objete uzgodnieniami,
nazwisko osoby przeprowadzajgcej badanie i date badania,
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badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywaé moga jedynie laboratoria akredytowane na tereniu UE
dysponujgce odpowiednio uprawnionym personelem i sprzetem. Wytwadrca zobowigzany jest gromadzic pelng
dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokoléw i przekazaé jg InZzynierowi podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji. Badania radiograficzne lub ultrad?wiekowe obejmujg 20% zlgcz doczotowych lub
teowych o pelnym przetopie na calej dlugosci. Wybér konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w
programie badan do akceptadji Inzyniera. Przy wyborze metody badania nalezy kierowac sig¢ zaleceniami
przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN ISO 17635. Badania radiograficzne nalezy wykonaé wg PN-EN 1SO 17636-
1. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-
EN ISO 19232-1. Poziom akceptacji nalezy okredlic wg PN-EN 12517-1. Badania ultradZwigkowe nalezy
wykonywac wg PN-EN 1SO 16810 oraz PN-EN 1SO 23279, PN-EN 1714, PN-M-70055.01. Poziom akceptacji
nalezy okreslic¢ wg EN 1713, EN 1714, lub nowszych. Na konstrukcji, obok kazdej spoiny, powinno by¢ odbite
jej oznaczenie, zgodne z oznaczeniami na planie prze$wietlen (RT) lub badan ultradzwiekowych (UT), a na
okres przeswietlania spoiny nalezy umiesci¢ na konstrukcji oznaczenie spoiny z podziatem spoin diugich.

o Zdjecie spoiny powinno znajdowac sie w $rodku radiogramu tak, aby przeswietlenie objelo réwniez
material fgczonych elementéw z obu stron spoiny na szerokosci rownej co najmniej szerokoéci lica
spoiny. Na radiogramie powinny byé podane: numer radiogramu, nazwa wytwdrni oraz wskaznik
jakosci obrazu (1Q1),

badania magnetyczno-proszkowe lub penetracyjne obejmujg: 100% spoin doczolowych i teowych o
niepelnym przetopie, 25% spoin pachwinowych wykonanych warsztatowo oraz 50% spoin pachwinowych
wykonanych na montazu. Wybdr konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do
akceptacji Inzyniera. Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 17638. Poziom
akceptacji nalezy okreslic wg PN-EN |SO 23278. Badania penetracyjne nalezy wykonywaé wg PN-EN ISO
3452-1. Poziom akceptacji nalezy okreslic wg PN-EN 1SO 23277,

plyly prébne nalezy wykona¢ w warunkach oraz z zastosowaniem parametréow takich samych jak przy
wykonywaniu zlgczy spawanych konstrukciji. Nalezy wykona¢ badania:

o skladu chemicznego stopiwa (zawarto$é C, P i S),

badania mechaniczne wtasno$ci stopiwa,

préba statyczna rozciggania doczolowych zigczy spawanych,

préba zginania zigczy,

badanie udarnosci zigczy z karbem w ksztalcie litery V,

badanie plastycznosci zlgczy spawanych,

badanie rozkladu twardosci w zlgczu spawanym,

badania metalograficzne.

W przypadku gdy Wykonawca dysponuje Kwalifikowang Technologia Spawania (WPQR),
potwierdzong przez odpowiedznig instytucje mozna zrezygnowac z wykonania badan na plytach
prébnych.

Wymagane poziomy jakoéci zigcz spawanych jak ponizej:

badanie wizualne: wymagany poziom jakosci B wg PN EN 1SO 5817 i wg PN-EN 1SO 10042,

badanie radiograficzne: wymagany poziom akceptacji zlgcza 1 wg PN-EN 12517-1 (poziom jakosci wg PN
EN 1SO 5817),

badanie ultradzwigkowe: wymagany poziom akceptacji ziacza 2 wg PN-EN ISO 11666 (poziom jakosci wg
PN EN ISO 5817),

badanie penetracyjne: wymagany poziom jakosci wg PN EN ISO 5817,

badanie magnetyczno-proszkowe: wymagany poziom akceptacji wg PN-EN ISO 23278 (poziom jakosci wg
PN-EN 1SO 5817),

spoiny lub ich czeSci ocenione w wyniku badarn jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usungé w sposéb
niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie wykonane
spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie. Wykonawca powinien
zbieraé wszystkie wyniki badarn (w tym radiogramy) i dokumentacje zawierajgcg protokoly w celu
przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wigczenia ich do dokumentacji
odbioru konstrukgiji.
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6.6. SRUBY

Polgczenia i montaz Srub nalezy sprawdzaé wg PN-89/-S-10050 i/lub PN EN 1090-2:2008, wg dokumentacji

projektowej oraz instrukcji producenta materiatow.

Polgczenia i montaz nalezy sprawdzi¢ wizualnie po osadzeniu tgcznikow i lokalnym dopasowaniu konstrukcji.

Polgczenia, w ktérych podczas dokrgcania stwierdzono niekompletny zestaw $rub, sprawdza sig ponownie pod
wzgledem dopasowania, po osadzeniu Srub brakujgcych.

6.7. USUWANIE PRZEKROCZONYCH ODCHYLEK
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Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz
z projektantem konstrukgji, czy przekroczone odchyiki wplywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, InZynier
podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub
jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia umodwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od
usunigecia wad. Usuwanie odchylek powinno byé prowadzone na podstawie projektu przygotowanego przez
Wykonawce zgodnie z PN EN 1090-2. Wykaz odchylek, ocena bezpieczernstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja
Inzyniera stanowig czes¢ dokumentacji odbioru obiektu.

6.8. KONTROLA W CZASIE MONTAZU KONSTRUKCJI

W czasie montazu konstrukgeji stalowej obowigzuje biezgca kontrola, ktéra ma na celu:
— sprawdzenie polgczen montazowych,
—  sprawdzenie geometrycznego ksztaltu konstrukgji,
— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kontrole geometrycznego ksztaltu konstrukcji nalezy wykonaé po jej opuszczeniu z rusztowan na lozyska.
Sprawdzenie to powinno polegac na:

— kontroli poloZenia w planie osi obiektu, osi dZzwigaréw gtéwnych oraz srodkéw wezléw pasa dolnego i gérmego
kazdego dZwigara kratownicowego, albo co najmniej trzech wyznaczonych punktéw na dlugosci blachownicy

(pomiar nalezy wykonaé za pomoca tasmy stalowej i teodolitu),

—  kontroli rzednych wyznaczonych punktéw (pomiar niwelacyjny),
—  kontroli zgodnoéci przekroju poprzecznego obiektu z obowigzujgcymi skrajniami budowli.

Dopuszczalne zarejestrowane odchyltki zmontowanej konstrukcji nie powinny przekracza¢ odchylek
obowigzujgcych przy wykonywaniu konstrukcji w wytworni. Sprawdzenie podniesienia wykonawczego nalezy wykonaé
po ztozeniu konstrukcji na miejscu budowy przed wykonaniem polaczen montazowych oraz po catkowitym wykonaniu
stykdw montazowych i ustawieniu konstrukcji na lozyskach. Podniesienie wykonawcze nie powinno rézni¢ sie o wiecej
niz 10% projektowanej strzalki, przy spetnieniu warunku, Ze zachowany jest plynny przebieg linii wygiecia wstepnego
(odchylka réznic rzednych w sasiednich punktach nie powinna przekraczaé 10% tej wartosci).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 7.

Jednostkg obmiarowsg jest tona (Mg) stali elementéw ustroju niosgcego. Dodatkowo obmiarowi mogg
podlegaé spoiny w metrach [m ], sruby i nity w szt., balustrady w m, kratki stalowe w m2.

Do platnosci przyjmuje sie tonaz zgodnie z dokumentacjg projektowa, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci
wynikajgce z zaaprobowanych przez Inzyniera zmian, sprawdzonych na placu budowy. Zaréwno Inzynier jak
i Wykonawca mogg zadac¢ koricowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi by
zgloszone na pismie.

Ciezar wiasciwy stali nalezy przyjmowaé wedlug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie s zaliczane do tonazu. Nie wlicza sig
do tonazu powtok ochronnych. Cigzar spoin wlicza sie do tonazu konstrukcji wg wskaznika procentowego. Nie potrgca
sie z tonazu otworéw i weieé o powierzchni mnigjszej od 0,01m2,

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,\WWymagania ogélne”, pkt 8.

Konstrukcja stalowa obiektu podlega odbiorom na poszczegoélnych etapach jej wykonania zgodnie z normami
PN EN 1020.

Harmonogramy odbiorow czeSciowych sporzgdza Inzynier po zapoznaniu sie z programem wytwarzania
konstrukeji i programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptacji programéw. Odbiory
czesciowe nastepujg na podstawie wynikow testow opisanych w pkcie 6 ninigjszej specyfikacji.

Koricowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukoriczeniu obiektu (ukoficzone majg byé
roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnia, dojazdami itp.). Obiekt mostowy musi by¢ odbierany komisyjnie
z zachowaniem warunkéw okreslonych w normach PN EN 1090. Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany
dostarczy¢ uaktualniong dokumentacje projektowg zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz
inwentaryzacje powykonawczg obiektu mostowego. Prébne obcigZzenie obiektu mostowego nalezy wykonaé na
Zlecenie InZyniera, zgodnie STWIORB dotyczgcq prébnych obigzen.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu mostowego do eksploatacji nalezy
sporzgdzi¢ protokét odbioru koricowego zawierajacy:

= date, miejsce i przedmiot spisanego protokolu;
= nazwiska przedstawicieli;
o Inzyniera,
o jednostki przejmujgcej obiekt w administracje,
o wykonawcy montazu,
o jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjnej obiektu mostowego;
= osSwiadczenie jednostki przejmujgcej obiekt w administracje o przejeciu od Wykonawcy kompletnej
dokumentacji budowy w sktad ktérej wchodza:
o dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami,
o dziennik wytwarzania w wytworni,
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dziennik budowy,
atesty materialow uzytych w wytwoérni | podczas montazu,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w specyfikacjach,
protokoly odbioréw czeSciowych,
o inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu;
= slwierdzenie zgodnoéci wykonanego obiektu z dokumentacjg projektowg i wymaganiami specyfikacii;
= wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od dokumentacji projektowej, nie majgcych wplywu na
no$noé¢, walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu (moga mie¢ wplyw na naleznos¢ za wykonane roboty);
»  stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacii;
= podpisy stron odbioru wg pktu 2 protokolu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt

© 000

Cena jednostkowa wykonanie konstrukgji stalowej obejmuje:

—  przygotowanie rysunkéw warsztatowych,

—  przygotowanie programu wytwarzania konstrukcii,

— dostarczenie materialow i wszystkich pozostalych srodkow produkgii,

—  badanie materialow,

— wykonanie konstrukcji zgodnie z wymaganiami Polskiej Normy oraz PZJ,

—  wykonanie wzmocnien konstrukgji,

- prowadzenie badan rob6t spawalniczych, polaczen na Sruby i nity,

— zapewnienie lgcznikow do montazu na budowie,

-  prébny montaZ oraz oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie,

—  odbidr konstrukcji w wylwérni i transport na budowe,

- przygotowanie placu montazowego,

- wykonanie rusztowar i pomostow roboczych,

— wykonanie montazu wstgpnego i koricowego,

— montaz balustrad,

— montaz kratek,

— badanie potaczen w tym nieniszczacych,

— wykonanie wszystkich badan zgodnie z STWIORB
usuniecie materialéw pomocnlczych i odpaddw poza pas drogowy.

Ceny wykonanla robét okreslonych niniejszg STWIORB obejmujg rowniez:

— roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN ISO 17635 Badania nieniszczgce spoin - Zasady ogdlne dotyczace metali (oryg.)

PN-EN ISO 9013 Cigcie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i
tolerancje jakosci

PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan

PN-EN 1994-1-1 Eurokod 4 — Projeklowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych — Czes¢ 1:
Reguly ogolne i reguly dla budynkéw

PN-EN 756 Materialy dodatkowe do spawania - Druty oraz kombinacje drutow litych i proszkowych z
topikami do spawania fukiem krytym stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Czes¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2 Whykonanie konstrukeji stalowych i aluminiowych — Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczgce konstrukeji stalowych

PN-EN 14399-1 Zestawy $rubowe wysokiej wyirzymatoSci do polgczen sprezanych — Czeséé 1:
Wymagania ogdlne

PN-EN 14399-2 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymalosci do polgczen sprezanych -- Czeéé 2: Badanie

przydatnoéci do polaczen sprezanych
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PN-EN 14399-3 Zestawy srubowe wysokiej wytrzymalosci do polgczen sprezanych -- Czeéé 3: System HR
-- Zestawy Sruby z tbem szesciokatnym i nakretki szesciokatnej

PN-EN 14399-4 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymalosci do polgczen sprezanych — Czesé 4: System HY
-- Zestaw $ruby z tbem szesciokatnym i nakretki szesciokatnej

PN-EN 14399-5 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymalosci do polaczen sprezanych — Czesé 5: Podktadki
okragte

PN-EN 14399-6 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymalosci do polgczen sprezanych -- Czes¢ 6: Podktadki
okragte ze Scigciem

PN-EN 14399-7 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymalo$ci do polaczen sprezanych —- Czesé 7: System HR
-- Zestaw $ruby z Ibem stozkowym i nakretki

PN- -EN 14399-8 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymalosci do polgczen sprezanych — Czeéé 8: System HV --
Zestaw $ruby pasowanej z tbem szeSciokatnym i nakretki szesciokatnej

PN-EN 14399-9 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do polgczen sprezanych -- Czesé 9: System HR

lub HV -- Zestawy $ruby i nakretki z bezposrednim wskaznikiem napiecia
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania,
odbioru i montazu wpustéw mostowych dla inwestycji realizowanej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT 0BJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem montazu wpustéw Zeliwnych przykraweznikowych, w ustrojach niosgcych obiektéw inzynierskich.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Wpust odwadniajgcy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z nawierzchni
obiektu oraz z izolaciji.

1.4.2. Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajgcy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z zeliwa.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,\Wymagania ogolne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB DM.00.00.00
Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
2.2.1 Zgodnos$é materiatéw z dokumentacja projektowa
Materialy do wykonania robdt powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub STWIORB.
2.2.2 Stosowane materiaty

Przy montazu wpustu w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego mozna stosowaé nastepujgce materialy:
- wpust zeliwny, przykraweznikowy,
- warstwe filtracyjng,
- materialy uszczelniajgce.
2.2.3 Wpusty zeliwne

Urzadzenia odprowadzenia wod opadowych z obiektéw mostowych, w tym wpustow, powinny by¢ wykonane
i montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Nalezy stosowa¢ wpusty, dla ktérych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krotszy niz 25 lat. Powinno
sie dgzyc¢ do zastosowania wpustéw bezkielichowych, tgczonych z rurami kanalizacyjnymi za pomoca tulei spinajgcych
ze stali nierdzewnej i elastycznych pierscieni uszczelniajgcych.

Konstrukcja wpustu powinna by¢é zgodna z dokumentacjg projektowsa. MoZzna stosowaé wpusty
z odprowadzeniem zgodnym z dokumentacja projektowa, z koszem osadczym.

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.

Wpusty powinny by¢ wyposazone w:

- kolnierz wokét dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mnigjszej niz 80 mm — do przymocowania
izolacji wodoszczelnej,

- osadnik (kosz osadczy) na zanieczyszczenia,

- otwory na obwodzie gérnej czesci wpustu — do umozliwienia splywu wody z izolacji wodoszczelnej,

- kratki Sciekowe o przekroju przeplywu nie mniejszym niz min. 100 cm2 o pretach kratki
umieszczonych prostopadle do osi podiuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach
przeznaczonych do ruchu:

- pieszych — nie wigkszym niz 20 mm,
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- pojazdéw — nie wigkszym niz 36 mm,

- zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne. W przypadku wpustow z kratkami
o przekroju przeplywu nie spelniajgcym powyzZszych wymagan dopuszcza sig ich zastosowanie pod
warunkiem umieszczenia obok siebie dwoch wpustow, rozmieszczonych w odleglosciach
gwarantujgcych ich prawidlowe osadzenie w plycie pomostu,

- element dociskajgcy izolacje do kolnierza dolnej czesci wpustu,

- rure odplywowg od Srednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej niz
150 mm.

Dopuszcza sie rezygnacje z osadnikéw, jesli woda z wpustéw nie jest ujeta do przewoddw odprowadzajacych.

Wopusty powinny by¢ wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124:2000, zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymalosci na rozcigganie Rm?® 200 MPa
wg PN-EN 1561-2000.

Whpusty powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte warstwa lakieru asfaltowego.

Zeliwne wpusty mostowe powinny spelniaé wymagania:

- wpust po pelnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124:2000 nie powinien wykazywa¢ zmian (nie
powinien ulec zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci peknieé, zarysowan, odlamar lub
odpryskéw),

- tolerancja wymiaréw elementéw wpustu:

- dla rednicy rury odplywowej @ 150 mm: 2 mm wg PN-EN 877:2002,

- dla srednicy rury odplywowej @ 200 mm i wyzszych: + 2,5 mm wg PN-EN 877:2002,

- dla innych wymiaréw: kl. CT 12 wg PN-ISO 8062:1997.

Dla zastosowanych wpustow Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

2.2.4 Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokot wpustu powinna byé wykonana z gryséw bazaltowych lub granitowych
jednofrakcjowych (frakcji 8+16 mm), wg PN-EN 13242, otoczonych kompozycjg z zywicy epoksydowej. llos¢ lepiszcza
powinna zapewni¢ tylko calkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypelnienia pustek migdzy ziarnami.
2.2.5 Uszczelnienie wokét wpustu

Uszczelnienie za pomocg tasm bitumicznych przy ukladaniu lanego.
3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 3.
Whpusty nalezy montowac recznie.
Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajgcej Wykonawca powinien dysponowac:

— sitem do przesiewania kruszywa,

- naczyniem do wymieszania grysu z zywicg epoksydowa,

-~ pretem metalowym,

- naczyniem do podgrzewania masy zalewowej.

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogadlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4.
4.2. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE MATERIALOW
4.2.1 Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustéw mostowych powinny byé pakowane w jednostki tadunkowe na paletach.

Na kazdej jednostce tadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

—-  0znaczenie,

- date produkgii,

—  liczbe sztuk,

- informacje o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDiM.

-~ Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:

—  nazwe wyrobu,
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— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,
- numer aprobaty technicznej IBDiM.

Wszystkie elementy wpustéw mostowych nalezy przechowywac pod zadaszeniem.

Wszystkie Zeliwne elementy wpustdw, pakowane jak wyZej, mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportowymi zabezpieczajgc je przed przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.2.2 Transport i przechowywanie materialéw do wykonania warstwy filtracyjnej (Zywic epoksydowych
i grysow)

Zywice epoksydowe powinny byé¢ transportowane wg przepiséw przyjetych dla materialéw toksycznych
i latwopalnych.

Warunki przechowywania materiatow nie mogg powodowac utraty ich cech lub obniZenia ich jakosci. Sktadniki
kompozycji Zzywic nalezy przechowywa¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach
suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢ transportowane w transporterach z tworzywa sztucznego
zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi zgodnie z odpowiednimi
przepisami o przewozie materialéw i przedmiotéw i chroni¢ od Swiatla.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem i rozpyleniem. Skladowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywac sie na podlozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi.

4.2.3 Transport i przechowywanie materialéw uszczelniajacych

Mase zalewowg oraz tasme uszczelniajgcg nalezy transportowac i przechowywa¢ w oryginalnych
opakowaniach producenta. Opakowania powinny by¢ ukladane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem
i promieniami ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zalgczona informacja producenta zawierajgca dane:

- nazwe produktu,

- nazwe i adres producenta,

- date produkgii,

- waznos¢ produktu,

- pojemno$é lub mase opakowania,

- zakres i warunki stosowania,

- warunki magazynowania,

- zasady zachowania bezpieczeristwa,

- informacje, Zze wyrdb posiada aprobate techniczng.

Palet nie powinno sig spietrza¢. Transport materialow moze sie odbywaé dowolnym érodkiem przewozowym
z zachowaniem warunkéw przechowywania okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogédlne zasady wykonywania robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.2, ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposab wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i STWIORB. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. osadzenie wpustu w plycie pomostu,

3. wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,

4 uszczelnienie szczelin wokot wpustu,

5. roboty wykoriczeniowe.

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub wskazan
InZyniera:
- ustali¢ doktadng lokalizacje wpustu,

M.16.01.01 WPUSTY MOSTOWE
str.43




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
EASYS BUDOWLANYCH

zamienne | uzupelniajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciggu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

- ustali¢ materialy niezbgdne do wykonania robot,
- okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. OSADZENIE WPUSTU W PLYCIE POMOSTU

Whpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdow i pieszych powinny znajdowac
sig¢ w plaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie kratek $ciekowych wpustow nie wiecej niz
o1cm.

Montaz wpustu nalezy wykona¢ w nastepujacych fazach:

1. dolny element wpustu nalezy osadzi¢ przed betonowaniem plyty ustroju niosacego. W tym celu nalezy

(jesli to konieczne) odpowiednio odgiaé prety zbrojenia plyty. Po zabetonowaniu plyty wg STWIORB
M.13.01.00 i osiggnigciu przez beton odpowiedniej wytrzymalosci, nalezy na plycie pomostu ulozyé
izolacje wodoszczelna. Izolacje nalezy wprowadzi¢ na kolnierz dolnej cze$ci wpustu, a nastepnie zatozy¢
element dociskajgcy izolacje do kolnierza,

2. bezposrednio przed ulozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy zamontowacd
sztywng skrzynke drewniang o grubosci réwnej projektowanej grubosci nawierzchni. Na spodniej stronie
skrzynki powinien by¢ zamontowany bal drewniany o ksztalcie dopasowanym do ksztaltu kielicha wpustu,
ktérego zadaniem jest zabezpieczenie skrzynki przed przesunigciem podczas ukladania warstw
nawierzchni. Pod skrzynke nalezy polozy¢ folie lub inny material, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania
nie uszkodzi¢ izolacji krawedziami skrzynki. Skrzynka powinna byé przykryta pokrywa, aby w trakcie robét
do rury spustowej nie dostata sig mieszanka bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad wpustem
nie wolno przybija¢ do podtoza gwozdziami. Po wykonaniu nawierzchni skrzynke zabezpieczajgcg wpust
nalezy usungg,

3. montaz korpusu (gérnej czgsci wpustu) i ewentualnie osadnika nalezy wykonaé¢ przed ukiadaniem
nawierzchni. Korpus nalezy ustawi¢ w kielichu we wlasciwym poloZeniu pod kontrolg geodezyjng.
5.5. WYKONANIE WARSTWY FILTRACYJNEJ WOKOL WPUSTU

Warstwe filtracyjng wokét wpustu nalezy ulozy¢ na szeroko$ci nie mniejszej niz 10 cm. Kompozycje klejowa
uzywa sie w ilosci odpowiadajacej 12,15 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesia¢, tak aby nie zawieral on innych frakcji niz
podane w pkt 2.2.4 niniejszej STWIORB, nastepnie nalezy go wypluka¢ wodg w celu oczyszczenia z kurzu i wysuszyé.
Grys nalezy mieszac z lepiszczem cienkim pretem stalowym tak diugo, az wszystkie ziarna zostang calkowicie pokryte
masg epoksydows (okolo 3 min). Grysy lakierowane zywicg epoksydowa ukiada sie ,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po ulozeniu. Warstwa filtracyjna powinna wypelni¢ calg
przestrzen pomiedzy korpusem wpustu a warstwg nawierzchni, a jej poziom bezposrednio przy wpuscie powinien
siggac okoto 556 cm ponizej gornej powierzchni nawierzchni betonowej. Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokét
korpusu wpustu porowaty ,dren” pozwalajgcy na zebranie wody przesgczajgcej sie po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do
zaklejenia otworow w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.6. USZCZELNIENIE SZCZELIN WOKOL WPUSTU

Szczeliny wokoét gornej czesci wpustu nalezy wypelnié masg uszczelniajgca (elastyczna zywicy epoksydowa)
wg pkt 2.2.5.

5.7. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robdt wykonczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy obiektu i roboty porzgdkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”, pkt 6.
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
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- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialow wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodno$é materialéw z wymaganiami
pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

- ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne wpustéw (sprawdzenie wyglgdu zewneirznego wpustéw nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez oceng uszkodzen na powierzchni poszczegélnych
elementéw oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT
6.3.1 Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem plyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna cze$¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie ulegla
przesunigciu w trakcie betonowania plyty. Sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kielicha wpustu polega
na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu poloZenia elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomocg niwelatora,
tasmy stalowej oraz ogledzin zewnetrznych. Dopuszczalna odchytka rzednej kielicha wpustu w stosunku do
projektowanej wynosi 3 mm. Dopuszczalna odchylka polozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.3.2 Sprawdzenie osadzenia pozostalych elementéw wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajgcego izolacje nalezy skontrolowac czy izolacja jest wklejona na kotnierz
kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrolg geodezyjng. Dopuszczalne odchylki ustawienia
korpusu — jak dla kielicha wpustu. Nalezy skontrolowa¢ warstwe filtracyjng — ziarna kruszywa powinny by¢ calkowicie
otoczone lepiszczem, bez wypelnienia pustek migdzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypenia¢ calg wolng
przestrzen migdzy korpusem wpustu a warstwg wigzaca, a ich poziom bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢
okolo 1+2 cm powyzej poziomu warstwy wigzgcej. Szerokos¢ warstwy filtracyjnej powinna wynosié co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu
izolacji. Nalezy skontrolowaé wykonanie uszczelnienia wokdl wpustu — tasmy uszczelniajgce powinny byé przyklejone
na calej grubosci uszczelnianej krawedzi, a masa zalewowa powinna byé uksztaltowana ze spadkiem zgodnie
z dokumentacijg projektowg.

6.3.3 Sprawdzenie sprawnos$ci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomocg wpustoéw polega na stwierdzeniu za pomoca ogledzin czy
woda z plyty pomostu w calosci jest odprowadzana przez system wpustow, czy nie ma przeciekéw wody obok rur
odplywowych. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpér lub
nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju niosgcego.

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

- prowizorycznie zatkac rure w przekroju gémego wlotu,

- nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podioza otwarte cylindryczne naczynie
o wysokosci 0,12 m i $rednicy 0,40 m,

- naczynie wypeini¢ wodg do wysokosci 0,10 m,

- wode utrzymywac przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby nalezy uzna¢ nieobnizenie sie poziomu wody w naczyniu. W przypadku
wystapienia przeciekow, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnosci, usunaé usterki i ponownie wykonaé prébe.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 7.
Jednostkg obmiarows jest 1 szt. (sztuka) zamontowanego wpustu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania og6lne”, pkt.8.
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, STWIORB i wymaganiami InZyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegajg:
-~ o0sadzenie kielicha wpustu,
- wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elementu dociskajgcego,
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- montaz gomej czesci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,
- uloZenie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,
- naklejenie tasm uszczelniajgcych.
Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
oraz niniejszej STWIORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt

Cena osadzenia 1 szt. wpustu mostowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
- osadzenie dolnej czesci (kielicha) wpustu,
- wyklejenie izolacji na kolnierzu kielicha,
- zamontowanie elementu dociskajgcego izolacje,
- wykonanie i rozbiérke pomocniczej skrzynki drewnianej,
— osadzenie gornej czesci wpustu i ewentualnie osadnika,
- wykonanie warstwy filtracyjnej wokél wpustu,
- naklejenie tasm uszczelniajgcych,
- ulozenie masy zalewowej (ewentualnie asfaltu lanego) wokét wpustu,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedlug wymagan dokumentacji projektowej, STWIORB i niniejszej
specyfikacji technicznej.
Cena wykonania rob6t okreSlonych niniejszg STWiIORB obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjna obsluga robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1561 Odlewnictwo. Zeliwo szare

PN-EN 124 Zakonczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego
i kolowego. Zasady konstrukgji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoécig

PN-EN 877 Rury i ksztaltki z zeliwa, zlgcza i elementy wyposazenia instalacji odprowadzania wod
z budynkéw. Wymagania, metody badarn i zapewnienie jakosci

PN-1SO 8062 Odlewy — System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrdbke skrawaniem

PN- 86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracii iglg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i Kula

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. nr 63, poz. 735

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Splywno$é

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odporno$é na zamrazanie
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB
Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
roboét zwigzanych z wykonaniem szczelnych modutowych urzadzen dylatacyjnych z wkiadkg neoprenowa.
1.2. ZaKRES sTOSOWANIA STWIORB

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontaktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
urzgdzen dylatacyjnych modutowych.
Ze wzgledu na konieczno$¢ przyjecia dokladnych gabarytow nisz dylatacyjnych tj. sposobu:
- wykonania i montazu zbrojenia w obrebie nisz dylatacyjnych,
- zaprojektowania zakoriczenia hydroizolagji ptyty pomostu,
- wykonania nawierzchni bitumicznej oraz jej uszczelnienia w obrebie urzgdzenia,
- wykonania technologii montazu po robotach betonowych,
Mozna uzy¢ innych rozwigzan stalowych urzadzen dylatacyjnych, przy zachowaniu wymaganych
i okreslonych charakterystyk rozwigzania przyktadowego. Urzadzenia muszg posiadaé charakterystyki wynikajgce
z Aprobat Technicznych IBDiM lub Krajowych Ocen Technicznych oraz wczeéniej muszg byé uzgodnione z autorem
niniejszego projektu i w konsekwencji z Zamawiajgcym.
Urzadzenia powinny by¢ wyposazone we wzmocnione wkiadki neoprenowe na chodnikach i w blachy
maskujgce na gzymsach

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Szczelina dylatacyjna — przerwa w cigglosci konstrukgji obiektu mostowego, umozliwiajgca swobode
wzajemnych przemieszczen elementéw tej konstrukgji i eliminujgca powstanie dodatkowych sit wewnetrznych
w jej przekrojach,

1.4.2. Otwarte urzadzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne przepuszczajgce wode wglgb szczeliny
dylatacyjnej.
Szczelne modulowe mostowe urzgdzenia dylatacyjne sg mechanizmami wewnetrznie geometrycznie
zmiennymi, odksztalcajgcymi sie swobodnie pod wplywem przemieszczen krawedzi przesla mostowego
i zachowujgcymi jednocze$nie wymagang sztywno$¢ pod wplywem obcigzen wywolywanych przejazdem
pojazdéw mechanicznych.

1.4.3. Temperatura montazu — $rednia temperatura przesta konstrukcji mostowej obliczona na podstawie
pomiarow w trzech punktach tego przesta na powierzchni stale zacienionej.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne zobowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi oraz normami.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materialow zgodnych ze Specyfikacjg
Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D.M.00.00.00.
+~Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM.00.00.00
+~Wymagania ogblne” pkt 2.

Konstrukcja tego typu urzadzen pozwala na jego trwale kotwienie poprzez zabetonowanie w plycie
pomostowej petli kotwigeych wraz z mozliwoscig zakoriczenia odtwarzanej hydroizolacji ptyty pomostowej.

Urzadzenia dylatacyjne sg zbudowane ze stalowych beleczek jezdni, pomiedzy ktérymi sa zamocowane
elastomerowe profile uszczelniajace, samoklinujgce sie we wnekach beleczek jezdni. Profile wypelniajg przestrzen
pomigdzy profilami stalowymi ulatwiajgc samooczyszczanie wkiadki neoprenowej.

Urzadzenia dylatacyjne maja sluzy¢ do szczelnego przekrycia przerwy dylatacyjnej w konstrukcji mostowej
oraz do przeniesienia ruchu kolowego i pieszego przez szczeliny dylatacyjne, ktére zmieniajg swojg rozwartosé
podczas eksploatacji obiektu mostowego.
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Zastosowane urzadzenia dylatacyjne, majg mie¢ gwarantowany okres uzytkowania nie krétszy niz 20 lat, przy czym
pod pojeciem ,gwarantowany okres uzytkowania” nie nalezy rozumieé jako gwarancje dang przez producenta czy
Wykonawce, lecz jako wymog zastosowania takich materiatow, rozwigzan ijakosci wykonania, ktére zapewniajg
bezpieczny okres eksploatacji przy normalnych warunkach uzytkowania i zapewnieniu odpowiedniego poziomu
utrzymania. z uwagi na konieczno$¢ wykonywania urzadzenia poléwkowo pod ruchem element lgczenia urzgdzen ze
sobg ma zapewni¢ gwarantowany okres uzytkowania nie krotszy niz 20 lat ima by¢ objety gwarancjg
Producenta/Wykonawcy.

Nalezy stosowa¢ urzadzenia dylatacyjne, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B, posiadajgce wazne aprobaty
techniczne (lub Krajowe Oceny Techniczne) oraz inne konieczne dokumenty umozliwiajgce dopuszczenie ich do obrotu
zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych.

Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢é wykonane i montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (dz. U. 2000, nr 63, poz. 735) oraz zgodnie z ,Zaleceniami dotyczgcymi doboru
mostowych urzgdzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru”, zatgcznik do Zarzgdzenia nr 4 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 24 stycznia 2007r., oraz Zarzgdzenie nr 23 Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad z dnia 7 maja 2014r. zmieniajgce zarzgdzenie w sprawie wprowadzenia zalecen dotyczgcych
doboru mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru.

Urzadzenie musi by¢ dostosowane do eksploatacji w warunkach ruchu cigzkiego zgodne z kategorig ruchu na obiekcie.
Przy montazu urzadzen dylatacyjnych modulowych w ustroju niosgcym obiektu nalezy stosowaé nastepujgce
materialy: urzgdzenia dylatacyjne, elementy kotwiace, materialy wypelniajace wneke dylatacyjng, materialy
uszczelniajgce. Dodatkowo nalezy wykonaé wszystkie prace zabezpieczajgce, naprawcze i rozbiérkowe, niezbedne
do prawidlowego zamontowania urzadzenia dylatacyjnego.

3. SPRZET
Qgdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
Wybor sprzetu do wykonania robét uzalezniony jest od Wykonawcy. Do celéw rozladunkowych i montazowych
nalezy przewidzie¢ konieczno5¢ wykorzystania dZzwigow.
4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4.

Zaladunek, transport, rozladunek i skladowanie urzadzenia dylatacyjnego powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Urzadzenia dylatacyjne powinny byé przetransportowane na plac budowy przez producenta lub przez
Wykonawce robét zwigzanych z montazem. Urzadzenia lub ich elementy powinny by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta.

Na kazdym urzgdzeniu dylatacyjnym nalezy umiesci¢ trwalg etykiete zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie urzgdzenia dylatacyjnego,
- nazwe obiektu, na ktérym ma by¢ zamontowane urzgdzenie dylatacyjne, znak budowlany.
typ i liczbe modutdw, liczbe oznaczajgcg nominalne przemieszczenie urzgdzenia,
- numer Aprobaty Technicznej IBDIM oraz numer Certyfikatu Zgodnosci lub znak CE.
Nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brafa udziat w ocenie zgodno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 5

Prace zwigzane zwykuciem istniejgcych urzgdzenn blokowych oraz montazem urzgdzen modulowych
prowadzone bedg pod ruchem polowkowo. Projekt modutowych urzadzen dylatacyjnych bedzie uwzglednial
etapowanie robdt, bedzie zawieral sposéb, technologie, parametry montazu i {gczenia profili dylatacyjnych in situ na
obiekcie.

Dylatacje modutowe oraz wszystkie prace zwigzane zich montazem wykonane zostang z materialow
dostarczonych przez Wykonawce.

Materialy dostarczone przez Wykonawce, powinny odpowiada¢ co do jakosci wymaganiom okreslonym
ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (fj. Dz. U. 2019, poz. 266 z pdZz zmian).

Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatlow oraz robét zgodnie z zasadami kontroli
jakosci materialdow i robét okreslonymi w dokumentacji projektowej projektach dylatacji modutowych.
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Wykonawca przed montazem nowego urzadzenia dylatacyjnego powinien przygotowad wneki dylatacyjne.
Powinny mie¢ one ksztalt i wymiary zgodne z projektami modulowych urzadzen dylatacyjnych. Zbrojenie
wyprowadzane z konstrukcji, a takze dodatkowe zbrojenie zakotwien musi by¢é zgodne z projektem urzadzeri
dylatacyjnych. Przygotowanie wnek dylatacyjnych dla montazu urzadzen modulowych obejmuje m. in. deskowanie
wngk, uloZzenie zbrojenia, zabetonowanie korficowych odcinkéw plyty pomostu w rejonie dylatacji, tak aby uzyskaé
przerwe dylatacyjng o szerokosci zgodnej z projektem, czyszczenie mechaniczne wneki, naprawa izolacji plyty
pomostu w obrebie wneki itp.;

Wykonawca przed zamontowaniem urzadzen dylatacyjnych modutowych:

e zmierzy izanotuje temperature konstrukcji obiektu. Pomiar temperatury bedzie prowadzony w miejscu
zacienionym pod obiektem przez ok. 30 minut z doktadnoscig do +1°C;

e oczysci powierzchnie wnek pozostawionych w konstrukgji obiektu;

o umiesci urzadzenie dylatacyjne we wnece dylatacyjnej na podparciach tymczasowych umozliwiajacych
regulacje usytuowania wysokosciowego urzadzen;

o wyreguluje geodezyjnie polozenie urzadzenia;

e  sprawdzi rozwarcie urzgdzen dylatacyjnych w temperaturze montazu;

e sprawdzi dokladno$¢ pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w odniesieniu do wymagan
projektowych (projektu dylataciji) +2mm:;

e sprawdzi wartos¢ poziomego rozwarcie kazdego urzgdzenia dylatacyjnego i dostosuje je do temperatury
montazu;

e zmontuje zbrojenie tgczace elementy kotwigce urzgdzenia dylatacyjnego ze zbrojeniem konstrukgji obiektu;

o  zwolni blokady urzadzenia dylatacyjnego natychmiast po zakonczeniu betonowania.

Urzgdzenie dylatacyjne wykonywane jest dla $cile okreslonego obiektu mostowego.

Wymiary koniecznych nisz dylatacyjnych sg ksztaltowane indywidualnie dia danego obiektu mostowego
z uwzglednieniem istniejgcej badz projektowanej grubosci plyty pomostu i scianek zaplecznych przyczotkow.

Projekt urzadzenia wykonuje jego producent, a przedstawione rysunki warsztatowe zatwierdza Wykonawca
robét w uzgodnieniu z projektantem obiektu mostowego.

Projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego wykonuje wykonawca robot w uzgodnieniu z producentem
urzgdzenia dylatacyjnego. Montaz urzadzen jest wykonywany pod nadzorem producenta.

Zamontowanie urzadzenia dylatacyjnego na innym obiekcie niz ten, dla ktérego zostato ono zaprojektowane
oraz wprowadzanie do niego zmian konstrukeyjnych i przerébek bez pisemnej zgody producenta jest niedopuszczalne.
Urzadzenia dylatacyjne mocuje sig do konstrukcji zespolonych izelbetowych za pomocy zakotwien
zabetonowywanych we wnekach pozostawionych w tych konstrukcjach.

W czasie montazu urzadzenia dylatacyjnego na obiekcie nalezy sprawdzié: :

- czy wneki pozostawione w betonie w celu zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego maijg ksztatt
i wymiary zgodne z projektem technicznym obiektu mostowego;

- czy zbrojenie wyprowadzone z konstrukeji oraz dodatkowe zbrojenie zakotwiet montowane na
budowie jest zgodne z projektem technicznym;

- nalezy zanotowa¢ temperature powietrza zmierzong w czasie wbudowywania urzadzenia
dylatacyjnego;

- nalezy sprawdzi¢ dokladnos¢ pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do
projektowanej niwelety drogi. Pomiary pionowego polozenia urzadzenia dylatacyjnego nalezy
wykonac w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w liniach kraweznikéw
na skrajnych beleczkach jezdni z obu stron urzgdzenia dylatacyjnego. Maksymalna odleglosé osi,
w ktorych usytuowane sg punkty pomiarowe nie powinna by¢ wieksza od 6 m. Blad wysoko$ciowego
ustawienia urzgdzenia dylatacyjnego w zadnym punkcie pomiarowym nie moze przekroczy¢ wartosci
+5mm;

- nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ poziomego ustawienia rozwartosci urzadzenia dylatacyjnego
i dostosowa¢ jg do chwilowej temperatury ofoczenia w czasie montazu. Pomiary poziomego
polozenia urzadzenia dylatacyjnego nalezy wykona¢ wco najmniej 3 punktach pomiarowych,
usytuowanych wosi jezdni i wliniach kraweznikéw. Maksymalna odleglos¢ osi, w ktérych
usytuowane sg punkty pomiarowe nie powinna by¢ wieksza od 6 m. Blad poziomego ustawienia
rozwartosci ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w Zadnym punkcie pomiarowym nie moze
przekroczy¢ warto$ci £ 5 mm.,
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— bezposrednio przed zabetonowaniem zakotwien wneki nalezy oczyscic za pomocg sprezonego
powietrza z pytdw, luznych frakcji, nadmiaru wody na powierzchni betonu i innych zanieczyszczen.

- beton stosowany do zabetonowania zakotwien, powinien spelnia¢ wymagania stawiane mieszance
betonowe] stosowanej do wykonania plyty pomostu. Dopuszcza sig zabetonowywanie zakotwien
urzgdzen dylatacyjnych betonami polimerowymi typu PC lub PCC.

Standardowe zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest zgodnie z Aprobatg Techniczng lub innym
dokumentem doduszajagcym materiat do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 6.
Kontrolg jakosci robot sprawuijg :
—  InZynier,
- Kierownik Budowy,
Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢ Inzynierowi aktualne wyniki uzytych materiatébw, wcelu
sprawdzenia czy spelniajg one wymagania STWIORB.

Urzadzenia dylatacyjne powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowych do zamocowania urzadzen.
Kontrola warsztatowego wykonania w wytworni spoczywa na producencie. Protokoly kontroli materialéw i calego
urzadzenia oraz odbioru w wytwérni powinny by¢ dostarczone na budowe {gcznie z urzgdzeniami dylatacyjnymi.
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca winien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (
oznaczenie znakiem budowlanym na podstawie deklaracji zgodnosci i certyfikatu zgodnosci z AT IBDIM,
protokoly kontroli i odbioru w wytworni), potwierdzajgce zgodno$¢ materialéw z wymaganiami opisanymi
w STWIORB;

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne urzadzen (réwnos¢, uszkodzenia mechaniczne, stan zabezpieczen
antykorozyjnych) oraz ich kompletnos¢;

e sprawdzié zgodno$¢ dostarczonych urzadzen na budowe z projektem urzadzen.

Kontrola jako$ci robot w trakcie ich trwania na obiekcie obejmuje m. in:

e sprawdzenie jakosci (ksztalt, wymiar, oczyszczenie, zbrojenie itp.) i zgodno$é wykonania wnek in situ
z projektem urzgdzen;

o pomiary temperatur w trakcie montazu;

e regulacje ustawienia wysokosciowego urzgdzenia w tym pomiary geodezyjne obejmujgce m. in. sprawdzenie
pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do istniejacej niwelety — blgd wysoko$ciowego
ustawienia w kazdym punkcie urzgdzenia + 2mm;

e sprawdzenie rozwarcia urzgdzenia dylatacyjnego w dowigzaniu do przewidywanej temperatury montazu —
blgd poziomego ustawienia rozwarcia w kazdym punkcie urzgdzenia £ 2mm, w odniesieniu do ustawienia
teoretycznego obliczonego dla temperatury montazu;

e sprawdzenie montazu blach osfonowych iwyciszajgcych na jako§é wykonanych robot ina zgodnosc
z projektem urzadzen;

e sprawdzenie poziomu uloZenia warstwy $cieralnej w sgsiedztwie urzadzenia przed ulozeniem zalewek;

e wykonanie, a nastepnie sprawdzenie jako$ci zamontowanej stali zbrojeniowej w strefach zakotwieri (czysto$é,
oczyszczenie, kompletnosé) oraz zgodnosci z projektern urzadzen;

e wykonanie, a nastepnie sprawdzenie jakosci betonowania wneki (niedopuszczalne sg raki, pustki powietrzne,
zarysowania itp.);

o wykonanie, zaggszczenie isprawdzenie jakoSci wykonanych nawierzchni bitumicznych, Zywicznych
i uszczelnien;

e montaz elementéw wyposazenia ( balustrady, bariery itp.) zdemontowanych dla wykonania urzgdzen
modutowych;

o wykonanie ewentualnych napraw uszkodzonych podczas montazu/demontazu urzadzen dylatacyjnych
elementéw wyposazenia;

7. OBMIAR
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

M.18.01.01 SZCZELNE MODULOWE URZADZENIA DYLATACYINE Z WKEADKA NEOPRENOWA,
str.51




SPECYFIKACIE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
EASYS BUDOWLANYCH

zamienne i uzupelniajgce dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Giefczew w ciagu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.

Jednostkg obmiaru jest 1 mb zamontowanego urzadzenia dylatacyjnego. Dlugo$¢ urzadzenia dylatacyjnego
uwzglednia dlugos¢ urzadzen dylatacyjnych w zakresie krzywoliniowych odcinkéw gzymsowych.
8. ODBIOR KONCOWY

QOgdlne zasady odbioru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

Na podstawie wynikéw wg pkt. 6 badan nalezy sporzadzi¢ protokoly odbioru robét koncowych. Jezeli
wszystkie badania daly wyniki, dodatnie, wykonane prace nalezy uzna¢ za zgodne zwymaganiami projektu
i STWIORB.

Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami
norm kontraktu. w takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty zwigzane z wykonaniem i montazem
urzgdzen dylatacyjnych do zgodnoéci z normg, PT, STWIORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PLATNOSCG

Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 9.
Cena montazu 1mb urzgdzenia dylatacyjnego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,
- ustawienie termiczne urzgdzenia dylatacyjnego
- dopasowanie przekrycia do przekroju poprzecznego pomostu
- montaz urzgdzenia dylatacyjnego,
- dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow,
- zabetonowanie stref zakotwien,
- uloZenie izolacji i nawierzchni w bezposrednim sasiedztwie dylatacji,
- wyregulowanie rozstawu elementow przekrycia dylatacji w dostosowaniu do aktualnej temperatury,
- wykonanie odwodnienia i uszczelnienia strefy dylatacyjnej,
- wykonanie badar i pomiarow.
Wszystkie roboty powinny byé wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, STWIORB i niniejszej
specyfikacji technicznej.
Odpady i ubytki materialowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej.
Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzyszace, ktdére sg niezbedne do wykonania rohét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjna obsluga robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-0985/2 o terminie waznosci do dnia 21 stycznia 2016.

PN-85/S.-10030 Obiekty mostowe. ObcigZenia.

PN-77/S.-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.

PN-85/B-01805 Ogdlne zasady ochrony.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.

PN-74/C-815156 Wyroby lakierowane. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowane. Okre$lanie przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdine wytyczne.
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem ucigglenia nawierzchni jezdni.
1.2. ZAKRES sTOSOWANIA STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie ucigglenia nawierzchni wraz z
zabezpieczeniem geosiatkg 100/100 kN/m konstrukcji nawierzchni asfaltowej.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
1.4.1 Geosiatka - plaska struktura w postaci siatki, z otworami znacznie wigkszymi niz elementy skladowe, z
oczkami polgczonymi (przeplatanymi) w weztach lub ciggnionymi.
1.4.2 Masa zalewowa - elastyczna masa bazujgca na substancjach asfaltowych, stanowigca lepiszcze
wypelnienia.
1.4.3 Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa - wkiadka umieszczona w szczelinie
dylatacyjnej, zabezpieczajgca przed wyplywem gorgcej masy zalewowej z koryta.

1.4.4 Ucigglenie nawierzchni nad szczeling dylatacyjng, zwane dalej uciggleniem nawierzchni —
odmiana przykrycia dylatacyjnego, w ktérym warstwy nawierzchniowe wigzgca iflub $cieralna (wykonane
z mieszanek mineralno — asfaltowych) sg zazbrojone siatkami, ktére majg na celu przeniesienie naprezen
rozciggajgcych w nawierzchni wywolanych przemieszczaniami krawedzi szczeliny dylatacyjnej.

1.4.5 Pozostale uzyte w niniejszej Specyfikacji okreslenia sg zgodne z okre$leniami podanymi
w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczgce Robét podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” .

Materialy do wykonania dylatacji:

- zalewa drogowa,

- geosiatka przeznaczona do ucigglania nawierzchni,

- papa zgrzewalna,

- elastomerowa tasma dylatacyjna,

- asfaltowa tasma samoprzylepna,

- kit trwale plastyczny, pianka poliuretanowa,

Geosiatki powinny posiada¢ stosowne dokumenty dopuszczajgce Wyrob do stosowania w robotach
budowlanych. Zalecane jest aby Wykonawca przedstawit wyniki badan producenta dla zakupionej partii
wyrobu, potwierdzajgce zgodno$é z wymaganiami STWiORB.,

2.2. SIATKA ZBROJACA

Siatki powinny by¢ wykonane z wldkien poliestrowych, szklanych lub weglowych, zespolonych w
ptaskie podiuzne sploty, przeplatane w weztach siatki. Wtékna tworzace siatke powinny by¢ podane
wstepnej impregnacji zywicami, a nastepnie pokryte asfaltem modyfikowanym. Nie dopuszcza sie
konstrukcji z wezlami sztywnymi powstatymi przez rozciggniecie perforowanych pasm polimeru lub
zgrzewanych w weztach.

Zastosowana geosiatka powinna gwarantowaé uzyskanie wilasciwego polgczenia miedzy warstwami.
Ocene jakosci polgczenia nalezy dokonaé na podstawie wytrzymatosci na $cinanie — wymagana
minimalna warto$¢ 1,0 MPa.

Tabela 1. Wymagania dla geosiatek zbrojgcych
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Wiasciwoéci Jedn. Wymagania
Wytrzymato$é na rozcigganie pasma wyrobu *
(wzdtuz / wszerz), co najmniej
Wytrzymato$é na rozcigganie przy wydluzeniu
2% w kierunku: * kN/m 245 (-4) / 45 (-4)
(wzdtuz / wszerz), co najmniej
Wydluzenie przy zerwaniu *)

kN/m = 100/100

; ey o % <3,0/3,0
(wzdtuz / wszerz), nie wigcej niz:
Wielko$¢ oczka, co najmniej mm 20 x 20
asfalt
iatki
Powloka geosiatki modyfikowany
Odpornosé¢ termiczna: °C min. do temp. 220°

*) Metoda badan wg PN-EN 1SO 10319

Geosiatka moze byé skiadowana na placu budowy pod warunkiem, Ze jest nawinieta na tuleje lub rure
w wodoszczelnej nieuszkodzonej folii, ktérg nalezy zdejmowac przed momentem wbudowania.

Rolki geosiatki nalezy sktadowaé w suchym miejscu, na czystej i gltadkiej powierzchni oraz nie wiecej
niz trzy rolki jedna na drugiej. Nie wolno skladowac rolek skrzyzowanych oraz wyjagtkowo mozna
zezwoli¢ na skladowanie rolek nie owinietych folig przez okres nie dluzszy niz jeden tydzien.

Przy sktadowaniu geosiatki i uktadaniu nalezy przestrzega¢ zalecenn producenta. Nalezy stosowad
geosiatke zgodnie z jej przeznaczeniem.

2.3. LEPISZCZA DO PRZYKLEJENIA GEOSIATKI

Do przyklejenia geosiatki nalezy stosowac : emulsje asfaltowe zgodnie z PN-EN-13808, asfalty
modyfikowane polimerami zgodnie z PN-EN 14023 np.: kationowg emulsje asfaltowg szybkorozpadowg
modyfikowang o oznaczeniu C60 BP3 ZM.

2.4. MASA USZCZELNIAJACA Z KITU TRWALE PLASTYCZNEGO

Jako mase uszczelniajgcg mozna stosowaé kit poliuretanowy, jednosktadnikowy, sieciujgcy
pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy.
Kit powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasow i zasad oraz paliw i smaréw.
Kit powinien zachowywac wilasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do
-30°C) i wykazywac odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw gruntujgcych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepno$¢ do betonu.

2.5. MIATERIALY POMOCNICZE/POZOSTALE
Materialy pomocnicze powinny byé zgodne z instrukcjg producenta materiatéw i niniejszg STWIORB.

3. SPRZET

Ogbine wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Sprzet i urzgdzenia powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie bhp
oraz posiada¢ dokumenty potwierdzajgce dopuszczenia sprzetu do uzytkowania.
Do wykonywania rob6t powinien byé stosowany sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania
og6ine”.

Geosiatki nalezy transportowa¢ w rolkach owinietych polietylenowg folig. Folia ma na celu
zabezpieczenie geosiatki przed uszkodzeniem w czasie transportu i skladowania na budowie, a takze
zabezpiecza skladowang geosiatke przed negatywnym dzialaniem ultrafioletowego promieniowania
stonecznego. Podczas transportu nalezy chroni¢ materiatl przed zawilgoceniem i zabrudzeniem. Rolki
powinny by¢ utozone poziomo, nie wiecej niz w trzech warstwach. W czasie wyladowywania geosiatki
ze $rodka transportu nie nalezy dopusci¢ do porozrywania lub podziurawienia opakowania z folii. Przy
transporcie geosiatki nalezy przestrzegac zalecen Producenta.

Pozostate materialu transportowaé zgodnie z instruujgcg producenta materiatow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogo6lne zasady wykonania robdt podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. CZYNNOSCI WYKONYWANE PODCZAS UKEADANIA 1ZOLACJI

Czynnosci wykonywane podczas ukladania ucigglenia:

— zmierzy¢ i zanotowaé temperature konstrukcji obiektu mostowego (temperature konstrukcji obiektu
mostowego nalezy mierzy¢ w cieniu (pod obiektem)) przed wykonaniem uciaglenia nawierzchni,

— zmierzy¢ i zanotowac rzeczywisty szerokos¢ szczeliny dylatacyjnej w konstrukcji obiektu mostowego,

—  zamkngc szczeline dylatacyjng profilem okraglym z pianki poliuretanowej (o $rednicy o 20 % wigkszej od
szeroko$ci szczeliny) oraz uszczelnic jg kitem trwale plastycznym,

Przed wykonaniem uszczelnienia kitem, szczeling dylatacyjng nalezy dokladnie oczysci¢, np. przez piaskowanie.
Jezeli producent kitu tak wymaga, powierzchnie szczeliny nalezy zagruntowac firmowym primerem i umiesci¢ w
niej uszczelke np. w postaci $cisliwej gabki o odpowiednio wiekszej Srednicy. Nastepnie szczeling nalezy wypelnic
kitem za pomocq urzadzenia rekomendowanego przez producenta, np. kartusza.

— ulozy¢ siatke do zbrojenia warstwy wigzacej nawierzchni, Siatke mozna rozktadac¢ zaréwno recznie
jak i maszynowo. Warstwe siatki mozna rozklada¢ na powierzchni wzmacnianego odcinka lub
miejscowo o szeroko$Sci geosiatki i jej kotwienia zgodnej z Dokumentacjg Techniczng.
Roztozenie siatki do AC mozZe nastgpi¢ doplero po przeschnieciu warstwy skropienia, do
takiego stopnia aby byta lekko klejgca ale nie przywierata. W przypadku rozkladania recznego
nalezy docisng¢ warstwe siatki poprzez przejazd walca ogumionego. W przypadku rozktadania
maszynowego nie jest to wymagane. Jesli to wymagane nalezy zastosowaé dodatkowe
kotwienie siatki zbrojeniowej do podioza.

Siatke nalezy ukiada¢ ,na zaklad”. Dotyczy to zaréwno polgczen podiuznych jak i poprzecznych.
Szeroko$¢ zaktadu zgodna z zaleceniami producenta, nie mniejsza jednak niz 20cm. Docinanie siatki
na zadany wymiar zaréowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze sie odbywacé przy
wykorzystaniu przyrzadow recznych (néz, nozyczki) jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen
tnacych (szlifierki kagtowe).

— ulozy¢ warstwe wigzgcg nawierzchni,

— ulozy¢ siatke do zbrojenia warstwy Scieralnej nawierzchni,

— ulozy¢ warstwe Scieralng nawierzchni,

— wykonac¢ nacigcie w nawierzchni cieralnej jezdni wymiar nacigcia 2x2 cm i uszczelni¢ materialem trwale
plastycznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. .OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

—  przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni,

— uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania w robotach budowanych,

— sprawdzi¢ cechy i stan materialéw, cechy zewnetrzne geosyntetykow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja:

— wymiary i ksztalt szczeliny dylatacyjnej na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa:
> odchylenie szczeliny od pionu nie powinno przekraczaé 0,2%,

»  szerokos$¢ szczeliny nie powinna réznié sie od projektowanej o wiecej niz 0,5 cm,

stan szczeliny dylatacyjnej przed uloZzeniem materialéw wypelniajgcych - powinna by¢ czysta,
sucha, pozbawiona pylow,

— prawidlowos$¢ zamocowania wkladki neoprenowej i utozenia kitu,
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— doktadno$¢ wykonania ulozenia geosiatki ztgczy spawanych i zgrzewanych - przez ogledziny
zewnetrzne,

— réwnoé¢ naciegcia i prawidlowe jego wypelnienie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Jednostkg obmiarowsg jest m ucigglenia nawierzchni jezdni.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” p.8.
Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug p.6 daly wyniki pozytywne.
Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWiIORB podlegajg rozbidrce i
ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie obnizek ceny za niewlasciwg
jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbioru Robét dokonuje Inzynier na zasadach odbioru Robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci materialéw, wlasnych
pomiardw i ogledzin Robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robdét obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— przygotowanie podioza, oczyszczenie powierzchni szczeliny,
— umieszczenie i zamocowanie materialdw wypelniajacych (kitu uszczelniajacego, wkiadki
gabczastej),
— skropienie podtoza emulsjg asfaltows,

— ulozenie geokompozytu,

— wykonanie naciecia w nawierzchni jezdni i wypelnienie kitem trwale plastycznym,

— wykonanie wszystkich robdt wedlug wymagan dokumentacji projektowej, STWIORB i
specyfikacji technicznej,

— oczyszczenie miejsca robét i uporzgdkowanie terenu przylegtego,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu,

— prace porzgdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych — Zeszyt 66,
IBDIM Warszawa 2004

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci
na sicie

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyplywowym

PN-EN 1284 7TAsfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

PN-EN 130751 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie

indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metodg =z
wypelniaczem mineralnym
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PN-EN 13808

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfalfowych

Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pélsztywnych, IBDiM, Warszawa 2001
Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych. Informacje —

PN-1SO 868
PN-EN ISO 527-1

PN-1SO 34-1

instrukcje, zeszyt 66. IBDiM, Warszawa 2004

Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci metodg Shore’a
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wilasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogéine

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wytrzymatosci na
rozdzieranie. Prébki do badan prostokatne, katowe i tukowe

PN-ISO 188 Guma lub kauczuk termoplastyczny. Badanie przyspieszonego starzenia i odpornoéci

na dzialanie ciepla.
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1. WSTEP
1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw kamiennych na obiektach mostowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem ustawienia kraweznikéw kamiennych na podlewce na obiektach mostowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Kraweznik kamienny — element kamienny, dlugosci wigkszej od 30 cm, powszechnie stosowany
jako obramowanie drogi, chodnika, $ciezki.

1.4.2. Obrabianie mechaniczne — wykoriczenie powierzchni z widocznymi $ladami narzedzi, uzyskane
z zastosowaniem obrobki mechanicznej.

1.4.3. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogédlne wymagania dotyczgace materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Nalezy
stosowac¢ materialy, ktére sg oznakowane CE lub B, a przed przystgpieniem do wbudowania Wykonawca
zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracje zgodnosci z Polskg Norma, norma
zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobatg techniczng.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
2.2.1 Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub
STWIORB.

2.2.2 Stosowane materialy

Przy ustawianiu kraweznikéw na podlewce mozna stosowac nastepujgce materialy:
- krawezniki kamienne,
- podlewka z zaprawy niskoskurczowe;j,
- stal na kotwy,
- klej do wklejania kotew,
- materialy uszczelniajgce wg dokumentacji projektowe;.
- Krawezniki kamienne
Nalezy stosowaé krawezniki kamienne, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub
aprobate techniczng wydang przez IBDiM. Poza tym kraweznik powinien spelnia¢ wymagania podane w
.Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej
Rozporzagdzeniem.
Typ kraweznika i jego wymiary wg dokumentacji projektowe;j.

2.2.3.2. Wymagania wobec kraweznikéw

a. Wymagania dotyczgce materialu kamiennego
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Bloki materiatu kamiennego ze skal magmowych, osadowych lub metamorficznych, przeznaczone
do produkceji kraweznikow mostowych kamiennych.

Typ kraweznika i jego wymiary : 20x18 cmwg dokumentacji projektowej.

2.2.3.2. Wymagania wobec kraweznikéw

b. Wymagania dotyczgce materialu kamiennego
Bloki materialu kamiennego ze skat magmowych, osadowych lub metamorficznych, przeznaczone do
produkcji kraweznikéw mostowych kamiennych, powinny odpowiada¢ normie PN-EN 1343.

c. Wyglad zewnetrzny kraweznikow

Wyglad zewnetrzny kraweznikéw powinien odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- Zastosowano kraweznik samo kotwigcy z bruzdg trapezowa,
- Kraweznik powinien miec Sciecie od strony jezdni powyzej poziomu nawierzchni, o pochyleniu nie

wiekszym niz 2,5:1 i nie mniejszym niz 4:1,
- betonu).

Tablica 1. Wymagania wobec kraweznika kamiennego, ustalone w PN-EN 1343:2013-05

Lp. | Cecha Norma Wymagania

1 Dopuszczalne odchyiki, w mm PN-EN Wysokosé
a) calkowitej szeroko$ci i wysokosci 1343:2013-05, Szerokosc

zat A Klasa 1
— pomigdzy dwoma powierzchniami ciosanymi + 10 + 30
— pomigdzy powierzchnig obrabiang i ciosang +5 + 30
— pomigdzy dwoma powierzchniami obrabianymi +3 + 10
b) na skosach kraweznikéw z fazg, w mm Klasa 1
— powierzchnie pifowane +5
— powierzchnie ciosane +15
— powierzchnie obrabiane +5
::3m;:sw1erzchm czofowych kraweznikéw prostych, ciosane
—  prostoliniowosé  krawedzi réwnoleglych do +6
powierzchni gémej
—  prostoliniowos$¢ krawedzi prostopadlych do +6
powierzchni gémej, 3 mm od gory
—  prostopadfosé  pomigdzy  powierzchniami + 10
goérng i czolowa, gdy tworzg one kgt prosty
— nieréwnosci gérnej powierzchni +10
— prostopadlo$é pomiedzy powierzchnia gérng wszystkie krawezniki + 5
i powierzchnig tying
d) promieri krawezZnikéw fukowych z powierzchnig 2% wartosci zadeklarowanej
ciosang lub obrabiang, w poréwnaniu z powierzchnig
po obrébce mechanicznej
e) nieréwnosci (wypukifosci i wklgstosci) powierzchni
czofowej, w mm
— ciosanef +10, -15
— z grubg fakturg + 5 =10
— z drobng fakturg + 3 -3

2 Odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie, przy liczbie | PN-EN Odporne (£ 20%  zmiany
cykli 48, dla klasy 1 (W przypadkach szczegdlnych | 12371:2010 wytrzymalo$ci na zginanie)
zastosowari — norma dopuszcza inne rodzaje badan)

3 Wytrzymato$é na zginanie, w MPa, powinna by¢ | PN-EN Zalecone minimalne obcigzenie
zadeklarowana przez producenta, przy czym dla | 12372:2010, niszczace, w kN
zastosowar na: PN-EN

1343:2013-05,
zal B
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— obszarach ruchu pieszego i rowerowego

garazy

dostawcze i pogotowia

samochody cigZzarowe
— drogach i ulicach, stacjach benzynowych

— obszarach dostgpnych dla lekkich pojazdéw i
motocykli i sporadycznie dla samochodéw; wjazd do

— terenach spacerowych, placach targowych,
sporadycznie  uZytkowanych  przez  pojazdy

— obszarach ruchu pieszego czesto uzywanych przez

3,5
6,0

9,0

14,0

25,0

4 Wyglad

PN-EN
1343:2013-05

1. Prébka odniesienia powinna
pokazywaé  wyglad  gotowego
wyrobu oraz dawac przyblizone
pojecie w odniesieniu do barwy,
wzoru uzylenia, struktury
i wykoriczenia powierzchni

2. Nasigkliwosé¢ (w % masy),
badana wg PN-EN 13755:2008,
powinna by¢ zadeklarowana przez
producenta (np. 0,5+3,0%)

3. Opis petrograficzny, wg PN-EN
12407:2010, powinien byé
dostarczony przez producenta

4. Chemiczna obrébka powierzchni
- stwierdzenie
producenta/dostawcy czy wyréb byt
Jej poddany i jaki byt rodzaj obrébki

d. Wyglad zewnetrzny kraweznikow

Wyglad zewnetrzny kraweznikow powinien odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom:
- Zastosowano kraweznik samo kotwigcy z bruzdg trapezows,
- Kraweznik powinien mie¢ $ciecie od strony jezdni powyZzej poziomu nawierzchni, o
pochyleniu nie wigkszym niz 2,5:1 i nie mniejszym niz 4:1,
- zastosowany kraweznik powinien spetnia¢ wymagania aprobaty technicznej wydanej przez

IBDiM.
2.2.3 Materiat na kotwy

JezZeli w dokumentacji projektowej przewiduje sig kotwienie kraweznikoéw, to do wykonania kotew
nalezy stosowac stal spelniajgcg wymagania normy PN-89/H-84023.06 lub aprobaty technicznej wydane;j
przez IBDiIM. Srednica kotew powinna byé zgodna z dokumentacja projektowa.

Kotwy nalezy wklejaé w kraweznik za pomocg zywicy epoksydowej, dla ktorej Wykonawca
przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiIM. Zastosowana Zywica powinna by¢ materiatem
twardniejgcym bezskurczowo, mie¢ bardzo dobre wlasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobrg
przyczepnosé do betonu i kamienia. Jezeli dokumentacja projektowa ani STWIORB nie przewidujg inaczej,
mozna zastosowaé zywice, ktéra ma nastepujgce wiasciwosci:

- wytrzymato$¢ na Sciskanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod wodg, w temperaturze +20°C)

> 90 N/mm?2,

- wytrzymalos¢ na zginanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod wodg, w temperaturze +20°C)

> 44 N/mm?,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie po 14 dniach (po zwigzaniu pod wodg, w temperaturze

+20°C) > 25 N/mm?2,

- przyczepnosé do podioza (po utwardzeniu pod wodg, w temperaturze +20°C) 2,5 + 3,5

N/mm? (zniszczenie betonu).
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2.2.4 Podlewka pod kraweznik

Nalezy stosowac zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na budowe w postaci
proszku, gotowg do uzycia po rozmieszaniu z woda w odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa
powinna by¢ przez producenta przewidziana do stosowania na podlewki o grubosci zgodnej z
dokumentacjg projektows. Zaprawa powinna by¢ zgodna z PN-EN 1504-3 i powinna mie¢ aprobate
techniczna IBDiM.

2.2.5 Materiat do wypelnienia spoin

Do wypelniania spoin nalezy stosowa¢ materialy, dla ktérych Wykonawca przedstawi aprobate
techniczng wydang przez IBDiM.

Do uszczelniania stykéw poprzecznych miedzy kraweznikami oraz kraweznikiem i betonem plyty
chodnikowej mozna stosowac tasme poliuretanows zgodng z dokumentacja projektows. Taéma powinna
by¢ odporna na dzialanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw. Powinna
zachowywa¢ wilasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i
wykazywac odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinna, przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw gruntujgcych, zachowywaé bardzo dobrg przyczepno$é do betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej z krawezZnikiem mozna stosowaé samoprzylepng
tasme z asfaltu modyfikowanego polimerem wraz z wypetniaczem i dodatkami. Taéma powinna byé
przeznaczona do uszczelniania stykéw w nawierzchniach drogowych wykonywanych na gorgco
(temperatura ukladania rzedu od 140°C do 250 °C). Materiat taSmy powinien charakteryzowaé sie duzg
elastycznoscig w szerokim zakresie temperatur (nie powinien stawac sie kruchy w temperaturze - 30 °C,
a w podwyzszonych temperaturach — do 100 °C, nie powinien splywac¢ ze szczelin pionowych), powinien
wykazywa¢ bardzo dobrg przyczepno$é do uszczelnianych elementow (betonowych, kamiennych i
asfaltowych). Material powinien ponadto wykazywaé¢ odporno$¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i
zasad organicznych oraz posiada¢ dobrg odporno$é na starzenie sie w warunkach eksploatacji
i niezmienng przyczepnos$¢ do krawedzi szczelin.

Mozna stosowac tasme o wlasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej tasmy uszczelniajgcej

Lp. | Wiasciwosci Jednostk | Wymagania Metoda badan wg
a
1 Penetracja stozkiem w 25 °C 0,1 mm od 40 do 70 PN-EN 13880-2
Temperatura migknienia wg PiK | °C = 90 PN-EN 1427:2001
3 Mrozoodpornosé (upadek kuli | - min. 3 kule cafe PB/TN-2/3
z 2,5 m, temperatura -20 °C
4 Wydiuzenie tasmy w szczelinie, | mm 24,0 PB/TN-2/4
w temperaturze -20 °C
5 Rodzaj zerwania tasmy w brak zerwania przy
szczelinie, w temperaturze -20 | - wydftuZeniu 4,0 | PB/TN-2/5
°C mm
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt .

Do wykonania podlewki z zaprawy PC Wykonawca powinien dysponowaé betoniarkg do wykonania
zaprawy.

Do przygotowania zywicy do wklejania kotew nalezy stosowaé¢ wolnoobrotowe mieszadto
mechaniczne (okoto 300 + 400 obr/min).

Do wiercenia otworéw na kotwy Wykonawca powinien dysponowac wiertarkg do betonu.

Przewiduje sie reczne uktadanie kraweZnikdow oraz uszczelnianie stykow.
4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogo6ine”,
pkt 4.
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Krawezniki kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je ukladaé obok
siebie, na drewnianych podkiadach, dlugoscig w kierunku jazdy a wysokoscig pionowo. Krawezniki moga
by¢ przewozone tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed
bezposrednim stykiem nalezy je do transportu zabezpieczyé przektadkami splecionymi ze stomy lub welny
drzewnej o grubos$ci nie mniejszej niz 5 cm.

Krawezniki z materiatbw kamiennych mozna przechowywaé¢ na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wg typow, rodzajow, odmian i wielkosci w sposdb zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem.

Suche zaprawy nalezy skiadowaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w suchych i
zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do przechowywania cementu. Maksymalny czas
sktadowania zaprawy powinien byé zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajgcych je przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem opakowan.

Materialy uszczelniajgce nalezy przewozié¢ i sktadowac w oryginalnych opakowaniach producenta.
Transport opakowan z materiatami moze sie¢ odbywaé dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w STWIiORB DM.00.00.00 ,Wymagania og6Ilne”, pkt 5.
5.2. ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

Sposéb wykonania robdt powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowg i STWIiORB. W
przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystaé z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- wykonanie podlewki pod kraweznik,
- wykonanie drenazu za i pod kraweznikiem,
- wklejenie kotew,
- montaz kraweznikow,
- wypelnienie spoin,
- roboty wykoniczeniowe.
5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub
wskazan Inzyniera:
- ustali¢ lokalizacje robét,
- ustali¢ dane niezbedne do szczegdlowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych
wysokosciowych,
- oczysci¢ podioze (powierzchnie izolacji),
— ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robét,
—~ okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.

5.4. WYKONANIE PODLEWKI POD KRAWEZNIK
5.4.1 Zasady ogdlne

Kraweznik nalezy ustawia¢ na zaprawie bezskurczowej lub warstwie grysu otoczonego zywica,
wykonanych wg pktu 2.2.4 niniejszej STWIORB. Utozenie podlewki wymaga tymczasowego ustawienia
elementéw oporowych z listew lub plyt, migdzy ktore wlewa sig material podlewki. Materiat podlewki nalezy
uktadac z niewielkim nadmiarem na nieznaczne dogeszczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstawg
kraweznika. Ustawienie kraweznika winno uwzglednia¢ poprawki na trwale ugiecie konstrukcji pod
cigzarem nawierzchni. Ostateczna grubo$¢ podlewki pod kraweznikiem powinna by¢ zgodna z
dokumentacjg projektows.
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Polewke pod kraweznik nalezy wykonaé¢ na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionej w pasmie
kraweznika, np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizolacji. Wzmocnienie izolacji mogg stanowié
przyklejone tasmy ze stali nierdzewnej lub dodatkowe warstwy izolacji. Powierzchnia izolacji, na ktérej
uktada sig¢ zaprawe powinna by¢ czysta, wolna od luznych frakcji i pytow, kurzu, oleju.

5.4.2 Podlewka z zaprawy

Podczas wykonywania robét nalezy przestrzegaé zalecanych przez producenta proporcji
mieszania suchej zaprawy z wodg zarobowg spetniajgcg wymagania PN-EN 1008:2004 oraz przepisow
bhp:

- podczas pracy nalezy stosowaé buty, rekawice i okulary ochronne,
- jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemyé duzg iloscig
wody.

Zaprawe nalezy ukladaé warstwami o grubosci podanej przez producenta. Swiezo nalozong
zaprawe nalezy chroni¢ przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h zgodnie z zaleceniami producenta.

5.5. WYKONANIE DRENAZU ZA | POD KRAWEZNIKIEM
Wykonanie drenazu za i pod kraweznikiem jest przedmiotem STWIiORB M.16.01.03a.
5.6. Kotwy

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje kotwienie kraweznikow, kotwy wg pktu 2 nalezy
wkleja¢ w wywiercone wczesniej otwory za pomocq zywicy epoksydowej. Sktadniki zywicy nalezy mieszaé
w proporcjach $ciéle wg wskazar producenta. Skladniki nalezy mieszaé az do osiggnigcia jednolitej barwy,
przez okres czasu okreslony przez producenta, lecz nie krocej niz przez 3 minuty. Nastepnie wymieszany
material nalezy przela¢ do czystego pojemnika i jeszcze raz wymieszaé. Czas przydatnosci zywicy w
temperaturze +20°C wynosi zwykle okolo 30 minut. Temperatura podioza i otoczenia w trakcie aplikacji
zywicy powinna wynosié od +5 °C do +30 °C.

W trakcie robot nalezy stosowa¢ zasady bhp.

5.7. USTAWIENIE KRAWEZNIKOW

Kraweznik nalezy ustawia¢ jednocze$nie z ukladaniem podlewki i wyregulowaé jego polozenie.
Po utozeniu elementéw kraweznikowych nalezy usunaé deskowanie podlewki i wykonczyé¢ skosy podlewki.
Wysokos¢ oraz poszerzenie tawy nie powinny przekraczaé 3 cm. Przed ostatecznym ustawieniem
kraweznikow nalezy w nich wywierci¢ otwory o $rednicy dostosowanej do $rednicy kotew, w celu wklejenia
kotew dla zespolenia krawegznika z betonu zabudowy chodnikowe;.

5.8. USZCZELNIENIE SPOIN

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byé czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen
olejami, smarami, wolne od pylu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementow. Jezeli
producent tego wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowad przed wypelnieniem szczeliny §rodkiem
uszczelniajgcym.

Szczeliny migdzy sasiadujgcymi elementami kraweznikéw oraz miedzy kraweznikiem i plytg
chodnika (szczeline nalezy uformowac przez pozostawienie deski przed zabetonowaniem chodnika)
powinny by¢ oczyszczone, osuszone i zagruntowane, nastepnie nalezy je wypelni¢ masg uszczelniajgcg
za pomocy pistoletéw automatycznych. W celu zapewniania wiasciwej glebokosci wypetnienia nalezy
wstepnie szczeling uszezelni¢ sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje
si¢ przed ulozeniem warstwy Scieralne;j.

Szczeling miedzy kraweznikiem i warstwg $cieralng nawierzchni nalezy uszczelni¢ tasmg
asfaltowg. Tasmy nie nalezy stosowaé w trakcie opadow atmosferycznych i temperaturze otoczenia
nizszej niz +5 °C. Powierzchnia uszczelniania powinna byé sucha, odpylona i odtluszczona. Wbudowanie
tasmy polega na jej rozwinigciu z kregu wzdluz krawedzi kraweznika i odcigciu odpowiedniej dlugosci
odcinka. Nastepnie nalezy jg przyklei¢, strong z klejem do powierzchni uszczelnianej, dociskajgc poprzez
papier przektadkowy. Zaleca sig przyklejenie tasmy tak, aby jej gérna krawedz wystawata okoto 5 mm
ponad nawierzchnig. Po przyklejeniu tasmy nalezy zerwa¢ papier przektadkowy. Wystajgca krawedz tasmy
musi by¢ przywalowana podczas zageszczania warstwy $cieralnej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
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Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, protokoly kontroli i odbioru w wytworni itp.), potwierdzajace zgodnos¢
materiatlébw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykonaé¢ wiasne badania wiasciwosci materiatébw przeznaczonych do wykonania
robét, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

—  skontrolowa¢ stan plyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym przed przystgpieniem do
uktadania kraweznika.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaih Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii.

6.3. KONTROLA KRAWEZNIKA

Zakres kontroli obejmuje:
- sprawdzenie cech zewnetrznych kraweznika,
- badania laboratoryjne kraweznika,
- ulozenie podlewki pod kraweznikiem,
- uszczelnienie spoin,
- sprawdzenie prawidlowo$ci ulozenia kraweznika.
Dopuszczalne tolerancje dla ulozonej podlewki wynoszg:
- dla rzednej gory podlewki: + 1 cm,
- dla szerokosci podlewki: +2cm.
Nalezy skontrolowa¢ powierzchnie szczelin przed wypelnieniem: powinny by¢ dokfadnie
oczyszczone. Wszystkie spoiny powinny byé wypetnione na petng glgbokosc.
Przy ustawianiu kraweznika nalezy sprawdzic:
- dopuszczalne odchylenie linii kraweznika w poziomie od linii projektowanej, ktore powinno
wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
_ dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktére powinno wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m ustawionego krawgznika,
- réwnosé gérnej powierzchni kraweznikéw, przez przylozenie w dwéch punktach na kazde
100 m kraweznika trzymetrowej taty: przeswit pomigdzy goérng powierzchnig kraweznika i
przylozong latg nie moze przekracza¢ 1 cm,
— odchylenia linii kraweznika w poziomie od linii projektowane]j, ktére nie powinno
przekracza¢ + 0,5 cm.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) kraweznika kamiennego uktadanego na obiekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegajg:
- ulozenie podlewki pod kraweznikiem.
Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
oraz niniejszej STWiORB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy pilatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00
,Wymagania ogélne" pkt 9.
Cena 1 m (metra) wykonanego kraweznika kamiennego na obiekcie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- zakup i dostarczenie materialow,
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przygotowanie kraweznikow: nawiercenie otworow dla osadzenia kotew,
wykonanie podlewki pod kraweznik: z zaprawy i pielegnacja podtoza,
wykoanie drenazu pod kraweznikiem,

montaz kotew,

ustawienie kraweznika wraz z jego regulacja,

uszczelnienie spoin,

wykonanie badan wg pktu 6 STWiIORB,

oczyszczenie miejsca robot.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje:

roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robé6t podstawowych,

prace towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane
do robot tymczasowych, jak geodezyjna obstuga robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury migknienia — Metoda

pierscien i kula

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
PN-EN 1343:2003 Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych.

Wymagania i metody badan
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
FASYS BUDOWLANYCH

zamienne i uzupelniajace dla obiektu: Przebudowa mostu przez rzeke Gielczew w ciagu drogi powiatowej nr 2118L
Biskupice - Fajstawice w m. Biskupice wraz z dojazdami.
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